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1. Przedmiot i zakres opracowania

Przedmiotem opracowania jest ZLHOREUDQ*RZ\ SURMHNW Z\NRQDZF]\ ZzZ\PL
wentylacyjnej o oznaczeniu N3-: zZUD] ] HOHPHQWDPL DXWRPDW\NL L VWHU
K\GUDXOLF]Q\FK QDJUJHZQLF FKaRGQLF\ QDEQOEDFRDFREVEXGXMNK
*ayZQ\P 7THDWUX 1DURGzBRMEH IR Z :

Zakres opracowania obejmuje:

- GREyU WHFKQLF]Q\ QRZHM FHQWUDOL ZHQW\O D®&ONHQ R M5 YRRVGHNHWX
wentylacji mechanicznej,

- SURMHNW VSRVREX SRG& FIJHQLD QRZHM FHQWUODE\B&\EKWQLHM
i LQOVWDODFML K\GUDXOLF]Q\FK ZUD] ] Z\PLDQ QUFZARUyZ RGFLQDM F'
-GREyU HOHPHQWYZ DXWRPDW\NL,LQVWDODFML K\GUDXOLF]Q\FK

- projekt zasilania, automatyki i sterowania nowej centrali do sterowania teatralnym KSN (BMS)

SUDFXM F\P QD '(6nmySIEMENSUvraz z opisem konfiguracii,

-NRV]IWRU\V RIHUWRZ\ L LQZHVWRUVNL ZLHOREUDQ*RZ\
-VSHF\ILNDFMH WHFKQLF]JQH Z\NRQDQLD L RGELRUX UREYW VWRVR:
-LQIRUPDFMH GRW\F] FH EH]SLHF]H VWZD L RFKURQ\ JGURZLD

2. Podstawa opracowania

B3RGVWDZ RSUDFRZDQLD GRNXPHQWDFML V

- umowa zawarta w dn. 13.02.2018r.

-RERZL ]XM FH QRUP\ L SUJHSLV\

-Z\W\F]QH ,QZHVWRUD RUD] X]JRGQLHQLD ]DZDUWH Z NDUFLH X]JRC
- aktualne przepisy i normy

-XGRVW SQLRQH SU]JH] 7THDWU 1D &R6ER Bimbcjecyroviytd RKDMWBN W R Q L
-ZDUXQNL RFKURQ\ SUJHFLZSR*DURZHM

- X]JJRGQLHQLD PL G]J\EUDQ*RZH

3.2SLV SU]\M W\FK UR]ZL ]D

3.1 6]F]HJy4aRZH ]DAR*HQLD GRERUX FHQWUDOL

3BRGVWDZ GRERUX QRZHM FHQWUDOL ZHQW\ODF\MR®MD V ]Da
LVWQLHM FHJR RGF]\WDQH ] DUFKLZDOQHM GRNXPHQWDFML SUR

-LOR U0 SRZLHWU]D Q DZ2A[M¥ZMD QHIR * PRF ZHQW\ODWRUD >3D@

-LOR U SRZLHWU]D Z\ZQOHZMRWSR * PRF ZHQW\ODWRUD >3D@

-LOR U0 SRZLHWU]D ZLHHKNHSR]RVWD:A® LOR 4 WR UHF\UNXODFMD
Komentarz: SUJ\M WR Z SU®RMMME k& tvagi na aktualne zalecenia

QRUPRZH PyZL Ffh RV@RBOD SRPLHV]F]Hubkcth®yHF]QR FL

- recyrkulacja w komorze mieszania z zestawem przepustnic,

-QDJU]JHZQLFD ZVW SQD R PRF\ >N:@ SDUDPHWU\ ZRG\ >
-QDJU]JHZQLFD ZWyUQD RSPRB\PHWAN: BR G\ >f&@

- FK4R GR LAFDOF \ >N:@ SDUDPHWU\ ZRG\ >f&@

-QDZLO*DF] R Z\GDMQR FL >NJ K@

- parametry SRZLHWU]D |HZQ WU]JQHJR
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LATO (Il strefa klimatyczna wg PN-82/B-02403):
Tzew=+ >f&@ 5+

ZIMA (1l strefa klimatyczna wg PN-82/B-02403):
Tzew=- >f&@ 5+

- parametry powietrza nawiewanego:

LATO:
Tn=17>f& @ 78B4

ZIMA:
Tn=+ >f&@ 46%

3.2 'REyU QRZHM FHQWUDOL ZHQW\ODF\MQHM

&HQWUDO ZHQW\ODF\MQ :GREUDQR ED]XM F QD
- SRZ\*V]\FK ]DaRAgktuI30 F K

- obecnych wymaganiachwgW DU XQNyZ 7THFKQLF]JQ\FK

- Prawie Budowlanym

82]JO GQLDM F ZV]\VWiyhaaSi® RRY|HF]QH EVAR ]DVWRVRZDQLH
-RG]J\WNX FLHS4D R VSUDZQR FL SRZ\*HM

-ILOWUDFML NODV\ PLQ ) ]H Z]JO GX QD VWRVRZDQLH QDZLO*DF
-]1ZL NVIRQHM PRF\ ZHQW\ODWR\WUJD ZQ HZ GRLUY ZQVZQ DM F\P
VSU * G\VSR]\F\MQ \plBMARZB ®LZGBY4ASUDF\ | VLHFL NDQDA&ayz

'REUDQR FHQWUDQ@\ZQBZDHZQRG]\VNLHP FLHSAD ILUP\ %$5726= \
VEBAR-11S-KF-KM-2NW-CW-2ER!. & HQWUDOD MHVW Z\SRVD*RQD Z VRUSF\
RG]J\WNX FLHSaAD NWyU\ ZUD] FLHS&HP ,Ra&v D/ADXdH povieBZ4a VN XMH ZL
QDZLHZDQHJR SU]JH] FR RJUDQLF]D VL ]X*\FLH ZRGO BXQRDLO*DF]
]IDVWRVRZDQLH Z\PLHQQLND RG]J\WWNX FLHS&4D X]JRKXNPRR\ RGFK\;
JUJHZF]\FK L FK&ARG] F\FK Z\PLHQQLNyZ FLHSaARZHXPBJAQH PR
zmniejszeniu, przy jednoczesnym podniesieniu standardu i klasy instalacji +]ZL NV]RQR
REOLF]JHQLRZ LOR U0 SRZLHWU]D ZLH*HJR GmIB KMRNG&HMOIRVRE
dodatkowej SRSUDZ\ HIHNW\ZQR FL HQHUJHW\F]QHM ]DSURMHNWRZD¢
czujnik CO2 ,OR 0 SRZLHWU]D ZLH*HJR Z RNUHVDFK JLPQ\FK L JR
Z\GDWNRZDU GRGDWNRZ HQHUJL QD MHJR JU]DQLHNFHARG]HQL
ZVNDI]D VW *HBRDISRZ2HWU]X XVXZDQ\P ] SRPLHV]F]H

:\PLDU\ L V]F]HJy4aRZH SDUDPHWU\ WHFKQLF]QH ]]F\DVPDRL |DZDU
technicznymi centrali wentylacyjinej OLHMVFH SRVDGRZLHQLD ] GRNabDGQR FL
RNUH ORQH QD U]JXWDFK &HQWUDOD VZRLP RXWQ\GEBPHRIFLHL VL
‘\ANRQDZFD SU]HG SUJ]\WVW SLHQLHP GR |]DPYZLHQLDL UDQNRQDQL
VSUDZG]LO ZV]\WWNLH Z\PLDU\ ] QDWXU\ QD EX®DZIRVVED{HAH G
GRVWDUF]RQD SU]JH] SURGXFHQWD QD EXGRZ Z HOHPHIQWDFK (
QL* RWZRU\ GU]ZLRZH SR]ZDODM FH QD WUDQVSRUW HOHPHQWy
E\U GRVWDUF]RQH MDNR JRWRZH ]JPRQWRZDQH OQLHNWYUH QD

1:\NRQDZFD PR*H GRVWDUF]\il FHQWUDO EMG( RZ SRD}IQRZD G Q RKHNFUEPHWUDFK
Z\*V]\FK
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ORQWD* FHQWUDOL QD EXGRZLH SRZLQLHQ GRNRQDiU SURG)
SRVLDGDM FD FHUW\ILNDFM L duitehiWpNVR/KbRy@4nia t6g0 Jtvl S UR
]DGD

&HQWUDOD SRG& FIRQD JRVWDQLH GR LVWQLHM PAMF]BLHFL NI
NDQDayZ QDOH*\ GRVWRVRZDiU 1D U\WXQNDFK SWRNWEGZWQYLRQF
VSRVYE SURZDG]JHQLD NDQDayZD HQ VO\DDIFHEQWFKOHJIQLH VNU\
QDWRPLDVW NDQDa Z\ZLHZQ\ QDOH*\ JPRG\V\ILNRZOR DRZMHMRR*OL
FHQWUDOL :V]\VWNLH NUyuFH FHQWUDOL PXV[HIEAUFBERANE]RQF
HODVW\F]QH ][DSRELHJDM FH SUJHQRV]JHQLX GUJD/]RIHIAWMMAH@G NDQD
XZDJ DE\ SU]\4a FID QLH zZLVLD&\ QD HOHPHXFER (HODA\XWOQREH ¥\ 40
RQ QDFL JQL W\ JG\* ZWHG\ QLH E G]L#DWNEH&QR B & D/FRZRRADHIM O X]®& N
R]JQDF]JRQ\ JUXE SU]JHU\ZDQ OLQL QD U\WXQNX LIODDMH\REHMP XN
poza ten zakres.

&HQWUDOD ZHQW\ODF\MQD PXVL E\0 X]LHPLRQD

=HVWDZLHQLH Z\PDJIJDQ\FK SDUDPHWUyZ GOD FHQWUDOL

Parametry podstawowe:

- Z\G DM QIR3000 / W: 27100 m3/h,
- XG]LD4 ZLH*HJR SRZLHWU]D PLQ P K
- VS U *sBdRie nawiewu i wywiewu: min. 750 [Pa].

Obudowa:

'\PRJL GRW\F] FH REXGRZ\ (1

-NODVD V]F]HOQR FL SIOUP&ILIFLHQLX =+

-NODVD V]F]JHOQR FL SU]J\ FL QLHQLX >3D@ |/
-NODVD Z\WU]\PD4R FL PHFKDQLF]QHM

-NODVD SUJHQLNDQLD FLHS4aD 7 COP .

-NODVD PRVWNyYZ FLHSOQ\FK 7%

-Z\NRQDQLH REXGRZ\ SRWZLHUG]RQH FHUW\ILNDWHP 7h9

1. Konstrukcja szkieletowa w oparciu o system profili aluminiowych z tworzywowymi /aluminiowymi
QDUR*QLNDPL RUD] Z\SHAaQLHQLHP Z SRV®OW\ EHUDWMRZHMN SDQHOL ]
34\WD ZDUVWZRZD ] UG]JHQLHP ] VIW\ZQHM SLDQNIPPB@OR XUHWRD GRZH N
>NJ P @ ]J]HZQ WU]QD ZHZQ WU]QD R Ng@gduaddstald S280GD., >PP@ +
powlekana poliestrem 0,25um.,
8V]FIHOQLHQLH XV]FJHOND SU]J\OHJDDQH BR P & HA]Q S IBRIR A KDAR DDS

3DUDPHWU\N RGJ\WVNX FLHSAaD

-UHJHQHUDWRU VRUSF\MQ\ R VSUDZQR FL RG]J\VNX FLHS&aD PLQLPXP

- odzysk wilgoci z powietrza wywiewanego minimum 69.5%,

-RSRU\ Z\PLHQQLND Z J VWR FL QRUPDOQHM QLH Z\*V]H QL* >3D@
-GREyU UHJHQHUDWRUD VRUSF\MQ hHdertBikbBREURDVPHINP, SRVLDGDM F\

SDUDPHWU\ ZHQW\ODWRUyZ

-:HQW\ODWRU\ Z\SRVD*RQH Z VLOQLNILNMODW\ ,( fdXEB Z\*V]HM VLOQ
-.0ODVD 6)3 SRQL*HM N:V P QDZLHZ SWQHZHM N:V P Z

-&] VWRWOLZR i SUDF\ ZHQW)\SIBN¢RAHB6MNZLHZQHJIR

-&] VWRWOLZR i SUDF\ ZHQW \SDR2MRk:B5FHZLHZQHJIR |

-+DaDV JHQHURZDQ\ GR NDQD&X F]JHUSQHJR @RQH IR QNH QLNV]\GHLS C
90 dB(A),
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-+DabV JHQHURZDQ\ GR NDQDaXx Z\U]XWRZHJRLAEZVY ZIRNYIH@L* NVE% $

QL™ G% $

- Zwarta, zoptymalizowana konstrukcja wykonana z blachy stalowej ocynkowanej;

- ZintegrowanypLHU FLH ZORWRZ\ |IDSURMHNWRZDQ\ GODNVR$IV\R DNCRHDI@®DS U |t
] EODFK\ VWDORZHM RF\QNRZDQHM ] NUy DFHM SRPULDURZIIP 3R HSKQDX ]

-:LUQLN JUYyZQRZD*RQ\ ] SLDVW GRSXV]EHIMOQH* QDWVIRPOHWQLRGRULH] RR U
ISO 14694

- Zabezpieczenie silnika przez termistor PTC,

-6LOQLN SUJ\VWRVRZDQ\ GR SUDF\ ] SUJHPLHQQLNLHP F] VWRWOLZR FL
-=DEH]SLHF]HQLH SU]JHG SU]JHFL *HQLHP

- Wykonanie dlatemperatur - f & f&

\PLHOQLNL FLHS&OBd8RZLHWU]H

-WymiennikipRZLHWU]D ] UXU\ R*HEURZDQHM PLHG]LDQHRW®H]V]ZRZHM ] PR
DOXPLQLRZ\PL ODPHODPL R Z\WVRNLHMRA\®MNWRZRFHLMUDPD ] EODFK\
-:\PLHQQLNL FLHSa4D Z\SRVD*RQH Z RGEWHUHD@H INUYyG RHRSBYRGISR@LD
-:\PLHQQLNL FLHSa4aD XPLHV]F]JRQH QD V]\QDFK SURZDG] F\FK

-.Uy0FH SRG4 FIHQLRZH XV]FIHOQLRQH R®RNRGQFW ULD RQGRIEXZQRWVU ]
JXPRZ\PL UR]JHWDPL D SU]JHM FLH SU]JH] REXGRZ ]DL]RORZDQH
-\PLHQQLNL FLHS&D SU]HZ\PLD@¥RrREA@bLYyR PLQ

-SU GNR U0 SRZLHWU]D Z ZLHWOH Z\PLHQQMNWZQQLH SU]JHNUDF]DM FD
Nagrzewnice:

Czynnik grzewczy: woda

Rozstaw lamel * >PP@ ODPHOH EH] |DEXU]DF]D GOD N@QQ@QIWDQLD F]\VWR F
\PLHQQLN ZVW SQ\

Moc grzewcza min. 102 kW,

Maksymalne opory medium czynnika grzewczego: do 13.9 kPa

\PLHQQLN ZWyUQ\

Moc grzewcza min. 40 kW,

Maksymalne opory medium czynnika grzewczego: do 2.6 kPa

&KA&RGQLFD

&]1\QQLN FKARG] F\ ZRGD

ORF FKARGQLF]D PLQ N:

ODNVI\PDOQH RSRU\ PHGLXP F]\QQLND FKARGQLF]JHJR GR N3D

Rozstaw lamel +25mP@ ODPHOH EH] |DEXU]DF]D GOD XWURPDQLD F]\WWVWR FL

1DZLO*DF] SRZLHWU]D

-z4&R*H ZRGQH R Z\GDMQR FL PLQ NJ K

-QDZLO*DF] Z\SRVD*RQ\ Z VIVWHP GR]RZDQLD]MRIQ{YZDW RE $DJ3QUMR YU B C
- XN4DG UHF\UNXODFML ZR8BFRH WIRGLFADSW RFHVLH QDZLO*DQLD

- VA\VWHP GHJ\QIHNERW §&R*B9

Filtry powietrza:
-:VW SQD NODVD ILOWUDFML PLQ ) SRLWHWIARQ LK QIDDMHZXNLL i VFHRQVY.\R D

Z\NRQDQH ] ZAYyNLHQ VIQWHW\F]Q\FK SROLHVWHU
-3U GNR 0 SRZLHWU]D Z ZLHWOH ILOWUYZ QLH SUJHNUDF]DM FD >P o\
Uwagi:

-&HQWUDOD GRVWDUF]JRQD Z VHNFMDFK NMyGH]ELGRLH PIRDCQDFEU]HQLH
2000x1000 mm
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3.3 Instalacja CT

=DSURMHNWRZDQR QRZH XN&DG\ UHJX O DEetIHvéntBREBRZH GOD (
N3-: GOD QDJU]JHZQLF\ ZVW SQHM L ZWyUQHM : VWDIMMHHVWQLH
&7 GR SUJHGPLRWRZHM LVWQLHM FHM FHQWUDOL OH* QD N
WRZDU]J\V] F\FK NRQLHF]QH E G]LH SUJHWUDVRZDQLH W\FK UXUR
NowR Z\NRQDQH UXURFL JL QDOH*\ LJRORZDI

'UyG4HP FLHS4D MHVW LVWQLHM R]JRGHA HQHBRD ]=JRIHYMHRUHP
nagrzewnicy ZVW SQHM JRVWDBOD\NRGD® SDUDPHWUDFK >f&@ D
60/4 >f&@ 1DJU]JHZQLFD ZWyUQD MHVW GREUDQD QD QL*V]H SC
VWDELOQ L SRSUDZQ SUDF Z RNUH Wadyz& HWGIAD RILHSADS PR D P
E\i QL*V]H

1DJU]JHZQLFD ZVW SQD R PRF\ >N: @

1DJU]JHZQLFD ZWyUQD R PRF\ >N:@

$UPDWXU UHJXODF\MQ L RGFLQDMFE QQBIQHH WRVRDRIPIILHM 31
8N4aDG SRPSRZ\ RELHJX Q Dpidéd#lavdiyFna Bo¥iemBrdch. Do pomiaru

FL QLHQLD Z RELHJX VW RavcRalv® 0 PBDKR RHNVAD V L Hi GR @fyG QR F

R ZLHONR FL PP 'R SRPLDWR WRZSBHWHURRP HW2\CWDUF]RZH
ZLHONR FL WDUF]\ PP NODVD GRN4DGQR FL

3.4 Instalacja WL

ZaprojecktRZDQR QRZH XNabD G\dl& HF Xa® gl Hventylacyjnej N3-W3.

VWDQLH LVWQLHM F\P UXURFL JL GRSURZDG]DM FHQWUDRPISU]H
OH* QD MHM REXGRZLH : UDPDFK SUDF WRZDU]J\V] FLHK NRQLH
WA\FK UXURFL JyZ
1RZR Z\NRQDQH UXURFL JL QDOH*\ LIRORZDU LIRODFM SDURV]F]

'UyGA4HP FKaRGX MHVW LVWQLHM FD Z EDoByINOG PEOMRIFWOAQLD F
wykonany dla wody o parametrach 6/11 > f & @

& K4 R G@Qmdep112,7 [kW]

$UPDWXU UHJIJXODF\MQ L RGFLQDMFE QQBQHH\ MRVRDRIPOYLHM 31
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3.5

3.6

3.7

8 N a4 by@drauliczny obiegu FKARGQPRWWDa SU]JHGV WD ZadeQDo @dniavtF KH P

FL QLHQLD Z RELHJX VW RavcRavB - PEP@KR RHNWAD YV LHI GIR@yGQR F

R ZLHONR FL PP 'R SRPLDIWRWRPBH WHURPRPHVWUE WDUF]RZH
ZLHONR FL WDUF]\ PP NODVD GRNaDGQR FL

1DZLO*DQLH

1DZLO*DQLH SRZLHWU]Dv ZHQWRGERXMD QWL R Q DpresplBzGrhHia
SRZLHWU]D SU]JH] ]ZLO*RQ PDWU\F =4aR*H HZDSR BHRWQBHOLDLC
wentylacyjnej. PRZLHWU]H SRFKADQLD Z WHQ VSRVYE ZLOJRiU L JRVWD
VFKARG]RQH

'RGD GRVWDUF]DQD MHVW QD JyU JaR*D L VSa\ZZOL QW]Fy@LSR M|
&LHSAaH VXFKH SRZLHWU]H SU]JHS4\ZDM F SU]JH] J]ARGRQREBEBURZXN
VZRM ZLOJRWQR i :RGD NWyUD QLH RGSDUXMH SWRIPQZNIPDWU
]JH VWDOL QLHUG]HZQHM SU]\ SRGVWDZLH MHGQRYWMND@NDG MH
]J4R*D

=DVLODQLH QDZLO*DF]D ZRG E G]JLH RGE\ZDWWIF M]LLX W Q WHM. @ |
wody lub dedykowanej stacji uzdatniania.

:\PDJDQD LOR U0 ZRG\ GOD ]aR*D RFLHNRZHJR >NJ K@

=H Z]JO GX QD &mitia koQieczne jest zastosowanie filtra klasy F6 w sekcji
nawiewne;.

.DQD&\ ZHQW\ODF\MQH

.DQD4a\ ZHQW\ODF\MQH SURMHNWXMH V ktaloMep NCRnk@ENaN@ QD QH ]
R JUXER FL GRSDVRZDQHM GR UR]SL WRGQLH\FILQBRENPHNM INDQD
1507:2008 oraz PN-EN 122 Z NODVLH V]FIHBQRGD I$ aXNL PXV] E\i
Z\SRVD*RQH Z NLHURZQLFH SRZQBWJQDF]J®HZREWGNXR FL SU]JHS
L NRQLHF]JQR i SRU] GNRZDQLD Z QLFK VWU XALF$HQH HANDDWD &y-2) R
QDOH*\ Z\NRQDi# MDNR VNU FDQH Z QD UR *D Faéh, Rdz@éIne@d P UR ZD Q H
QDOH*\ Z\NRQD# SU]J\ SRPRF\ XV]F]JHOHN SU]JH]QDF]JRQ\FK GR WHJ

BRGSRU\ L ]DZLHYVWwéntylddyjoyEhawg PN-EN 12236:2003. 5R]VWDZ SRGSyU

Z ]JDOH*QR FL RG Z\PLDUyZ L V]W\ZQR FL NDEND¥PZ2QW/RGQLH ] Q
Podwieszenia PR*QD Z\NRQDUO ] SRPRF V\VWHPRZ\FK SHUIRURZDQ\F
QDMF] FLHM FHRZQLNyZ H-@PHHRAHORONRYZ A F KX ZRER RL]RO XM F\FK
gwintowanych M10, M8.

:VI\WWWNLH NDQDA&\ PXV] .E\U X]LHPLRQH

SXURFL JL

5XURFL JL SUJHZRGRZH Q D@ KtalowgdN@&@&riych hez szwu wg PN-H-
W\SX UHGQLHJR R SR4 FIJHQLDFK VBRUDRLHW®N RLFLWW Q VFR

3R4 FJHQLD UXURFL JyZ ] DUPDWXUZNR%QIMAFRAQRI JZLQWRZD

doDN50. 1DOH*\ VWRVRZDi# UXURFL JL R NODVLH FR QDMPQLHM 31
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3.8

,JRODFMD NDQDayzZ RUD] UXU SUJHZRGRZ\FK

.DQD4&\ ZHQW\ODF\MQH QDOH*\ LJIRORZDU ZJ QDVW SXM F\FK Z\PR
- NDQD4& F]JHUSQ\ L Z\U]XWRZ\ LJRORZDiU ZH4AQ PXGHQDRIHM S:
JUXER U LIRODFML PP
- NDQD& QDZLHZQ\ L Z\ZLHZQ\ L]JRORZDiU ZH&a®OPLDOIXMIOXL RZ HIA
gUXER U LJIRODFML PP
-JUDQLFH PDW LJRODF\MQ\FK VNOHMDi# VDPRSUJ]\OHSQ WD P ] Il

ODWHULD& ZH4Q\ PLQHUDOQHM ZH&QD PLQRZIH RdakyoS8IADV]F]IHP
.OLPDIL[ E G( R SDUDPHWUDFK SRUY)ZQ\ZDOQ\FK OXE Z\*V]\FK
ObDWHULD& QD L]JRODFM SRZLHWU]JQRV]F]IHOQ SLDQND NDXF]X
NRPYUNRZHM

5XU\ SUJHZRGRZH QDOH*\ LIRORZDUO Z2J QDVW SXM F\FK Z\PRJyZ R

OLQLPDOQD JUXER 0 L]R(Q

Lp. | Rodzaj przewodu lub komponentu PDWHULD& R ZVSyY4aF]\QQ
FLHSAD D P

1 UHGQLFD ZHZQ WU]QD GR PP 20 mm

2 UHGQLFD ZHZQ WU]QD RG GR | 30 mm

3 UHGQLFD ZHZQ WU]QD RG GR UyZQD UHGQLF\ ZHZQ WU

4 UHGQLFD ZHZQ WU]QD SRQDG 100 mm

5 Przewody i armaturawg poz.1- SU]JHFKRG] F Z\PDJD | SR

FLDQ\ OXE VWURS\ VNU]J\*RZDQL

BUJHZRG\ RJU]JHZD FHQWUDOQ\H
FLHSaAHM L F\UNXODFML LQVWDDJ
6 poz. 1 - XaR*RQH Z NRPSRQHQWAIO Z\PDJD ] SH]
PL G]\ RJUJHZDQ\PL SRPLHV]F]}
X*\WNRZQLNyZ

7 BUJHZRG\ ZJ SR] X4R*RQH Z SR({6mm

B3UJHZRG\ RJU]JHZDQLD SRZLHWU

F] FL RJUJHZDQHM EXG\QNX 40 mm

B3UJHZRG\ RJU]JHZDQLD SRZLHWU

F] FL QLHRJUJHZDQHM EXG\QNXx |Z0mm

Przewody instalacji wody lodowej prowadzone

10 ZHZQ WU] EXG\QNX Z\PDJD ] SHj
Przewody instalacji wody lodowej prowadzone na

H JHZQ WU] EXG\QNX Z\PDJD ] SK4

Uwaga:

D SU]\ IDVWRVRZDQLX PDWHULDAa&X L]FORQRMIH BRI QHER® L@V
wtabeli- QDOH*\ VNRU\JRZDUO JUXER U0 ZDUVWZ\ LIRODF\MQHM
2) izolacja cieplna wykonana jako powietrznoszczelna.

, ]JRODFMH QDOH*\ Z\NRQDU ] PDWHULD&YZ L Z WBWRNYJEQIIDIHAQL
ognia.

4. Opis UREYW ]DQ\FK

4.1

'"HPRQWIOWQLHM F\FK LQVWDODFML FHQWUDOL

,VWQLHM F FHQWDOW*\]]GHPRQWRZDU Z VSRVYE QLH XVINDG]DM
]DVLODQLD L HOHPHQWYZ DXWRPDW\NL &HQWUDO QZRQR/\ODF\N
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VHNFMD SR VHNFML MH G QzRgoirtesgrrania AnedtRatdrir demontowane
HOHPHQW\ 1DOH*\ WDN*H F] FLRZR JGHPRQWRDRDBU UXWREHMLFH
L DUPDWEVU VWZRU]J\iU SUJHVWU]H OQLH]JE GQ GR PRQWD*X QRZ
SRSURZDG]JHQLD QRZ\FK SU]JE&E FHQ®R SRDMQUDORLHU RGSRZLHGQ
MDN L ZLHONR 0 GR WUDQVSRUWX U F]JQHJR 3UJHNYyLXMH VL
SODWIRUPRZ\FK GR SU]JHPLHV]F]DQLBUEPH PHIDPRYIWBRRZRP YD O
Z\NRQ\ZDu Z VSRVYE QLH SRZRGXM F\ | DNa4yFH Z SWDGJHSR]RVWI
OXE XVINRG]H

4.2 Transportnowej FHQWUDOL HOHPHQWYZ LQVWDODFML

Lokalizacja pomieszczenia wentylatorni XQ L H P R* O ahodny trerport nowej centrali
w postaci monobloku postawionego w miejsce eksploatacji. Konieczne jest wprowadzanie
centrali na miejsce posadowienia Z SRMHG\QF]J\FK VHNFMDFK OXE HOHPHQWDF

to konieczne. 'URJD WUDQVSRUWRZD ]JRVWDAD X]JRGQLRQD ] ,QZHV
UIXWDFK 3URZDG]L RG ZHM]AZED WU K Q N QW NRKS BKSRMBR Z
EUDP\ SU]\ XO 1naH FDAHWWR S LH SR UHGQL QD  SR]L

-6,80. 1DVW SQLH VFKRGDPL SRMHG\Q PP Imatewrrowyéyd apreddH Q L D
PDV]\QRZQL FKrah&Qrif 18,60 i kolejnymi schodami pojedynczymi na poziom

~9,60 1DVW SQLH WUDQVSRUW SR]JLRP\ Z PLHMVFH GRFHORZH PR
3UJHG ]DPYZLHQLHP QRZHM FHQWUDOL QDOH*\ GRW[ABK QLHHMV S U [
HOHPHQWYZ MDNLH E G WUDQVSRUWRZDQH L SRy EXBRZIPHRR*OL.
+Z V]FIJHJYyOQR FL VSUDZG]LU RWZRU\ GU]ZLB&pbzibom&gpHURNR FL
WUDQVSRUWX HOHPHQWYZ PR*QD Z\NRWBSWDR]|XWN L GHODRQIR D P
EDULHU RFKURQQ\FK SU]J\ VFKRGDFK L SRGHVWDBKR) B]JHI@WVXW UDC
WUDQVSRUWX EDULHU\ QDOH*\ QLH]ZARF]QLH RGWZRWGI\i GR V
GHPRQWD*HP WHJR W\SX HOHPHQWYZ ]DOHFD VL Z\NRQDUO G
VWZLHUG]DM F VWDQ WNWMWYQDFEQG HBHUSRIGVWDZ RGELRUX VWDQ

Prace PRQWD*RZH QRZHM FHQWkbbabd. plRex \ptodUueéiita lub personel
SUJHVINRORQ\ L DXWRU\]RZDQ\ SU]JH] SURGXFHQWD GR Z\NRQDQI

4.3 SUDFH QDSUDZF]H SRVDG]NL SRG FHQWUDO

3RJLRP Z\WVRNR FL IXQGDPHQWX SRVDG]Nbr&BGcF QW BROH ZHQW
ulec zmianie Z]JO GHP LVWQLHM FHJR 3UDFH QDSUDZF]H PDM ]D
HZHQWXDOQ\FK VS ND L QLHFL J4R FL Z VWUXNWXU]H EHWRQX

3R ]JGHPRQWRZDQLX FHQWUDOL QDOH*\ JUXQWRZQDLHVRRB]UFLU SR
wszelkie QLH ]1ZL ]1DQH L OX(QH RGSU\VNL EmMikV 6c@ Xundameh@, i ZDUV W 2
RF]J\ FLO ] OX(Q\FK HOHPHQWYAXQWRXIDOSQEHHSDUDWHP JUXQW
Betonkontakt? 1RZ\ IXQGDPHQW]RD®IHF\VLDWANdruwiW DP®RaZoczku

10x10cm ]D é&tgnem C16/20i IDWU]JHU QDMH®GRIMKRIH QLH GRWUJ\PXM F SD
Z\VRNR FL IXQGDPHQWX

W przypadku odkrycia bardzo G X*\FK XV]NRG]JH LVWQLHM FHJR IXQGDPHQW
RGNU\ZNL FP QDOH*\ SUJHDQNSOSRMWAD Z\RRQO@PRZI® UHQRZDFML
stosowne kroki do zastanego stanu na budowie.

2:\NRQDZFD PR*H X*\U SUHSDUDW MDN ZVNDJPZIR ZD S QRMH B B UID EHG(UB ISKR O XE Z\
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=DOHFDQD NROHMQR 0 GHPRQWD*X L PRQWD*X

-RG4 FIHQLH |DVLODQLD HOHNWU\FIQHJR GOW3ZV]\VWNLFK REZR(
-RGFL FLH GRSa\zX ZRG\ Z LQVWDODFMDFK &7 :/ QDzZLO*DQLD

- odwodnienie instalacji CT, WL, nawiO*D QLD

-GHPRQWD* RNDEORZDQLD zZzUD] ] HOHPHQWDPL ZFKRIQDZF]J\PL XN
VWHUXM F\FK

-GHPRQWD* L ]DE gg8d usFplizerierh okablowania L LQQ\FK HOHPHQWyZ
LQVWDODF\MQ\FK QLH ]JZL I1DQXEBER*RRARKNI EQL Y N LdentvalivLHG]W ZLH
ZHQW\ODF\MQHM L MHGQRF]H QLH QWH ]ZL ]DQ\FK ] FHQWUDO 1
-GHPRQWD* F] FL LQVWDODFML &7 :/ QDZLO*DQLD

-GHPRQWD* F] FL NDQDayZ ZHQW\ODF\MQ\FK

-GHPRQWD* SRV]F]JHJYyOQ\FK VHNFML LVWQLHM FHM FHQWUDOL Z
-GHPRQWD* FRNR&X

- renowacja fundamentu,

-F] FLRZ\ PRQWD* QRZ\FK SRGHM U0 NDQDayzZ ZHQW\ODF\MQ\FK

- wykonanie CT i WL w nowych trasach QLH NROLGXM F\FK ] SURMHNWRZDQ\PL |
FHQWUDO QDOH*\ GRWU]J\PDU LVWQLHM F\FK UHGQLF
-SUJHEXGRZDQLH NDQDA&ayZ ZHQW\ODF\MQ\FK NWyUH E\4\ X4R*RQ
Z VSRVYE EHINROL]\MQ\ ] QRZ L QRZ\PL SRGHMDRLDPL NDQDayZz
SUJHNURMyYZ NDQDA&ayZ

-WUDQVSRUW HOHPHQWYyZ FHQWUDOL Z PLHMVFH PRQWD*X
-PRQWD* FRNR4&A4X FHQWUDOL ZHQW\ODF\MQHM

-PRQWD* PHFKDQLF]QORPR@WPOL ]

-PRQWD* Z\SRVD*HQLD L RVSU] WX FHQWUDOL

-PRQWD* NDQD&4yZ ZHQW\ODF\MQ\FK

-SU]J\4d FIHQLH (UyGH4& FLHS&4D L FKaRGX GR FHQWUDOL zZzUD] ] RV
-RNDEORZDQLH L SNREAGCGHFHQWHUXM F\FK L HOHPHQWYZ Z\NRQDZF
-ZVW SQH URJUXFK\ F] FLRZH SRV]F]JHJYyOQ\FK HOHPHQWyYZ URER
uruchomienia centrali

-SUYED FL QLHQLRZD QRZR Z\NRQDQ\FK XN4DGyZ K\GUDXOLF]Q\F
-SHaAaQH XUXFKRPLHQLH UHJXODFMD

- ruch centrali 72h

5 :\W\F]QH EUDQ*RZH

5.1 Elektryka

1DOH*\ GRSURZDG]LU ]IDVLODQLH HOHNWU\F]JIQH ]AQF K\Z\FVRMWDIPRK X
RNUH ORQ\FK Z '75

Centrala wentylacyjna:
P= 37 [kW], 400 [V], 3~

1DZLO*DF]
P=0,5 [kW], 230 [V], 1~

Pompa nagrzewnic\ ZVW SQHM
P=0,1 [kW], 230 [V], 1~
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5.2 Eksploatacja i serwis

FIDVLH PRQWDVWNLH HOHPHQW\ Z\SRVD*RQH Z QDS G\ QDOH*™*\
XPR*OLZLU Sy(QLHMV]\ GRVW S GR QLFK QD SRRZUFKHEUNRAWUROI
]ZUyFLU XZDJ DE\ FHQWUDO ZHQW\ODF\MQ XWDWD DIEN MHRNSFEM. B
PLHV]IDQLD ]QD/MGRZIMAD VAXSD NRQVWUXNF\MQHzapewntaDNLH XV W
GRVW S REV4XJRZ\ GR SR]IRVWDA&A\FK VHNFML FHQWUDOL ZHQW\O!

5.3 2FKURQD S SR*

:VI\WWNLH XU] GIJHQLD ZHQW\ODF\MQH PXV] DXWRPDWXF]QLH Z\a
.DQDa\ ZHQW\ODF\MQH SRZLQQ\ E\iU Z\NRQD\@B &N W CBNRL* DASR \QyLEH
RGG]LDa\zDa\ vLa ZL NV] QL* N1 QD HOHPHQW\ EXGRZODQH
ORFRZDQLD NDQDayZ L UXURFLEXYGRZRDKOH®L HQWYZ E\iG Z\NRQD
] PDWHULDAYZ QLHSDOQ\FK |DSHZ®RDWWHDFMKFEM]|EIMSBIW VG &X S
Z FIDVLH QLH NUyWV]\P QL* Z\PDJDQ\ GOD NODRG R @XEUNRDKEL F
RGFLQDM FHM

NDQDADFK ZHQW\ODF\MQ\FK QLH PRJ E\U0 SURZDG]JRQH LQQH L
J)LOWU\ PXV] E\U ]DEH]SLHF]JRQH SUJHG SUJHOLSMOHRQEKPVNL G
F] VWHN
(ODVW\F]QH HOHPHQW\ &4 F] FH FHQWUDO ] NDERADAD\RIRIEQW\OD
] PDWHULD4yZ FR QDMPQLHM WUXGQR]DSDOQ\FK D LFK GaxJR 0
:V]JHONLH L]JRODFMH NDQD&ayZ ZANRRDQAXVY] VERWVYE ]DSHZQLD
QLHUR]JSU]JHVWU]JHQLDQLH VL RJQLD L SRVLDGRDD MBRHUNMBQLHM |
Al; A2-s1, dO; A2-s2, dO; A2-s3, dO; B-s1,d0; B-s2,d0; B-s3,d0

6. 8ZDJL NR FRZH

S5RERW\ QDOH*\ Z\NRQD# JJRGQLH ] RERZL ]XM F\RGQDH fi? VIWNKNS LV
Z RSDUFLX R SU]\ZR4DQH Z WUH FL RSUDFRZDQLD QRUP\
ODWHULD&\ L F]\QQR FL QLH]JE GQH GR SUDZLGA4ARZIBGRQLDNRPSC
Z\NRQDZFD SRZLQLHQ SU]JHZLG]LHU Z SRVWDFZadZni@RVWDFL NRV]Wy:
Dopus]F]DOQH MHVW VWRVRZDQLH XU] G]JH L PDWHULDAayZ R SRUY:
Z\*V]\FK

7. , QIRUPDFMD GRW\F] FD EH]SLHF]H VWZD L

71 =JRGQLH ] Z\PRJDPL 8VWDZ\ 3UDZR %XGRZODQH NLHURZQLN UF
VSRU] GJHQLD 30DQX %iH)&htoRy- ZHrowis/ ZDODQ QDOH*\ Z\NRQDU ]J]JRG
] Z\W\F]Q\PL 5R]SRU] G]JHQLD OLQLVWUD ,QIUDSWDZXNWXKQIRUBQ FM|I
GRW\F] FHM EH]SLHF]H VWZD L RFKURQ\ JGURZLD RQAD]IGRE®REZQX EH]
(Dz.U. 2003 nr 120 poz. 1126).

72 3RGF]DV Z\NRQ\ZDQLD SUDF PRQWD*RZ\FK ]Zleghx&laRi&ndldSHDOL]DFM
SUJHVWU]HJDU
- RJyOQ\FK SUJHSLVyZ EH]SLHF]H VWZD L KLJLH@\L 5B DOA\QURWQDH
Pracy i Polityki Socjalnej z dn. 26.09.1997r. (Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650)
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7.3

- SUJHSLVyZ GRW\F] F\FK EH]SLHF]H VWZD L KLJLHREy®WUDF\ S

EXGRZODQ\FK ]JJRGQLH ] 5R]JSRU] GIJHQLHP 0OLQLVWUPDS8,QlUDVWU
2003 nr 47 poz. 401).

: SODQLH %,2= QDOH*\ ]JZUyFLU XZDJ QD

- roboty wykonywane QD Z\VRNR FL RUD] PLHMVFD SR]JEDZLRQH Z\JURG]]
RVRE\ SUDFXM FH Z WHQ VSRVYE PXV] SRVLDGDU RGSRZLHGQLH
- SUDFH ]zZL I1DQH ] Z\NRQDQLHP ZaD FLZHJR ]DEH]SLHF]JHQL
SUJHZUyFHQLHP RUD] X*\ZDQLH <ZUPH]IDSUHDNFRIQINSIZVDPL RG]L
RFKURQQHM L |DEH]SLHF]H

-KD4bV RG PDV]\Q L XU] G]H SUDFXM F\EK Z SREOL*X PLHMVFD S
-Z\W\F]J]QH RFKURQ\ SUDFRZQLNYZ Z\NRUJ\VWXM F\FKtakHNWURQD
jak wiertarki, szlifierki,

-GRSXV]FIDOMDINLY¥OBR*H SRGQRVLU SUDFRZQLN SU]J\ WUDQVSRU

3U]\ SUDFDFK ] X*\FLHP HOHNWURQDU] G]L QDHIIBLT\HRHHOPQ@H>QL U
otoczenia Z EH]SR UHGQLHM EOLVNR FL PLHMVFD SUDF\ BRQDNV\P V]F]t
instalacje elektrycznH WHOHWHFKQLF]QH JD]J]RZH MH OL Z\VW SXM

7.4 :V]\VF\ SUDFRZQLF\ Z\NRQXM F\ SUDFH PRQWD *R Z B NFUXHA] L HE\% 4S3U ] H \

]JIRGQLH ] UR]SRUMidgttaQ&adpgddarki i Pracy z dnia 27 lipca 2004 r.
Z VSUDZLH VINROHQLD Z G]LHG ]higehy prady (B W RP6¥ WrVi&DDpok.

6]NROHQLH SRZLQQR ]DSHZQLU SUDFRZQLNRPL]P]SQ QAMNQIPH VL

URGRZLVND SUDF\ U\]\NLHP ]DZRGRZ\P ]ZL ]DQOMR] FZDNPRQ\ZDQ

VSRVREDPL RFKURQ\ SU]JHG ]DJUR*HQLDPL MDNLH]PIRIFIRDWIR SLU |

ZA\NRQ\ZDQLD SUDF\ 3URJUDP VINROHQLD SRZLQLHQEYUX GNRWMWRVF
wykonywania prac.

75 3LHUZV]IH XUXFKRPLHQLD XU] G]JH PXV] E\U0 Z\NRQWOQIQHH RB\RFGEQ D G ]|
NLHUXM FH M 2gaIERAWIRR nymi producenta zawartymiw DTRNDFK XU] G]H

8. =

8.1 Spec\ILNDFMD NDQDAayZ ZHKRWOOBGRZARQ\FK

Da F]QLNL

82 6SHF\ILNDFMD WHFKQLF]QD Z\NRQDQLD L RGELRUX UREyYW

83 .DUW\ NDWDORJRZH SURSRQRZDQ\FK PDWHULD&yZ XU] GJH L UR]Z
8.4 Rysunki

WM-

5=87 320,(6=&FECHNICZNYCH WENTYLATORNI, DROGA TRANSPORTOWA

WM-2: 5=87 320,(6=&=( 7(&+1,&=1<&+ :(17</$7251, 12:% &(WH$/$ 1
WM-3: PRZEKROJE, NOWA CENTRALA N3-W3

WM-4: 6&+(0$7< 32'a &=( +<'5$8/,&=1<&+ 1$*5=(:1,& , &+a2'1,&<
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Nazwa: CZ
Typ: Czerpny

Opis:
Sys. [Nr[Szt.| Typ Nazwa Wymiary 0 D W H|Kblbr§ Pow. [m2] 3RZ FDA&N | PBrBdugent Uwagi
Ccz 1| US Redukcja symetryczna a= 2600 | b= 1000 | c= 2800 [ d= 1000 | I= 658 ocynk 5,00 5,00 Ogodlne
cz 1| UA Redukcja asymetryczna a= 2000 | b= 1018 | c= 2000 [d= 1018 | I= 970 |e=0 f= 296 ocynk 5,85 5,85 Ogodlne
Ccz 1 [RFC*| 3URVWRN WQ\ NUyFIHB=H@®\WWABDIQP \= 150 0,00 Ogolne
Ccz 1 K 3UJHZyG SURVWR|N ®Q800 |b= 1000 | I= 166 ocynk 1,26 1,26 Ogodlne
Ccz 1 K B3UJHZyG SURVWR|N ¥Q800 | b= 1000 | I= 1500 ocynk 11,40 11,40 Ogolne
(o4 1 BA aXN DV\PHWU\F]lfa= 90 a= 2000 | b= 1000 |d= 1018 |e= 50 f= 50 r= 150 ocynk 11,43 11,43 Ogolne
Nazwa: N
Typ: Nawiewny
Opis:
Sys. [Nr|Szt.| Typ Nazwa Wymiary 0 D W H|Kblbrg Pow. [m2] 3RZ FDA&N | BrBdugent [Uwagi
N 1 [RFC*| 3URVWRN WQ\ NUyFIHB=RO@OOWWIHESD = 200 0,00 Ogolne
N 1 K B3UJHZyG SURVWR|N Q500 |b= 1000 | I=911 ocynk 4,55 4,55 Ogolne
N 1 K B3UJHZyG SURVWR|N ¥Q500 | b= 1000 | I= 1500 ocynk 7,50 7,50 Ogolne
N 1 BA aXN DV\PHWU\F]lfa= 90 a= 1500 | b= 1018 | d= 1000 | e= 50 f= 50 r= 50 ocynk 8,95 8,95 Ogolne
N 1 BA aXN DV\PHWU\F]lfa= 90 a= 1018 | b= 2000 | d= 1500 | e= 20 f= 50 r= 150 ocynk 20,80 20,80 Ogolne
N 1 BA aXN DV\PHWU\F]lfa= 90 a= 1000 | b= 800 |d= 1500 |e= 50 f= 50 r= 150 ocynk 5,73 5,73 Ogolne




Nazwa: W

Typ: Wywiewny
Opis:
Sys. [Nr[Szt.| Typ Nazwa Wymiary 0 D W H|Kblbr§ Pow. [m2] 3RZ FDA&N | PBrBdugent Uwagi
w 1| UA Redukcja asymetryczna a= 1000 | b= 630 |c= 2000 |d= 1018 I= 1228|e= -681 | f= 500 ocynk 8,00 8,00 Ogodlne
W 1 [RFC*| 3URVWRN WQ\ NUyFIHB=R@OWWIHEBD = 200 0,00 Ogolne
w 1 K 3UJHZyG SURVWR|N ¥@®30 |b=1000]| I= 181 ocynk 0,59 0,59 Ogodlne
wW 1 K B3UJHZyG SURVWRN ¥#Q018 | b= 2000 | I= 395 ocynk 2,38 2,38 Ogolne
Nazwa: WY
Typ: Wyrzutowy
Opis:
Sys. |Nr|Szt.| Typ Nazwa Wymiary 0 D W H|Kblbrg Pow. [m2] 3RZ FDA&N | BrBdugent [Uwagi
wyY 1| UA Redukcja asymetryczna a= 2000 |b=900 |[c= 2000 (d=1018]| I=660 |e= 224 |f=-13 ocynk 3,98 3,98 Ogolne
WY 1 [RFC*| 3URVWRN WQ\ NUYFIHB=H@®DNWABDIQP \= 150 0,00 Ogolne
WYy 1 K B3UJHZyG SURVWR|N #@G00 |b= 1000 | I= 1500 ocynk 4,50 4,50 Ogolne
WYy 1 BS aXN VI\PHWU\F]Qalfa= 90 a= 500 |b= 1000 |e= 30 f= 30 r= 50 ocynk 5,13 5,13 Ogolne
WYy 1 BA aXN DV\PHWU\F]lfa= 90 a= 2000 | b= 1000 |d= 900 |e= 30 f= 30 r= 50 ocynk 10,25 10,25 Ogolne
WY 1 BA aXN DV\PHWU\F]lfa= 90 a= 1000 | b= 500 |d= 2000 |e= 30 f= 260 [r=50 ocynk 3,46 3,46 Ogolne
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ANDRA Sp. z 0.0.
ul. Pryzmaty 6/8,
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www.andra.com.pl
e-mail: firma@andra.com.pl

tel. +48 (22) 533 63 00
fax +48 (22) 533 63 10
videocall +48 (22) 533 63 91

WYMIANA CENTRALI WENTYLACYJNEJ N3-W3 OBSLUGUJACEJ

. TEATR NARODOWY, Plac Teatralny 3, . .
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SCHEMAT REGULACYJNY NAGRZEWNICY
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Nazwa: CZ
Typ: Czerpny
Opis:

Sys. |Nr|Szt. | Typ Nazwa Wymiary 0 D W H | Kblbrg| Pow. [m2] 3RZ FDAaN | PlBdu@ent [Uwagi
cz 1 us Redukcja symetryczna a= 2800 [ b= 1000 | c= 2800 [d= 1000 | I= 658 ocynk 5,00 5,00 2JyOQH
cz 1 UA Redukcja asymetryczna a= 2000 | b= 1018 | c= 2000 [d= 1018 | I=970|e=0 f= ##| ocynk 5,85 5,85 2JyOQH

[« — — f— f— - — —
cz 1 | TR1* 7TUyMQLN SURVW\ ] § a=2800|b=1000 |g=2800|h=1000 | |= ###|e=817|f= ## ocynk 13,17 13,17 2Jy00Q
RGHM FLHP
I13= 100

Ccz 1 |RFC*] 3URVWRN WQ\ NUyFUHRBR=HOB MW2600Q \I= 150 0,00 2JyOQH
Cz 1 K 3UJHZyG SURVWRN WEQ@S800 [ b= 1000 | I= 166 ocynk 1,26 1,26 2JyOQH
Ccz 1 K B3UJHZyG SURVWRN WEQSB00 [ b= 1000 | I= 1500 ocynk 11,40 11,40 2JyOQH
Ccz 1| BA aXN DV\PHWU\F]Ralfa= 90 a= 2000 [ b= 1000 |d= 1018 |e=50 | f=50 |[r= ##| ocynk 11,43 11,43 2JyOQH

48,11

Nazwa: N

Typ: Nawiewny
Opis:

Sys. |Nr|Szt. | Typ Nazwa Wymiary 0 D W H Kblbrg| Pow. [m2] 3RZ FDA&aN | PlBdu@ent [Uwagi
N 1 [RFC*[ 3URVWRN WQ\ NUyF Il HR=@D MwW1iFRJ \I= 200 0,00 2JyOQMH
N 1 K B3UJHZyG SURVWRN WrQ500 [ b= 1000 I=911 ocynk 4,55 4,55 2JyOQH
N 1 K B3UJHZyG SURVWRN WQ@500 [ b= 1000 | I= 1500 ocynk 7,50 7,50 2JyOQH
N 1| BA aXN DV\PHWU\F]elfa= 90 a= 1500 [ b= 1018 | d= 1000 [e=50 | f=50 [r=50 | ocynk 8,95 8,95 2JyOQH
N 1| BA aXN DV\PHWU\F]alfa= 90 a= 1018 | b= 2000 |d= 1500 [e=20 | f=50 |[r= ##| ocynk 20,80 20,80 2JyOQH
N 1| BA aXN DV\PHWU\F]Ralfa= 90 a= 1000 [b=800 |d=1500|e=50 | f=50 |[r= ##| ocynk 5,73 5,73 2JyOQH

47,53




Nazwa: W

Typ: Wywiewny
Opis:
Sys. |Nr|Szt. | Typ Nazwa Wymiary 0 D W H Kblbra|Pow. [m2] 3RZ FDA&aN | PlBdu@ent [Uwagi
w 1| UA Redukcja asymetryczna a= 1000 [ b= 630 |c= 2000 [d= 1018 | |= ###|e= ###|f= ##| ocynk 8,00 8,00 2JyOQH
w 1 |RFC* SURVWRN WQ\ NUyFUHRBR=R@MD MWIEEY \I= 200 0,00 2JyOQH
w 1 K 3UJHZyG SURVWRN WE®30 [b=1000| I=181 ocynk 0,59 0,59 2JyOQH
w 1 K 3UJHZyG SURVWRN WEQD18 [ b= 2000 | I= 395 ocynk 2,38 2,38 2JyOQH
10,97
Nazwa: WY
Typ: Wyrzutowy
Opis:
Sys. |Nr|Szt. | Typ Nazwa Wymiary 0 D W H Kblbra|Pow. [m2] 3RZ FDA&N | PlBdu@ent [Uwagi
WY 1 UA Redukcja asymetryczna a= 2000 [b=900 |c=2000|d=1018]| |=660|e=224|f=-13| ocynk 3,98 3,98 2JyOQH
wYy 1 |RFC*] 3URVWRN WQ\ NUyFUHRBR=HOB MW260Q \I= 150 0,00 2JyOQH
wy 1 K BUJHZyG SURVWRN WtG@OO [b=1000] I= 1500 ocynk 4,50 4,50 2JyOQH
wy 1 BS aXN V\PHWU\F]Q\alfa= 90 a= 500 |[b= 1000 |e= 30 f=30 | r=50 ocynk 5,13 5,13 2JyOQH
wYy 1| BA aXN DV\PHWU\F]&lfa= 90 a= 2000 [ b= 1000 |d=900 |e=30 | f=30 |r=50 | ocynk 10,25 10,25 2JyOQH
wy 1| BA aXN DV\PHWU\F]&lfa= 90 a= 1000 [ b=500 |d=2000|e=30 | f=260|r=50 | ocynk 3,46 3,46 2JyOQH
27,32

133,93
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Zawory rownowa ce
DN 15-50
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IMI TA / Zawory réwnowa ce / STAD

STAD

Zawor rownowa cy STAD umo liwia dok>adn regulacj hydrauliczn
instalacji. Idealny do stosowania w instalacjach grzewczych,
ch>odniczych oraz cyrkulacji ciep>ej wody u ytkowe;j.

Wyrd niaj ce cechy

> Pokr t>0
Wyposa one w cyfrow skal
pozwala na dok>adne i szybkie
wykonanie nastawy, a dzi ki temu na
zrébwnowa enie hydrauliczne instalaciji.
eatwo dost pna funkcja pe>nego
odci cia.

> Samouszczelniaj ce kré ce
pomiarowe
Do szybkiego i dok>adnego
pomiaru podczas rownowa enia
hydraulicznego.

> AMETAL®

Stop odporny na odcynkowanie, ktory

gwarantuje d>ug i niezmienn prac

zaworu oraz obni a ryzyko przecieku.

Dane techniczne

Zastosowanie:

Instalacje grzewcze i ch>odnicze.
Instalacje cyrkulacji ciep>ej wody
u ytkowej.

Funkcje:

Réwnowa enie

Nastawa wst pna

Pomiar

Odci cie

Odwodnienie (opcjonalnie)

Wymiary:
DN 10-50

Klasa ci nienia:
PN 20

Temperatura:

Max. temperatura pracy: 120°C.

Do wy szych temperatur max. 150°C,
prosimy o kontakt z biurem.

UWAGA! DN 25-50 z g>adkimi

zako czeniami max. temperatura pracy
120°C.

Min. temperatura pracy: -20°C

Materias:

Zawér wykonany ze stopu AMETAE
Uszczelnienie gniazda: Grzyb z O-ring z
EPDM

Uszczelnienie trzpienia: EPDM O-ring
Pokr t>o: Poliamid i TPE

G»adkie zako czenia:

Nypel: AMETALE

Uszczelnienie (DN 25-50): EPDM O-ring

AMETAL?® jest stopem odpornym na
odcynkowanie “rmy IMI Hydronic
Engineering.

Oznaczenia:

Korpus: TA, PN 20/150, DN i wymiar w
calach.

Pokr t>0: Rodzaj zaworu i DN.



Kro ce pomiarowe

Kré ce pomiarowe s samouszczelniaj ce si. W celu
wykonania pomiaru odkr nakr tk ochronn i wepchnij ig>
pomiarow poprzez uszczelnienie.

Odwodnianie

Zawory z kr6 cem odwadniaj cym G1/2 lub G3/4 z przy> czem
dow a.
Zawory w wersji bez odwodnienia w miejscu kré ca

odwadniaj cego posiadaj element os>onowy. Element ten
mo na wymieni na kréciec odwadniaj cy tak e podczas pracy
instalacji bez ryzyka rozszczelnienia.

Dobor
q
Je li spadek ci nienia p i projektowany przep>syw s znane, Kv=0,01 ap ¢ V/h, Ap kPe
nale y zastosowa wzor do obliczenia wspd>czynnika Kv lub
kres.
w Kv = 36 _q_ q /s, Ap kPe
vV Ap

Warto ci Kv
Nastawa DN 10/09 DN 15/14 DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50
0.5 - 0.127 0.511 0.60 1.14 1.75 2.56
1 0.090 0.212 0.757 1.03 1.90 3.30 4.20
15 0.137 0.314 1.19 2.10 3.10 4.60 7.20
2 0.260 0.571 1.90 3.62 4.66 6.10 11.7
2.5 0.480 0.877 2.80 5.30 7.10 8.80 16.2
3 0.826 1.38 3.87 6.90 9.50 12.6 21.5
3.5 1.26 1.98 4.75 8.00 11.8 16.0 26.5
4 1.47 2.52 5.70 8.70 14.2 19.2 33.0
Dok>adno pomiarowa

Pozycja zerowa jest skalibrowana i nie mo e by zmieniana. Rys. 5

Odchy»>ka przep>ywu przy ré nych warto ciach nastawy

wst pnej

Krzywa (Rys. 4) obowi zuje dla zaworéw z kierunkiem

monta u przy przepsywie *pod grzybekZ i przy zachowaniu \ J \ J \ J \ J

odpowiednich odcinkéw prostych przed i za zaworem (Rys. PhE ""5p oD ""10D |

5). Podczas monta u zaworu minimalne odleg»o ci nale y
zapewni tak e wzgl dem innej armatury oraz pomp. Zawor
mo e by zamontowany z odwrotnym kierunkiem przep>ywu.
Odczytywane wowczas dane o przep>ywie s w»a ciwe, ale
tolerancja jest wi ksza (maksimum 5% dodatkowo).

Rys. 4

+% 16
14

0 0,5 1 1,5 2
*) Nastawa, Liczba obrotéw.
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Wspo>czynniki koryguj ce

Obliczenia dotycz ce przep>ywu maj zastosowanie dla wody
(+20°C). Dla innych p>ynéw maj cych w przybli eniu t sam
lepko co woda (20 cSt = 3°E =100 S.U.), konieczna jest
tylko kompensacja okre lonej g sto ci. Jednak e przy niskich
temperaturach lepko wzrasta i w niektorych zaworach

mo e pojawi si przep>yw laminarny. Mo e to spowodowa

odchy>ki w przepsywie, ktére nasilaj si przy marych zaworach,
mavych przep>ywach i niskich ci nieniach dyspozycyjnych.
Korekta tych odchy>ek mo e by przeprowadzona za pomoc
oprogramowania HySelect lub bezpo rednio w przyrz dzie
pomiarowym TA-SCOPE.

Nastawa wst pna

W celu uzyskania warto ci spadku ci nienia odpowiednio do

liczby 2.3 na wykresie, nastaw zaworu nale y wykona w

sposéb nast puj cy:

1. Carkowicie zamkn zawor (Rys. 1).

2. Otworzy zawor na dan nastaw 2.3 obrotdéw (Rys. 2).

3. Kluczem imbusowym 3mm obracaj ¢ go zgodnie z ruchem
wskazowek zegara przekr ci wewn trzny trzpie do oporu.

4. Zawor jest teraz nastawiony wst pnie.

W celu sprawdzenia nastawy wst pnej: Zamkn zawor,
wska nik wskazuje teraz 0.0. Nast pnie otworzy zawér a do
oporu.

Rys. 1
Zawor zamkni ty

Rys. 2

Zawoér nastawiony na 2.3

Wska nik wskazuje teraz nastawion wst pnie warto , w tym
przypadku 2.3 (rys. 2.).

Do pomocy w wyborze w»ra ciwej wielko ci i nastawy wst pnej
zaworu (spadek ci nienia) ss>u wykresy opracowane dla ka dej
rednicy zaworu, ktére przedstawiaj spadek ci nienia przy

ré nych nastawach i przep>ywach wody.

Nastawa 4.0 oznacza e zawOr jest w pe>ni otwarty (Rys. 3).
Dalsze otwarcie nie zwi ksza przep>ywu.

Rys. 3
Zawor w pe>ni otwarty

Przyk>ad doboru przy u yciu wykresu

Szukane:
Nastawa wst pna dla DN 25 przy danym przepsywie 1.6 m%h
i spadku ci nienia 10 kPa.

Rozwi zanie:

Narysowa prost lini >czc 1.6 m 3hi 10 kPa. Otrzymamy
warto wspo>czynnika Kv=5. Teraz nale y poprowadzi
poziom lini z Kv=5.

Linia przecinaj c kolejne s>upki wskazuje m.in zawor DN 25 o
nastawie 2.42 obrotu.

UWAGA:

Je eliwarto przep>ywu wykracza poza skal na wykresie,
odczyt mo na przeprowadzi w sposéb nast puj cy:
Rozpoczynamy jak w przyk>adzie opisanym powy ej, otrzymuj ¢
dla 10 kPa i Kv=0.5 przep>yw 0.16 n¥h, natomiast przy Kv=50
otrzymamy 16 mf/h. Oznacza to, e dla danego spadku

ci nienia mo liwy jest odczyt 10-krotny lub 0.1-krotny przep>ywu
i warto ci wspoé>czynnika Kv.
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Produkty

Gwinty wewn trzne
Gwinty wewn trzne zgodne z ISO 228. D>ugo gwintéw zgodna z ISO 7/1.
Z odwodnieniem

DN D L H Kvs Kg EAN Nr artyku>u
d=G1/2

10/09*  G3/8 83 100 1,47 0,65 7318792758904 52 151-209
15/14*  G1/2 90 100 2,52 0,68 7318792759000 52 151-214
20* G3/4 97 100 5,70 0,77 7318792759109 52 151-220
25 G1 110 105 8,70 0,93 7318792759208 52 151-225
32 G11/4 124 110 14,2 1,3 7318792759307 52 151-232
40 G11/2 130 120 19,2 1,6 7318792759406 52 151-240
50 G2 155 120 33,0 2,4 7318792759505 52 151-250
d=G3/4

10/09*  G3/8 83 100 1,47 0,65 7318792760204 52 151-609
15/14*  G1/2 90 100 2,52 0,68 7318792760303 52 151-614
20%* G3/4 97 100 5,70 0,77 7318792760402 52 151-620
25 Gl 110 105 8,70 0,93 7318792760501 52 151-625
32 Gl1/4 124 110 14,2 1,3 7318792760600 52 151-632
40 G11/2 130 120 19,2 1,6 7318792760709 52 151-640
50 G2 155 120 33,0 2,4 7318792760808 52 151-650

Gwinty wewn trzne
Gwinty wewn trzne zgodne z ISO 228. D>ugo gwintéw zgodna z ISO 7/1.
Bez odwodnienia (ktére mo e by zainstalowane podczas pracy instalacji)

DN D L H Kvs Kg EAN Nr artyku»u

10/09*  G3/8 83 100 1,47 0,58 7318792042706 52 151-009
15/14*  G1/2 90 100 2,52 0,62 7318792758003 52 151-014
20* G3/4 97 100 5,70 0,72 7318792758102 52 151-020
25 G1 110 105 8,70 0,88 7318792758201 52 151-025
32 G11/4 124 110 14,2 1,2 7318792758300 52 151-032
40 G11/2 130 120 19,2 1,4 7318792758508 52 151-040
50 G2 155 120 33,0 2,3 7318792758607 52 151-050

G»adkie zako czenia
aT Bez odwodnienia (ktére mo e by zainstalowane podczas pracy instalacji)

n DN D L H Kvs Kg EAN Nr artyku»u

10/09 12 141 100 1,47 0,64 7318793932808 52 451-009
15/14 15 154 100 2,52 0,72 7318793932907 52 451-014
20 22 179 100 5,70 0,88 7318793933003 52 451-020
25 28 208 105 8,70 1,1 7318793933102 52 451-025
32 35 233 110 14,2 1,6 7318793933201 52 451-032
40 42 260 120 19,2 1,9 7318793933300 52 451-040
50 54 305 120 33,0 3,1 7318793933409 52 451-050

. = Kierunek przep>ywu
Kvs = m*/h przep>yw przy spadku ci nienia 1 bar oraz przy ca>kowicie otwartym zaworze.
*) Mo e by przy»> czony do rur g>adkich za pomoc z> czek zaciskowych KOMBI.



QD Mi TA

Ze z> czkami zaciskowymi KOMBI (nie zamontowane)
Bez odwodnienia (ktére mo e by zainstalowane podczas pracy instalacji)

DN Da D L H Kvs Kg EAN Nr artyku»u

15/14 G1/2 12mmx2/ 920 100 2,52 0,76 7318793857903 52 151-314
15mmx 2

20 G3/4 18 mmx2/ 97 100 5,70 0,96 7318793858009 52 151-320
22 mmx 2

Gwinty zewn trzne (STADA)

Gwinty zewn trzne zgodne z ISO 228. D>ugo gwintow zgodna z DIN 3546.
Z odwodnieniem

DN D L H Kvs Kg EAN Nr artyku»u

d=G1/2

10/09 G1/2 105 100 1,47 0,70 7318792763403 52 152-209
15/14 G3/4 114 100 2,52 0,73 7318792763502 52 152-214
20 G1 125 100 5,70 0,88 7318792763601 52 152-220
25 Gl1l1/4 142 105 8,70 1,2 7318792763700 52 152-225
32 G11/2 160 110 14,2 1,6 7318792763809 52 152-232
40 G2 170 120 19,2 2,2 7318792763908 52 152-240
50 G21/2 200 120 33,0 3,3 7318792764004 52 152-250

Gwinty zewn trzne (STADA)
Gwinty zewn trzne zgodne z ISO 228. D>ugo gwintéw zgodna z DIN 3546.
Bez odwodnienia (ktére mo e by zainstalowane podczas pracy instalacji)

DN D L H Kvs Kg EAN Nr artyku»u

10/09 G1/2 105 100 1,47 0,61 7318792762703 52 152-009
15/14 G3/4 114 100 2,52 0,66 7318792762802 52 152-014
20 G1 125 100 5,70 0,81 7318792762901 52 152-020
25 Gl 1/4 142 105 8,70 1,1 7318792763007 52 152-025
32 G11/2 160 110 14,2 15 7318792763106 52 152-032
40 G2 170 120 19,2 2,1 7318792763205 52 152-040
50 G21/2 200 120 33,0 3,2 7318792763304 52 152-050

. = Kierunek przep>ywu
Kvs = m*/h przep>yw przy spadku ci nienia 1 bar oraz przy ca>kowicie otwartym zaworze.
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Akcesoria

M14x1—_

D
1A

Kro6 ce pomiarowe

Max 120°C (chwilowo 150°C) L EAN Nr artykusu
44 7318792813207 52 179-014
103 7318793858108 52 179-015

Przed>u enie dla kr6 ca

pomiarowego M14x1

Do monta u, przy zaizolowanym zaworze. d L EAN Nr artykusu
M14x1 71 7318793969507 52 179-016

Kréciec pomiarowy

Z przed>u eniem 60 mm L EAN Nr artykusu

(nie do 52 179-000/-601) 60 7318792812804 52 179-006

Mo e by zainstalowany bez odwodnienia

w instalacji.

Kro6 ce pomiarowe

Do starszych wersji zaworéw STAD i STAF L EAN Nr artykusu

Max 180°C 30 7318792812408 52 179-000
90 7318792814303 52 179-601

Kréciec do spawania

Z nakr tk DN D DN EAN Nr artykusu

Max 120°C Zaworu Rury
10 G1/2 10 7318792748400 52 009-010
15 G3/4 15 7318792748509 52 009-015
20 Gl 20 7318792748608 52 009-020
25 G11/4 25 7318792748707 52 009-025
32 G112 32 7318792748806 52 009-032
40 G2 40 7318792748905 52 009-040
50 G21/2 50 7318792749001 52 009-050

Kréciec do lutowania

Z nakr tk DN D @ Rury EAN Nr artykusu

Max 120°C Zaworu
10 G1/2 10 7318792749100 52 009-510
10 G1/2 12 7318792749209 52 009-512
15 G3/4 15 7318792749308 52 009-515
15 G3/4 16 7318792749407 52 009-516
20 Gl 18 7318792749506 52 009-518
20 Gl 22 7318792749605 52 009-522
25 G11/4 28 7318792749704 52 009-528
32 G112 35 7318792749803 52 009-535
40 G2 42 7318792749902 52 009-542
50 G21/2 54 7318792750007 52 009-554
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T Z> czka z gradkim zako czeniem
D Do po> czenia ze z> czkami DN D @ Rury EAN Nr artykusu
L zaprasowywanymi Zaworu
Z nakr tk 10 Gl2 12 7318793810502 52 009-312
Max 120°C 15 G34 15 7318793810601 52 009-315
20 Gl 18 7318793810700 52 009-318
20 Gl 22 7318793810809 52 009-322
25 Gl11/4 28 7318793810908 52 009-328
32 Gl11/2 35 7318793811004 52 009-335
40 G2 42 7318793811103 52 009-342
50 G21/2 54 7318793811202 52 009-354

Z> czka zaciskowa

Max 100°C DN D @ Rury EAN Nr artykusu

Zaleca si u ycie tulei rozporowych, Zaworu

wi cej informacji patrz katalog z> czek 10 Gl2 8 7318793620002 53 319-208

FPL. 10 G12 10 7318793620101 53 319-210
10 G1/2 12 7318793620200 53 319-212
10 G1/2 15 7318793620309 53 319-215
10 G1/2 16 7318793620408 53 319-216
15 G3/4 15 7318793705006 53 319-615
15 G3/4 18 7318793705105 53 319-618
15 G3/4 22 7318793705204 53 319-622
20 Gl 28 7318793705402 53 319-928

Z> czka zaciskowa KOMBI

@ Max 100°C Gwinty Dla rur, EAN Nr artyku>u
(((((i (Zobacz karta katalogowa z> czki KOMBI.)  zewn trzne rednica
na z> czk
@ P wkr tn

G3/8 8 7318792874505 53 235-103
G3/8 10 7318792874604 53 235-104
G3/8 12 7318792874703 53 235-107
G1/2 10 7318792874901 53 235-109
G1/2 12 7318792875007 53 235-111
G1/2 14 7318792875106 53 235-112
G1/2 15 7318792875205 53 235-113
G1/2 16 7318792875304 53 235-114
G3/4 15 7318792875403 53 235-117
G3/4 18 7318792875601 53 235-121
G3/4 22 7318792875700 53 235-123

Pokr t>o

Komplet EAN Nr artyku>u

7318792834905 52 186-003
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e ) Etykieta identy* kacyjna
st on Jedna sztuka na zawor EAN Nr artykusu
;::.S:L:LSGPOS 7318792779206 52 161-990
|
:p POS.
DATE
NAME
-
/ Klucz imbusowy
l/\ [mm] EAN Nr artykusu
= 3 Nastawa wstpna 7318792836008 52 187-103
5 Odwodnienie 7318792836107 52 187-105
d Kroé ce odwadniaj ce
/ Mog zosta zainstalowane podczas d EAN Nr artykusu
pracy instalacji G1/2 7318792814907 52 179-990
G3/4 7318792815003 52 179-996
‘\ Izolacja
H{ Do monta u na zaworze w instalacjach Dla L H D B EAN Nr artykusu
| grzewczych i ch>odniczych. DN
oD L Wi cej szczeg6>0w zobacz karta 10 15
~—B katalogowa Izolacje do zaworow. 20’ ' 155 135 90 103 7318792839108 52 189-615
25 175 142 94 103 7318792839306 52 189-625
32 195 156 106 103 7318792839504 52 189-632
40 214 169 108 113 7318792839702 52 189-640

50 245 178 108 114 7318792839900 52 189-650
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Produkty, teksty, fotogra“e, rysunki oraz wykresy w tym dokumencie mog by zmienione przez

IMI Hydronic Engineering bez wcze niejszego zawiadomienia oraz podania powodu. Po najnowsze
informacje o naszych produktach prosimy o wizyt na stronie www.imi-hydronic.pl.
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STAF, STAF-SG

Zawory rownowa ce
PN 16 i PN 25, DN 20-400

Engineering
GREAT Solutions
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STAF, STAF-SG

Ko nierzowy zawér rownowa cy z eliwa szarego (STAF) oraz eliwa
sferoidalnego (STAF-SG) umo liwia dok adn regulacj hydrauliczn
instalacji. Idealny do stosowania w instalacjach grzewczych i

ch odniczych.

Wyrd niaj ce cechy

> Pokrto
Wyposa one w cyfrow skal
pozwala na dok adne i szybkie
wykonanie nastawy, a dzi ki temu na
zréwnowa enie hydrauliczne instalacji.

> Samouszczelniaj ce kré ce
pomiarowe
Do szybkiego i dok adnego
pomiaru podczas rownowa enia
hydraulicznego.

> Pe ne odci cie
atwo dost pna funkcja pe nego
odci cia.

Dane techniczne

Zastosowanie:
Instalacje grzewcze i ch odnicze.

Funkcje:

Roéwnowa enie

Nastawa wst pna

Pomiar

Odci cie

(Grzyb zaworu odci ony ci nieniowo).

Wymiary:
STAF: DN 65-150
STAF-SG: DN 20-400

Klasa ci nienia:

STAF: PN 16

STAF-SG: PN 16 i PN 25
(sprawd ka dy produkt)

Temperatura:

Max. temperatura pracy: 120°C.

Do wy szych temperatur max. 150°C,
prosimy o kontakt z biurem.

Min. temperatura pracy:

STAF: -10°C

STAF-SG: -20°C

Media:
Woda, p yny neutralne, mieszaniny wody i
glikolu (0-57%).

Materia :

Korpus, STAF: eliwo szare
EN-GJL-250 (GG 25).

Korpus, STAF-SG: eliwo sferoidalne
EN-GJS-400-15.

DN 20-150:

Pokrywa, d awnica i trzpie : AMETAL®.
DN 200-300:

Pokrywa z eliwa sferoidalnego
EN-GJS-400-15, d awnica z br zu
CuSn5Zn5Pb5 (EN 1982) i trzpie z
AMETAL®.

DN 350-400:

Pokrywa z eliwa sferoidalnego
EN-GJS-400-15,d awnica z eliwa
sferoidalnego EN-GJS-400-15

i br zu CuSn5Zn5Pb5 (EN 1982) i trzpie
z AMETAL®.

Uszczelnienie: EPDM.

ruby pokrywy: Stal chromowana.

Kr6 ce pomiarowe: AMETAL® i EPDM.
Pokr t o: DN 20-50 poliamid i TPE,
DN 65-150 poliamid, DN 200-400
aluminium.

AMETAL® jest stopem odpornym na
odcynkowanie rmy IMI Hydronic
Engineering.

Pokrycie powierzchni:

DN 20-200: Malowanie epoksydowe.
DN 250-400: Malowanie

dwusk adnikowe.

Oznaczenia:

Korpus: TA, PN, DN, kierunek przep ywu,
materia , data odlewu (rok, miesi c,
dzie).

Oznaczenie CE zgodne z tablic :

Oznaczenie | STAF | STAF-SG | STAF-SG
(PN 16) | (PN 16) | (PN 25)
DN DN DN
CE 65-150 200 50-125
CE 0409* 250-400 | 150-400

*) Zg oszony korpus

D ugo midzy ko nierzami:
ISO 5752 seria 1, BS 2080 i EN 558-1
seria 1.



Kré ce pomiarowe

Kré ce pomiarowe s samouszczelniaj ce si. W celu
wykonania pomiaru odkr nakr tk ochronn i wepchnij ig
pomiarow poprzez uszczelnienie.

Doboér

Je li spadek ci nienia p i projektowany przep yw s znane,

Kv =0,01 Vq—_ q I/h, Ap kPe

nale y zastosowa wzoér do obliczenia wsp6 czynnika Kv lub Ap
wykres. q
Kv =36 —— ql/s, Ap kPe
v Ap
Dok adno pomiarowa
Pozycja zerowa jest skalibrowana i nie mo e by zmieniana.
Odchy ka przep ywu przy ré nych warto ciach nastawy
wst pnej
Krzywa obowi zuje dla zaworéw z w a ciwym kierunkiem
przep ywu i przy zachowaniu odpowiednich odcinkéw prostych
przed i za zaworem (Rys. 1).
DN 20-50 DN 65-400
+% 16 + % 20
14 18
16 \
12 \
14
10 AN
8 10 _
6 8 \
4 6 ~—
2 4
2
0 0
0 05 1 15 2 25 3 35 4% ' ' ' '
0 20 40 60 80 100 *)

*) Nastawa, Liczba obrotow.

Rys. 1
= e F—— T
2D 5D 2D 10D

*) Nastawa (%) pe nego otwarcia.

Wsp6 czynniki koryguj ce

Obliczenia dotycz ce przep ywu maj zastosowanie dla wody
(+20°C). Dla innych p ynéw maj cych w przybli eniu t sam
lepko co woda (20 ¢St = 3°E = 100 S.U.), konieczna jest
tylko kompensacja okre lonej g sto ci. Jednak e przy niskich
temperaturach lepko wzrasta i w niektérych zaworach mo e
pojawi si przep yw laminarny. Mo e to spowodowa

odchy ki w przep ywie, ktore nasilaj si przy ma ych zaworach,
ma ych przep ywach i niskich ci nieniach dyspozycyjnych.
Korekta tych odchy ek mo e by przeprowadzona za pomoc
oprogramowania HySelect lub bezpo rednio w przyrz dzie
pomiarowym TA-SCOPE.
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Warto ci Kv

DN 20-50
Nastawa DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50
0.5 0,511 0,60 1,14 1,75 2,56
1 0,757 1,03 1,90 3,30 4,2
1.5 1,19 2,10 3,10 4,60 7,2
2 1,90 3,62 4,66 6,10 11,7
2.5 2,80 5,30 7,10 8,80 16,2
3 3,87 6,90 9,50 12,6 21,5
3.5 4,75 8,00 11,8 16,0 26,5
4 5,70 8,70 14,2 19,2 33

DN 65-150
Nastawa DN 65-2 DN 80 DN 100 DN 125 DN 150
0.5 1,8 2 2,5 55 6,5
1 3,4 4 6 10,5 12
1.5 4,9 6 9 15,5 22
2 6,5 8 11,5 21,5 40
2.5 9,3 11 16 27 65
3 16,3 14 26 36 100
3.5 25,6 19,5 44 55 135
4 35,3 29 63 83 169
4.5 44,5 41 80 114 207
5 52 55 98 141 242
55 60,5 68 115 167 279
6 68 80 132 197 312
6.5 73 92 145 220 340
7 77 103 159 249 367
7.5 80,5 113 175 276 391
8 85 120 190 300 420




DN 200-400

Nastawa DN 200 DN 250 DN 300 DN 350 DN 400
0.5 - - - - -

1 : : - - -

15 - - - - -

2 40 90 - - -

2.5 50 110 - - -

3 65 140 150 109 125
3.5 90 195 230 129 148
4 120 255 300 148 171
4.5 165 320 370 170 208
5 225 385 450 207 264
5.5 285 445 535 254 326
6 340 500 620 302 386
6.5 400 545 690 352 449
7 435 590 750 404 515
7.5 470 660 815 471 590
8 515 725 890 556 680
9 595 820 970 784 894
10 650 940 1040 957 1140
11 710 1050 1120 1100 1250
12 765 1185 1200 1260 1400
13 - - 1320 1420 1560
14 - - 1370 1610 1730
15 - - 1400 1760 1940
16 - - 1450 1870 2140
17 - - - 1960 2280
18 - - - 2040 2410
19 - - - 2130 2530
20 - - - 2200 2630
21 - - - - 2710
22 - - - - 2780
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Nastawa wst pna

Nastawa mo liwa do odczytania na cyfrowej skali pokr t a.
llo obrotéw pomi dzy pe nym otwarciem i pozycj zamknit
Wynosi:

4 obroty dla DN 20-50,

8 obrotéw dla DN 65-150,

12 obrotéw dla DN 200-250,

16 obrotéw dla DN 300,

20 obrotéw dla DN 350

22 obroty dla DN 400.

Przyk ad DN 65
Rys. 1 Zawor zamkni ty

W celu uzyskania warto ci spadku ci nienia odpowiednio do

liczby 2.3 na wykresie, nastaw zaworu nale y wykona w

sposob nast puj cy:

1. Ca kowicie zamkn zawor (Rys. 1).

2. Otworzy zawér na dan nastaw 2.3 obrotow (Rys. 2).

3. Kluczem imbusowym 3mm obracaj ¢ go zgodnie z ruchem
wskazowek zegara przekr ci wewn trzny trzpie do oporu.

4. Zawor jest teraz nastawiony wst pnie.

W celu sprawdzenia nastawy wst pnej: Zamkn zawor,
wska nik wskazuje teraz 0.0. Nast pnie otworzy zawoér a do
oporu.

Wska nik wskazuje teraz nastawion wst pnie warto , w tym
przypadku 2.3 (Rys. 2.).

Rys. 2 Zawor nastawiony na 2.3

Przyk ad DN 200
Rys. 1 Zawor zamkni ty

Rys. 2 Zawor nastawiony na 2.3




Przyk ad doboru przy u yciu wykresu

Szukane:

Nastawa zaworu DN 25 przy projektowanym przep ywie
1.8 m®/h i spadku ci nienia na zaworze 20 kPa.

Rozwi zanie:
Narysowa prost lini czc 1.8 m
Kv=4.

8/h i 20 kPa. To nam daje

Teraz nale y poprowadzi poziom lini z Kv=4.
Przetnie ona s upek dla DN 25 w miejscu nastawy 2.1.

UWAGA:

Jeeliwarto przep ywu wykracza poza skal na wykresie,
odczyt mo na przeprowadzi w sposéb nast puj cy:
Rozpoczynamy jak w przyk adzie opisanym powy ej, mamy
20 kPa, Kv = 4 i przep yw 1.8 ni/h. Przy 20 kPa i Kv = 0.4
otrzymamy przep yw 0.18 ni/h, przy Kv = 40, otrzymamy

przep yw 18 nm/h.

Oznacza to, e dla danego spadku ci nienia mo liwy jest odczyt
10-krotny lub 0.1-krotny przep ywu i warto ci wspo czynnika Kv.

Wykres dla DN 20-50
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Rekomendowany zakres:
Zobacz Rys. 3 pod “Dok adno
pomiarowa”.
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Wykres dla DN 65-150
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Rekomendowany zakres:

Zobacz Rys. 3 pod “Dok adno

pomiarowa”.
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Wykres dla DN 200-400
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Rekomendowany zakres:
Zobacz Rys. 3 pod “Dok adno

pomiarowa”.
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STAF — eliwo szare

Skr cany sto ek

T PN 16, ISO 7005-2, EN 1092-2

o DN Liczba D L H Kvs Kg EAN Nr artyku u

otworéw

na ruby
65-2 4 185 290 205 85 12.4 7318792823305 52 181-065
80 8 200 310 220 120 15.9 7318792823404 52 181-080
100 8 220 350 240 190 22 7318792823503 52 181-090
125 8 250 400 275 300 32.7 7318792823602 52 181-091
150 8 285 480 285 420 42.4 7318792823701 52 181-092

= Kierunek przep ywu
Kvs = m*/h przep yw przy spadku ci nienia 1 bar oraz przy ca kowicie otwartym zaworze.

STAF-SG — eliwo sferoidalne

Gwintowany sto ek

PN 25, ISO 7005-2, EN 1092-2 (DN 20-50 pasuj réwnie do ko nierzy PN 16)

DN Liczba D L H Kvs Kg EAN Nr artyku u
otworow
na ruby.
20 4 105 150 100 5.7 2.3 7318792825705 52 182-020
25 4 115 160 109 8.7 2.9 7318792825804 52 182-025
32 4 140 180 111 14.2 4.3 7318792825903 52 182-032
40 4 150 200 122 19.2 5.2 7318792826009 52 182-040
50 4 165 230 122 33 6.6 7318792826108 52 182-050

Skr cany sto ek

T PN 25, ISO 7005-2, EN 1092-2

o DN Liczba D L H Kvs Kg EAN Nr artyku u

otworéw

na ruby.
65-2 8 185 290 205 85 11 7318792826207 52 182-065
80 8 200 310 220 120 14 7318792826306 52 182-080
100 8 235 350 240 190 19.6 7318792826405 52 182-090
125 8 270 400 275 300 28.1 7318792826504 52 182-091
150 8 300 480 285 420 37.1 7318792826603 52 182-092

10



Skr cany sto ek
Kré ce pomiarowe na korpusie

[W PN 16, ISO 7005-2, EN 1092-2

H DN Liczba D L H Kvs Kg EAN Nr artyku u

= otworéw
na ruby.

200 12 340 600 430 765 76 7318792823800 52 181-093

250 12 400 730 420 1185 122 7318792823909 52 181-094

300 12 485 850 480 1450 163 7318792824005 52 181-095

350 16 520 980 585 2200 287 7318793859402 52 181-096

400 16 580 1100 640 2780 391 7318793859303 52 181-097

PN 25, ISO 7005-2, EN 1092-2

DN Liczba D L H Kvs Kg EAN Nr artyku u
otworéow
na ruby.

200 12 360 600 430 765 76 7318792826702 52 182-093

250 12 425 730 420 1185 122 7318792826801 52 182-094

300 16 485 850 480 1450 163 7318792826900 52 182-095

350 16 555 980 585 2200 287 7318793843401 52 182-096

400 16 620 1100 640 2780 391 7318793843500 52 182-097

= Kierunek przep ywu
Kvs = m*/h przep yw przy spadku ci nienia 1 bar oraz przy ca kowicie otwartym zaworze.

11
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Akcesoria
Kré ce pomiarowe
L AMETAL®/EPDM d L EAN Nr artyku u
d DN 20 - 50
g R1/4 39 7318792813108 52 179-009
R1/4 103 7318792814600 52 179-609
DN 65 - 400
R3/8 45 7318792813009 52 179-008
R3/8 101 7318792814501 52 179-608
Kréciec pomiarowy
Z przed u eniem 60 mm
(nie do 52 179-000/-601) L EAN Nr artyku u
Mo e by zainstalowany bez odwodnienia 60 7318792812804 52 179-006
w instalacji.
AMETAL®/Stal nierdzewna/EPDM
Kr6 ce pomiarowe
Do starszych wersji zaworéw STAD i STAF  d L EAN Nr artyku u
Max 150°C DN 20 - 50
AMETAL®/EPDM R1/4 30 7318792812408 52 179-000
R1/4 90 7318792814303 52 179-601
DN 65 - 400
R3/8 30 7318792812903 52 179-007
R3/8 90 7318792814402 52 179-607
- Etykieta identy kacyjna
EAN Nr artyku u
7318792779206 52 161-990
Pokrto
Komplet DN EAN Nr artyku u
20 - 50 7318792834905 52 186-003
65 - 150 7318792834806 52 186-002
200 - 400 7318792835001 52 186-004
Klucz imbusowy
Do blokowania nastawy. [mm] do DN EAN Nr artyku u
3 20 - 150 7318792836008 52 187-103
5 200 - 400 7318792836107 52 187-105
Izolacja
i Do monta u na zaworze w instalacjach do L D C EAN Nr artyku u
I — 1 Lap grzewczych i ch odniczych. DN
Poliuraten wolny od CFC. Pokrycie 50 390 250 252 7318792840708 52 189-850
@@ Z szarego PV(;- ) 65 450 270 272 7318792840807 52 189-865
C o Wi cej szczeg6 ow zobacz karta 80 480 200 292 7318792840906 52 189-880
MIN katalogowa "Izolacje prefabrykowane" 100 520 320 322 7318792841002 52 189-890
125 570 350 352 7318792841101 52 189-891
150 660 380 382 7318792841200 52 189-892

Produkty, teksty, fotogra e, rysunki oraz wykresy w tym dokumencie mog by zmienione przez
IMI Hydronic Engineering bez wcze niejszego zawiadomienia oraz podania powodu. Po najnowsze
informacje o naszych produktach prosimy o wizyt na stronie www.imi-hydronic.pl.

IMI
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SKV Evaporative Humidifier
Installation Instructions and User Manual

VW S

PUJHJO G ILUP\ 1@37521,

-HVWH P\ SU\ZDWQ ILUP ]D&aR*RQD Z URNX P NWyUD SURMHNWXMH SUR
EUDQ*\ +9%$& 1DV]D OLQLD SURGXNWyZ REHMPXMH LQWHOLJWDQ@W]®H VWHUR Z(
]IDZRU\ XUXFKDPLDQH QDZLUektyosn¢H L JUIHMQLNL H

O instrukcji

I1LQLHMV]D LQVWUXNFMD LQVWDODFML L REVaxXJL RN VWQODAD. @S PRZDQD Z F
parowego SKV.

1DOH*\ SUJHVWU]HJDU JDOHFH SUR GitEkeQ \¥RPIDAL QVFE]WR\FZKSRSUDZQ\P
wykonaniu instalacML D WDN*H SRPR*H Z REVAXG]H XU] G]H

Zastosowanie VL GR ]JDOHFH LQVWUXNFML MHVW MHGQ\P ] ZDUXQNyZ VWRVRZDQI
QLQLHMV]\FK LQVWUXNFML QLH JZDUDQWXMH Z ND*GHM FKZLOL ]JJRGQR FL ]

UHJXODFML OXE ORNDOQ\FK NRGyZ GRW\F] F\RK D G\RVORNDFEMQ HBEHNWU\F]QH
]JDRSDWU]JHQLD Z ZRG

< :VIHONLH SUDZzZD ]DVWU]JH*RQH 1LQLHMV]\ GRDXRRQWFDDHHORR*H E\U SR

F] FLRZR ]D SRPRF HOHNWURQLF]Q\FK PHFKDQEFIQPIEZKIRWRNRSLL QDJU\Z
uprzedniej pisemnej zgody firmy NEPTRONIC.

Gwarancja

Ten produkt REMMM\VW RJyOQ\PLVALYKGNDPLL FZtyWBRTRONIC. $E\ X]\WNDiU ZL FHM
LQIRUPDFML R G ZL H@ptraniokarvSalegZahditions.aspxUhis
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, QVWUXNFMH GRW\F] FH |JGURZLD L E

2JyOQH LQIRUPDFMH

I1LQLHMV]D LQVWUXNFMD JRVWDAD QDSLVDQD Z FHOIXL]WYZD@HHQSE D DIV Dy Lla
SKV Evaporative. PUJH]QDF]RQD MHVW GOD LQ*\QLHUyZ L SHUVRQHOKWPHFKQLF]QH.
Neptronic lub ich oficjalnych przedstawicieli. 1LQLHMV]D LQVWUXNFMD PXVL E\U GebdraD,GQLH S
zaprojektowaniem, zainstalowaniem OXE XUXFKRPLHQLHP 6.9 Infondciéi]D IKOREBIMMDNLFK S\V
VNRQWDNWREDBHeptionidi NWyUD VaX*\ FK WQLH SRPRF

| 7UyMN WQ\ VIPERO ] Z\NU]J\NQLNLHP VaX*\ IGR RV WW F#GURXD GUHAG Q
: *\FLD

2NU Ja\ VIPERO ]H VARZHP ] Z\NUJ\NQLNLHP HANQ\WPIHZDQ X $DPHCS QDA
oraz PR*OLZR FL VNDOHF]HQLD



Ostrzegawcze komunikaty elektryczne

2VWU]JH*HQLH

\VW SXMH QLHEH]SLHF]H VWZR SRUD*HQLD SU GHP HOKKWIreE ptywarRiedLH PD G
GU]ZL GRVW SX

:VIJHONLH SUDFH ]ZL ]DQH ] LQVWDODFM HOHNW WD\GLOL NPRAMN QI \ NIRFYEID Fi\ O VOR
WHFKQLF]Q\ HOHNWU\N OXE WHFKQLN SRVLD G D bt EawiE@ipoictralgylzdl SUJHV]NF
RGSRZLHGQL REVA&XJ REVaxXJ SHUVRQHOX WHFKQLF]JQHJR

1DOH*\ SUJHVWU]JHJDU ORNDOQ\FK SUJHSLVYZQGBFRW\F] F\FK LOQVWDODFML HOH

=GURZLH , %H]SLHF]H VWZR

ORQWD* NRQVHUZDFM SUDFH QBRUDQEHQ OX R pA®RVR WD wykwalifikowany

i odpowiednio przeszkolony personel techniczny. Wszelkie ryzyko lub ]1DJUR*HQLD ]ZL ]1DQH ] XNADGHP .
SRGF]DV LQVWDODFML L NRQVHUZDFML SRZLQ®GEW IORZN.EHHDDQH +3U [N\ y@ D M
odpowiedzialn\ ]|D ZSURZDG]JHQLH Z UD]JLH SRWU]JHE\ V NKightbEjaniddKzaURGNYyZ NRQW L
]JDSHZQLHQLH *H LQVW D ®@edNely Ixkdlhy@i]pizeisamm H V

OSTRZERZENIE: 3UDFRZ VHUZLVX SRZLQQL &\mpsu]wymmac%&@samm&ixh
NOLHQW MHVW RGSRZLHG]LDO QW RDSIH ZIQ IHSQ HUW K |SUDGLH SEBUNVE®ORHARK Z\V]NR
PR*H SURZDG]LU GR QLHEH]SL JR VWDQX G]LDAaDQLD

OSTRZERZENIE: 1LHEH]SLHF]JH VWZR SRUD*HQLD SU GHP 1WMHERL®PIFHF]H VW
SRG QDSLFFLHIPDPL JG\ XU] GJHQLH MHVW RWZDUWH 3U]JHG SU]J\VW SL
FI\QQR FL NRQVHUZDF\MQ\FK OXE QDSUDZFIWVKVQINQH*{UPE¥PHZRGA [E]\

elektryczne. :\a F]\i#asiODQLH L ZRG QD W\F K PiLyaiak/woblyH* X O] G]BI\QW D

‘\SRVD*HQLH 2FKURQQH

$E\ X]\VNDU ]DOHFHQLD GRW\F] FH VSU] WX RFKURQ\ BWRMERQWHROD WDN*H L
VXEVWDQFML QLHEH]SLHF]Q\FK GOD J]GURZLD QDOHSLKNNRQWDADNRZDU VL ]
Higieny Pracy.
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3UJHJO G

Operacje

1DZLO*DF] VN4ADGD VL ] PRGXaX RGSDURZ\ZDQLD NWyU\ MHVW |]DLQVWDORZDQ\
FHQWUDOL ZHQW\ODF\MQHM $+8 OXE NDQDOH :RGD ZERRG]L GR PRGXAaX
RGSDURZ\ZDQLD ] JAyZQHJR (UyG4aD ZRG\ L GRFLHUD GR JyUQHM F] FL
XU] GIHQLD 6\VWHP G\WWU\EXFML ZRG\ UR]JSUDV]D ZRG SU]JH] ORGX4a
OdparoZ\ZDF]D QS :RGRVSDG &LHS&4H VXFKH SRZLHWU]H SU]JHFKRG]L SU]H]
ZLOJRWQH PHGLD RGSDURZXMH ZRG L SRGQRVL SRJLRPZKLRKRWQR FL 6.9
RIHUXMH UyZQLH* FKARG]J]HQLH R WHPSHUDWXU]H GR f) f & Z Z\QLNX
przenoszenia energii, gdy woda odparowuje.
ﬁg’ Cooled &
WceluuniNQL FLD HZHQWXDOQHJR SUJHQLHVLHQLD 2Wam&JX RNUHYV XuXdfiedANRZD QLD
6.9 PR*QD GRGDU GRZROQ\ VHSDUDWRU NURSORZ\PDYAUPD 1HSWURQLF ]DOHFD
VWRVRZDQLH VHSDUDWRUD NURSHOHN JG\ SU GNR U SRZLM\%U]D SUJHNUDF]D
O o
600FPM (3 m/ Sek). Evaporative Droplet

media
separator

95%

Minimal blanking plates (optional) i . i
lllustration 1- Evaporative Media

Water distribution drawers

Media panel
(4 efficiencies)

SKV Controller

(1 per system)

Recirculating pump 1 cable 6 wires

Bottom tank (by others)

SKV Power Relay
box (1 per module)
Drain pump 1 power cable &

1 control cable

Electrical junction box

(supplied) Water inlet

Pre filter + Siver ions
anti bacterial cartridge

Up to 5 stages )
Drain P Trap

Illustration 2 - Humidifier Overview
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Nomenklatura

Table 1 - Nomenclature

SKV [ R 95 C 1 D C
Type: Media Efficiency: Controller: No. of Stages: Droplet: Voltage:
R = Recirculation | 65 =65% efficiency | C = Standard Controller | 1 =1 Stage D = Droplet separator A =120Vac
D = Direct Feed 75 = 75% efficiency | B = BACnet Controller 2 = 2 Stages _ = Not included C =230Vac
O =OEM 85 = 85% efficiency | _ = None 3 = 3 Stages
95 = 95% efficiency 4 = 4 Stages
5 =5 Stages
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Specyfikacje

Tabela2- 6SHF\ILNDFMH SR&a FIH ZRGRFL JRZ\FK L RGSa\ZRZ\FK

Specyfikaja Opis
Zasilanie wody R A PP Z *D RJURG
ODNV\PDOQH FL QLHQLH ZRG\ | 70 PSI (4.8bar)
ODNV\PDOQD WHPSUHUDXUD Z f) f&

Drain Pump Inlet Size ‘ PP
7DQN VL]H OHVV WKDQ * FP
7DQN VL]H JUHDWHU W ‘ FP

Overflow Outlet Size

Table 3 - Evaporation Module Specifications

Specification Description
Evaporation Module Frame Material Stainless Steel Grade 304
Evaporation Media +Material Glass fibre material bonded with a special inorganic compound

European Fire rating: (EN13501-1 & EN13238): Euro class A2, s2, dO
North America Fire rating: UL900 class 1 (by ETL)
Evaporation Media +Hygiene Evaluation EN ISO 846, VDI6022 Part |, suitable for use in HVAC-systems (by ILH Berlin)

Wymiary i waga

Evaporation Media +Fire Rating

C A

llustracja 3 - Wymiary i waga
:\PLDU\ PRGXaX RGSDURZ\ZDQLD V REOLF]DQH L GRVWRVRYAXBQUH\ GR\BLKXF]\!
+XPLGLVRIW 3URV] |]DSR]QDUO VL ] ]D4&4 FIRQ\P U\WVKOQX LHPRM REE K &k XP i GALV RC
Z\PLDU]H L FIKVDU]H

www.neptronic.com Page | 7
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\W\F]QH MDNR FL ZRG\

1IHSWURQLF ]JDOHFD SRG& FIHQLH QDRIOVBRIMHKE. I FECR\ B/ kM WM DNR
obszarach twardej wody i w celu zminimalizowania VNDOL RVDG]DQLD VL GRS&\Z ZRG\ PR*H E\I
procesowi 2GZUyFRQHM 2VPR]\ 52

SUJ\SDGNX QDZLO*DF]\ 6.9 Z NWy UiBani@R SarcEz B5RG | IMHVAD VL
SUDFRZD& Z QDVW SXMchE\FK SDUDPHWU

DE\ VI\VWHP

SKV Type Conductivity
Type R: Recirculation pump ! 6 FP DW f& f)
Type D: Direct feed ! 6 FP DW f& f)

SDUDPHWU\ ZRG\ |DVLODM FHM

5RVQ FH IDSRWU]JHERZDQLH QD Z\NRU]J\VWDQLH JUYyYZ SR RBRRIQI\PMKUMXNI QR & ZR B
z niedoborem wody i odzyskiem ZRG\ OR*OLZH MHVW VWRVRZDQLH Z\VRNLHM MDNR FL F
]IDVWRVRZD QLH GR SLFLD 3RQL*HM SUJHGVWDZLRARB [XWNDQHNI L NGARWI \HF P IRH
dopuszczalne w przypadku nawil * D F]\ 6.9 FLHNL RF]J\W]F]JRQH QDOH*\ SR AGDMMI FGHWRADQ |
X]GDWQLDQLD ZRG\ L RFHQLUO UV]\NR DE\ E\aD RQODEKISEHF D P RG XNIHNBHI R G
8*\WNRZQLN MHVW RGSRZLHG]LDOQ\ ]D |DSHZQLHQLW FH WAVWHHA T RYBWRI]H
systemu monitoringu wody; ryzyko jest oceniane zgodne z lokalnymi przepisami i regulaminami.

3RQL*HM SUJHGVWDZLRQR SUJ\N4&DG\ ZDUXQNyZ ZRGQXBK 6N9 ZUWHS KFRLOICZHAM

Parameter Supply Water Concern
Temperature f& Warm water favours growth of bacteria
Aluminium - No specific concerns
Ammonium < 0.50 mg/I Odour passed to air
Calcium < 300 mg/I Scale formation
Chloride < 300 mg/I Corrosion of stainless steel
Colour None Not directly a concern
Copper <1 mg/l Deposits and corrosion stimulation
Conductivity 6 FP DW Total hardness and scale formation.
pH 6.51t0 9.5 Acid or Alkali damage to equipment.
Iron <0.5mgl/l Deposit formation on oxidation and a critical support role in Legionella growth.
Manganese < 0.1 mg/l Deposit formation
Nitrate - No specific concerns
Nitrite - No specific concerns
Odour Acceptable to users Smell passed to air
Sulphate < 250 mg/| No specific comments
Sodium - No specific concerns
Total organic carbon - No specific concerns
Turbidity <5NTU No specific concerns
&RORQ\ FRXQW < 1000 cfu/ml Indicator of contaminated water supply
Coliform bacteria < 10 cfu/100 ml Indicator of poor water quality
Legionella bacteria < 50 cfu/1000 ml Risk of Legionella
Pseudomonas species < 10 cfu/100 ml Indicator of slime forming potential

Www.neptronic.com

Page | 8




Kontrolowane substancje

"LHOH ] QDVW SXM F\FK VXEVWDQFML NRQWURORERQRAKH N HZ\. Bo& R NV ¥ YD VR K
WRNV\F]Q\ 4DWZRSDOQ\ L UDNRWZYUF]\ L PR*HHQR RIGRD WGRZ VADQX A LA D\ B
*H ZRGD ]DVKO BMHNY ZS RPN RGD PR 4HR F]
]JDZLHUDG WH ]DQLHF]\W]F]JHQLD SRZLQQD E\ii VWD UD|COMHQRBROQDRARGSU]H]

'ODWHJR ZD*QH MHVW DE\ SDPL WD1u

SKV Evaporative Humidifier

Installation Instructions and User Manual

Acrylamide
Antimony
Arsenic
Benzene
Benzo(a)pyrene
Boron

Bromate

Cadium

Chromium

Clostridium perfringens (including
spores)

Cyanide

1,2-dichloroethane
Epichlorohydrin

Fluoride
Lead

Nickel
Mercury
Pesticides

Polycyclic aromatic hydrocarbons
Selenium
Tetrachloroethene and Trichloroethene

Trihalomethanes
Vinyl chloride

Monitoring wody

'RS4\Z ZRG\ GR QDZLO*DF]D 6.9 PXVL E\iU PRQLWRURZDQ\ $RWHW¥KVHF KQHMHQ'

'L FHM LQIRUPDFML PR*QD J]QDOH(U Z VHNFML NRQVHUZDFML ,20

www.neptronic.com

Page | 9
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2 E V a XlJtansport
2EVaxJb

3UJHG LQVWDOIDRW ) BEWUR*QLH REFKRG]LU VL ] QDZBOIBFKRZ&E®i(YDSRUD
RU\JLQDOQ\P RSDNRZDQLX WDN Ga4XJR MDN WR PR*RQ@HL DXEH]BLHB]LREFKR 2
SUJHG ZV]JHONLPL PR*OLZ\PL XV]NRG]JHQLDPL NXU]JHP GHV]F]JHP OXE PUR]HP

Poprawna metoda podnoszenia

B3RGQRV]HQLH OXE REVAXJD PR*H E\iU SUJHSURZIDGNRZD Q\& ALMRHQ S O] H] XOM Z)
XSHzQLU VL *H RSHUDFMD SRGQRV]HQLD JRVWD&D S UDZGNR ZBeADCEND'BIQR ZD
VSU] W JRVWDa VS buykvalkepargdgblitiompetentnego przedstawiciela BHP oraz czy

ZSURZDG]JRQR VNXWHF]QH URGNL NRQWUROL

2675=()(1,(2ERZL INLHP NOLHQWD MHVW ]DSHZQLHQLH RSHUDWRURP S

REFKRG]HQLD VvL ] FL *NLPL WRZDUDPL RUD] HIJHN2ZRVOJ FLBKRGSRZLH
podnoszenia.

2675=()(1,(.D*G\ SHUVRQHO REVAXJXM F\ OXE SRGQRV] F\ PRGX4& 6.9 P>
5HIJXODPLQX GRW\F] FHJR SRGQR V]HQLD L SRGQRV]HQLD VSU] WX RU
SRVW SRZDQLD 5R]SRU] GVLHQLH QDNADGD RERZL |NL QD SUDFRGDZFyZ
UDFKXQHN RUD] RVRE\ N yUH PDM NRQWURO GRZROQ\P ]DNUHVLI
Kontrola

Po otrzymaniu i porR]SDNRZDQLX XU] G]QLH QDOH*\VSUDZG]LiU F]\ XAH SRIGEGLBIVQLH
transportu. : VJHONLH XVINRG]HQLD QDOH*\ ]J4DV]DiU QLH]EORZIQLHUPIRMBRX BQILF
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SUIHJO G LQVWDODFML

2675=()(1

2Ea4aXJD

Www.neptronic.com

,( I1LHSU]JHVWU]HJDQLH ]JDOHFH LQVWDODF\MQ\MEKQE VR CGXURIGH¥B G\N

L SUJHQRV]HQLH

BRGQRV]JHQLH OXE REVAXJL PXV] E\U Z\NRQ\ZDJYHR @H PH |8B\HZDIOM 1
*H RSHUDFMD SRGQRV]HQLD J]RVWDA&D Z4D FLZLH 1D DGERYZDQD RF

VSU] W JRVWD& VSUDZG]RQ\ SU]JH] Z4aD FLZHJR SV NXAWHMFD)Q HF LLHROEN !
kontroli.

2ERZL JNLHP NOLHQWD MHVW ]DSHZQLHQLH *H RSHREDWARU]\ V SU]
FL *NLFK 4DGXQNyZ L HJJHNZRZDQLD RGSRZLHG@VFH@EWDHSLVYZ GF

= XU] G]JHEWHPDOH*\ RVWUR*QLH3V}HRERKREGiinanym
RSDNRZDQLX WDN G4XJR MDN WR PR*OLZH SU]JHG PRQWD*HP

3DNLHW 6.9 PR*H E\i SUJHZR*RQ\ ]|D SRPRF Zy]ND ZLGARZHJR RG V

]DFKRZDU RVWUR*QR 4G Z FHOX |DSHZQLHQLD JUYyZQRZD*RQHJR REF
podnoszeniem.

Page | 11
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Intrukcja metody instalacji

Etapl- PRQWD* QD PLHMVFX PRGX4X RGSDURZ\ZDQLD
Etap2-pR]\FMRQRZDQLH L PRFRZDQLH PRGXA&X

Stage 2 *Evaporation Module Positioning and Mounting

Etap3- ,QVWDODFMNoV&Z RGRFL

Etap4- =4 F]JD VSXVWRZH L SUJHOHZRZH

Etap 5 - 3 R G aerfte zasilania

Etap 6 - 3 R ézenia sterowania

elektrycznego Stage 6
Etap 7 - konfiguracja sterownika Electrical control connections
Stage 1

Stage 7

Assembly on site of SKV Controller configuration

evaporation module

Stage 5
Power supply connection

Stage 2 Stage 3
Module positionning & Water supply installation
mounting
Stage 4
Water drain & overflow
connections

lllustration 4 - Installation Stages

Www.neptronic.com Page | 12
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Etapl- PRQWD* QD PLHMVFEFX PRGXaX RGSDUI

ORQWD* QD PLHMVFX JHVSR4X RGSDURZ\ZDQLD 6.9 MHANWWRNRQIL M F J@L\H JIGR\GNDHH.
] PDNV\PDOQ\PL Z\PLDUDPL Z\V\4NL

8:$*$%$ 5\]\NR JUDQLHQLD 1LHNWyYUH F] FL EODFK\ PRJ IPREY&®WIUH NUDZ G]
Z\PDJD4\ SUDF\ ] GUDELQN 3RGF]DV REVAXJL L PRQWD*XLPRERAR RBGGDH R Z\
UNDZLF]JHN RFKURQQ\FK RUD] ZVJHONLFK LQQ\FK RGSRZLHGQLFK URGNyZ R

. UC 1 Jved 0}A v] u} pusp % EIPv] os «} i] VSESE o] op | v seAX D} pus } % E
i *§ e u} i] ovCu v AJol Tul Zs}v] VAC ] 1] u}P A@i3Ap]CA %Hpni3uXe EICs |

KrdZe , E/ W ZCICI} v] % E A] s}A P} 1] s v] X D} ps } % JEPACACVA YesZupes] C A
kierunkach.

'ROQ\ JELRUQLN JayZQD NRQVWUXNFMD SR PSH QLHV HU]BIFBRD\W RAD @GR INOR 8 §

-HVW PR*OLZ\ GHPRQWD* SRV]F]HJYyOQ\FK H®RPNMREZPD VDV W R BX LLHSIRI®RZK] R D
\

Step 8

Step 4 5C Water distribution drawers
Top frame 4C 6C
3C Step 5
2C Media panels
5B 6B
1C
4B
3B
2B
1B
5A 6A
4A
1A 2A 3A Step 6

Panel link bracket
(at least 1 per level)

Step 7

Step 2 Holding rail (1 per level)

Side frame sections
(factory assembled if H=W)

Step 9
Step 3 Pump skid assembly
Side frames (x2) (factory assembled)
Step 1 Step 11 Step 10
Main support beam Water distribution hoses Drain manifold assembly
(factory assembled) (1 per drawer) (factory assembled)

lllustration 5 - Evaporation Module Assembly
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.URN RSFMRQDOQLH *ayZQH EHONL QR QH

*4yZQD EHOND QR QD SDQHOX RGSDURZ\ZDQLD MHVW PRRMWRPRAB EDEU\F]QL
UHJXORZDQD Z ]JDOH*QR FL RG Ja4 ERNR FL SDQHOIGSM®@XM FOFBRHSSDUDFK : )
]JDEH]SLHF]DM FH UXE\ L Z\MPLM UXE\ 3KLOLSW :VXEJXOXay* SROMRZOLH |QD Y
ochronne.

Krok 2 (opcjonalnie): sekcje ramek bocznych

-H*HOL Z\WVRNR &t PRGX4aX RGSDURZ\ZDQLD MHVW ZLHNVND QIDPNHIERV]QHRNRJ
ZVSRUQLNLHP V]\Q\ WU]\PDM FHM =DLQVWDOXM R]WRNU SIRMEO¥P]GYL L QDNU
mm).

Krok 3: Ramy boczne

=DPRQWXM GZLH UDPNL ERF]QH QD GROQ\P JELRUQLNX =DHAVRYGWHRM]HDU SR
QDVW SQLH GRNU i NOXF]HP PP

.URN JyuQD UDPND

=DLQVWDOXM QY GZYPRPRNDPNDFK ERF]Q\FK

UWAGAX d 1'* u}l ¢ E 1} spP ] u}l %}SEI }A %}u}QC 17 }e} }JuU
bezpiecznie zainstalowane.AUTION.

=DPRQWXM WU]\ SRGN4ADGNL L QDNU WNL QD ND*GHM VWURQLH 1LH GRNU FDM Q
G\WWU\EXF\MQH JRVWDQ ]DLQVWDORZDQH Z NURNDFK L

Krok 5: Panele ]AR*D ZRGQHJR

3DQHOH QDOH*\ PRQWRZDU Z SUJ\JRWRZDMGPK WMHPDRKH GIDRKHER]VRPRNA QLH Z NROXP

.URN 8FKZ\W a F]D UDPNL QR QLND

ZDLQVWDOXM FR QDMPQLHM MHGHQ ZVSRUQLN QD SDQHQXZY8RUIQNW NsIDDWF K
SUJH]QDF]JRQ\ GR SRQRZQHJIR Z\UyZQDQLD VWUXNVDXIUV]WU]\PGMUFiU®ZHR SD
JYyUQH UXE\ 3KLOLSV ] V VLHGQLFK UDP QR QLNyZi GA4HZUSRUQKNOIDS®gDVW
Step7: 6]\QD PRFXM FD

e Jved 0}A i v «ICv'v | T C %}iJ}uX ts}iIC «IiCv' SEICu i} v } v i
s | ] T ECPo}A | SEI «lacAsiym A%} E V]I

Krok 8: Szuflady do dystrybucji wody

e U}VSHIi slp(o C } CeSEC pni] A} Cv PeEVi E u] GLIES!I% JAAT E
As * JA % EIl epA v] eip(o X W}ISA] E | % E A] s}Adu3IAEV] SEIEC v
vV IE'SI] %} I T i +3E}v] X

Krok 9 (opcjonalnie): D H P R Q pompgy

WEI ACeCsl | ¢«%e+s ( EC IvC i *3 u}v3}AvC ( ETC®A Xs ‘b] sEI
0 ISEC Iv «IC 1] Is 1 e%ueSpU v ¢5'%v] | iuli ‘En "' WZ]o]%o e
Krok 10 :Kolektor spustowy

e e%°s 1}0 IS}E <% pn*3}A P} i 8 Jved 0}A vC ( @&C IVP}%Eil U }8 Al
% ET Ae % pne3}AC } Jov P} 1 ]}EV]I ] }3AEDNd I$4ESEI CUWSHA €U

HepA i v IE'SI" Ailio —~0uueX o ¢%e*s 1}o IS}E % pus3}A ®IAu}l C -l
*SE}vC ~ié) gbmz lewej strony dolnego zbiornika.

.URN . *H GR G\VWU\EXFML ZRG\

e ulvspui A'T &} 1] o i A} "'u]" IC elpu(o u] PeEvCu]U il}@ul3}E u]
o ISE} A}YE uJU AJli 1T CAT }lis IC A ]el vC ZX
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Etap2- SR]\FMRQRZDQLH L PRFRZDQLH PRGX
odparowywania

8Z2DJL RJIJyOQH
5R]ZD*P\ QDVW SXM FH SXQNW\ SUJHG SRGM FLHP GWR\EXFRVQRINRGLPDFML C

ZaplanujmiefVFD NWyUH MHVW SBRWZIRO B RMVA®@HE NRQWURO L VHUZLVRZDC
1LH LQVWDOXM 6.9 JG\ DZDULD XU] G]JHQLD PR*H VB REZRGQ KX iIOX\E]NR
LQQHJR GURJLHJR VSU] WX
6SUDZG]LU F]\ NRQVWUXNFMD NDQD&aX NRPRU\ OXE RPDQ\ $+8 MHVW
PDNV\PDOQ PDV JG\ PRGX4 RGSDURZ\ZDQLD MHVW PRNU\

-H*HOL NRVWUXNFMD MHVW QLHZ\VWDUF]DM FD QDOH*\ M Z]PRFQLI
=DOHFDP\ ]DLQVWDORZDQLH PRGX4aX RGSDURZ\ZDQLD 6.9.Z ZRGRRGS
ORGX4a RGSDURZ\ZDQLD 6.9 MHVW VDPRG]LHOQ\P QDZLOKDWIOAR Z\FLH
SUJ\a FIHQLD ZRG\ L VSXVWX =DLQVWDOXM ]a W]H WiSXFWR DD ZL Q BIMM
=EXGRZDiU UXU VSXVWRZ Z WDNL VSRVYE DE\ ZRGD Q| dforhBd@eridDaD DQL

3RG4 FIHQLD K\GUDXOLF]QH RUD] HOHNWU\F]QH RRHM BAW ZRQRQDQH ]

S8PLHMVFRZLHQLH PRGXaX SDURZDQLD

$E\ SUDZLGARZR UR]JSURZDG]LUO ZRG QDOH*\ SUDZLGARZR Z\SR]JLRPR
(patrz ilustracja 6 - pozycjonRZDQLH L PRFRZDQLH 8SHZQLM VL *H Z\ORW MHV'
XU] GIHQLD
8U] G]JHQLH MHVW VSHFMDOQLH GRSDVRZDQH GR FHQWUDOL OXE Z\PLDU:
LQVWDODFM L SUJHVWU]H VHUZLVRZ : PP SR ZRBdpakoMabiR QDFK L I
QDOH*\ IDSODQRZDI
o 1LH SR]JRVWDZLDM SXVWHM SUJHVWU]JHQL ZRNya PRGX&a&X RGSDUF
MDND SXVWD @DUHVWUDHQVWDORZDU ]D OHSN Lojip&WeE2zaHIDM FH
0 =D OHSWLGRWWDUF]DQH Z RSIFHVBIWYWRIGIIHLWMM OL V GRVWDUF]RQ!
]JIRGQLH ] LQVWUXNFM GR& FIRQ GR RSDNRXZDE) VD GRRN VOL UFL B Qv
SUJH] LQQ\FK GRVWDZFyZ SRZLQQ\ E\U RGSRZLH®Q@AR ]DEH]SLHF
SRPRF PHWDORZ\FIQLWXE E G(
Zapewnij PLQLPDOQ\ GRVW S GR PRGXA4X RGSDURZ\ZDQLDwcdRUIGOHJAR FL FR QDM
zainstalowania, kontroli, uruchomienia i konserwacji 5yZQLH* WHQ VDP SU]JH ZLW X4DPWZEDJyU FF
XUXFKRPLHQLH L NRQVHUZDFM

=DSHZQLM GRVW S GR ERNydz¥.U] G]HQLD SU]H]
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Etap2- SR]\FMRQRZDQLH L PRFRZDQLH PRGX
odparowywania

Adjustable bracket (x2)
each side

L o
Attachment point Level in this direction
(x4)

Illustration 6 - Positioning and Mounting

"$)1(

-H*HOL PRGX4 RGSDURZDQLD MHVW LQVWDORZDQ\ Z NDQDOH ZQBEH®L |ZUy
QDSH4QLRQHJR ZRG 1DOH*\ ]JDPRQWRZDi G R@&EW NREZ H LZVBR UGOLNH.4 QER Q H
XU] G]JHQLD

ORQWD* PRGXaX RGSDURZ\zZzDQLD
=DPRFRZDiU PRGX4a RGSDURZDQLD GR FHQWUDOL SU]JHZRGHP OXE NRPR
=DPRQWXM PRGX4 RGSDURZ\ZDF]D Z WDNL VSRVYE DE\ QLH ZLEURZD
ZSA4\ZHP SU GNR FL L FL QLHQLD SRZLHWU]D
8SHZQLM]W]D OHSNL V |DLDRNWDGRIZBPRGXAaX DE\ XQLNQ U SXVW\FK
ZRNya PRGXaX SDURZDQLD

o0 =D OHSWLGRWWDUF]DQH Z RSFML SU]JH] ILUP 1HSWURQLF MH OL
zgodnie zinstrukcM GRa FIRQ GR RSDNRZDQLD MB>XH \Q LERW WDRMWDW
SU]JH] LQQ\FK GRVWDZFyZ SRZLQQ\ EN\i0 RGSRZLH®@ALR JDEH]SLHF
SRPRF PHWDORZ\FIQLWXYE E G(
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Stage 3 Water Supply Installation

0719 * FRQQHFWLRQ
S/S flexible hose 24in long supplied

0717 IHPDOH FRQQHFWLRQ

1" tl——= water supply
\_ Shut off valve

Silverion  (not supplied)

dosing
BUHILOWHU —

Water pre-treatment
cartridge supplied

Piping (not supplied)
To be installed outside of duct / AHU
lllustration 7 - Water Supply Installation

Uwaga: NiedRNU FDM ]a F]\ SUJHZRGyZ JL WNLFK JG\* PR*H WR VSRZRG
uszczelek..
=DPRQWRZDU |DZyU RGFLQDM F\ QLH GRVWDUF]JRERAXAXLQLL ZRG\ 7
RGSDURZXM FHJR DE\ XabDWZLi4U NRQVHUZDFM L VHUZLVRIZDQLH =DO

uruchomienia i konserwacji.
Flush the water line thoroughly before connecting the feed water pipe-work to the evaporation

module.
3RVW SXM JJRGQLH J]H ZVND]yZNDPL SRGDQ\PL Z WDEHOL SRQL*HM
0 Zasilanie wody - * PP Z * RIJIURGRZ\

0 Maksymalne FL QL HQ L-HOgIR(&.8bar)
o MDNV\PDOQD WHPSHUDWXUH ZR&\ ]JVLODM FHM
3RG4& F]J\i QDZLO*DF] GR F]\VWHM ZRG\ SLWQHM
o 1DZLO*DF] MHVW Z VWDQLH G]LD&DU Z VIHURNLP ]IRNGZHARVQ®D U
RVPR]D 52 OXE ZRGD ] NUDQX -H OL QDZLO*DZRGAH\EWG BRGW R
SRZRGRZDU RVDG]DQLH VL QD PRGXOH SDURZDQLH LLD®@®DJID F]
o -HOL GRVWDUF]RQD ZRGD MHVW SRGGDZDQD ILOWNMD FNMR QRGZRIQ
FDANRZLW UR]PXZDEHWR U VXEVWDQFML VWDAa\FK Z ZRG]JLH Z S
G]LD4D MDNR UR]SXV]FIDOQLN SRZRGXM F\ V]\ENLH RGSDURZDQ!

o 3UJHZRGQR ii ZRG\ SRZLQQD Z\QRVLU RG GR PLNURPHWUyZ
f &

o W przypadku be]SR UHGQLHJR ]DVLODQLD SU]JHZRGQR i ZRG\ QLH SR

PLNUR FP Z WHPSHUDWXU]H f) f &]DM FOR]\M HAVWQQ LZ2R/G\ ]

ZRG ] NUDQX DE\ X]\WVNDU |JDOHFDQ SU]JHZRGQRND ORYWH QD W \.
recyt NXODFM 6.95 L RGSRZLHGQLR XVWDZLU F\NO UR]JFLH F]IDQLLE
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Etap4- =4 F]ID VSXVWRZH L SUJHOHZRZH

:VIHONLH SUDFH LQVWD O D F\ MavedARe\pize EddpoRiddrioSvykwalifikowany
personel.

5\]\NR SRZRG]L 1LJG\ QLH SRG& F]DM NDQDOL]DFML GR ]DPNQL WHM
zbiornik przelwowy ~ DE\ ]DSHZQLU RGSRZLHGQL V]FJHOLQ SRZLHWU]Q

Model Cyrkulacji Direct Feed Model

Safety overflow drain
-09 Y PP
Overflow
60RSH z PI
from horizontal

Combined drain outlet can be
directed to right or left hand side

Main drain
) . P trap height ) P trap Height
Main drain + 1 IRU T PP + 9TIRU 9ZF
BORSH RI % LV UHTXLUHG IRU RYHUIC stat. press. stat. Press.

If no slope can be fitted, separate the 2 drain lines

Open drain
Open drain is required

Uwaga: Do not combine the overflow
Uwaga: 1LH SRGa F]DM SUJHOHZX L VSXVWX GR ZV&y @&hHM drftdh pipbHwe L VIHUF

PRGXa4X RGSDURZXM FHJR MHVW RIGILE M\ By ZD\* R GREBERMds should be installed
E\ii VNLHURZDQ\ GR ZORWRZHJR NDQD&X VSXVWRZhhRnEXGLQ MY siMH OL QL

|DarR*\tt QDFK\OHQLD according to the Table 5 below.

Illustration 8 - Drain and Overflow Connections

Table 4 - P Trap Installation

Drain Type P Trap Recirculation Direct Feed
Main drain separated | Required if there is no drain pump 3 X
Overflow separated Always required 3 X

. . 3
Main drain and_ . if evaporation module over
overflow combined Always required . PP RU LI PC 3

to a common pipe is not lifted to drain inlet

Table 5 - Water Drain and Overflow Specifications

SKV Tank Drain outlet Overflow Min | . _
Model width size outlet size inimum slope rap size
"I R R| Pl < 11 PP|2£RU T19IRU ¥ ]
Recirculation of horizontal run. 1 IRU HYHU\ 91 2

LT IR R PH 11 PP pressure (25mm / 250Pa)

(35mm for 1m run)
2£R U TTIRU K
Direct feed All ST PP| ° 197 mm) of horizontal run.
(35mm for 1m run)

25mm for every 250Pa of air
static pressure

For AHU or duct with negative pressure, specific precautions should be taken to isolate the drain line in order
to avoid any back flow.
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Etap5- 3R4 FIHQLD

2675=()(1,:CV]JHONLH SUDFH ]ZL ]JDQH ] LQVWDODFM HOHNWWA F]JQLBERZL
SU]JH] Z\NZDOLILNRZDQ\FK L Z\NZDOLILNR ZDRK FW SNIDFRR QNN i D MNAF K G
WHFKQLF\ NWyU]\ PDM RGSRZLHGQLH SUJHVINROHQLH

2675=()(1,( 1LHEH]SLHF]H VWZR SRUD*HQLD SU GHP HOHNWU\MQ\P 3U
nawil*DF]D 6.9 QDOH*\ RG4& F]\ii ZV]\VWNLH ]DVLODF]H

AHU or Duct

‘ SKV Power SKV Controller
i Relay box (1 per system)

SKV Module 1 per

module

—_ [l I

Power supply connection
Control cable (supplied) with connector (by others)
Power supplied cable (supplied) Communication

cable (not supplied)

SKV Power Relay box

PCB L white
1 black

120Vac or
240Vac 1ph 60Hz

as per voltage indicated on name plag(by others)
lllustration 9 - Power Supply Connections
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Stage 5 xPower Supply Connections

Table 6 - Power Supply Specifications

Model Voltage (V) Current (A)
SKVR 120 +1ph 5.5
Recirculation model 240 +1ph 3
SKVD 120 +1ph 1
Direct feed model 240 +1ph 0.5

You . externally fuse all incoming power supplies for over current protection.

2GFL (i ]DVLODQLH HOINW D\FPYNMERFK L VHUZLVRZ\FK =DOHFDP\ |DPRQWRZ]
RG4 FIDM FHJR Z RGOHJ4R FL PHWUD RG QDZLO*DF]D QRUPWRWMPXRL PLH
1DOH*\ SUJHVWU]JHJDi ORNDOQ\FK SUJHSLVyYZ L S ]HB\LWPD BRWLFH GFHRKY G R ¢

,QVWDODWRU PXVL |DSHZQLUO QDVW SXM FH
8*\ZDuU W\ONR PLHG]LDQ\EK GNRHZ SE@YAZRGyZ |[DVLODM F\FK MHVW RGSR
GRVWDUF]DQHJR SU GX PDNV\PDOQHJR .DEHO SU]\PRFE&powediisl VW ]DEH
dobrango przpustu kablowego.
.D*GH SR4 FIHQLH MHVW ]DEH]SLHF]RQH PRFQR ]JDFL QL WH ] RNXFLHP
.D*GD V]DIND QDZLO*DF]D SRVLDGD X]JLHPLHQLH

ORQWD* VNU]J\QNL VWHURZQLF]HM 6.9 L SUJHND(QLND F

61/5000
llustracja10- ORQWD* VNUJ\QNL VWHURZQLHIustvation SUIHND (QLND PRF\
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Etap6- 3Ra FIHQLD VWHURZD&bD HOHNWU\F]

.2675=()(1,( :VIHONLH SUDFH ]ZL I1DQH ] LQVWDODAMRROADNHU\F]Q SR
Z\4a F]QLH SU]JH] RGSRZLHGQLR Z\WINRORQ\REKQLXYNZ\D B E KNI Q QA K K VB
elektrycy lub technicy.

2675=()(1,( 1LHEH]SLHF]H VWZR SRUD*HQLD SU GHPHIROHN RQVYHQZP F Bl
QDZLO*DF]D 6.9 QDOH*\ RG& F]\ii ZV]\VWNLH ]DVLODF]H

(by others)
SKV Master LCD1
PCB From TB12-6 of 1st module
SD1 ConneCtor to LCD PCB From TB12-5 of 1st module
Micro SD To TB12-4 of 1st module
card port From TB12-3 of 1st module
To TB12-2 of 1st module
E To TB12-1 of 1st module
= purple
TB2 TB3 TB4 TB5 TB6
RS 485 A+J )
(BACnet) B-———— > |
2
Eg NO _
SE Service
_ _ contacts
Air Flow Switch o N NC
. . - ©
eHigh limit Humidistat é >
Interlock 5 o é,_ NO Alarm
o 25
E E@ contacts
On/Off demand contact > S &
o ==
< < ¥
c
< (by others)

lllustration 11 - SKV Controller Wiring Diagram

Safety Contact Connections

Stykprze & F]IQLINDHSa\ZX SRZLHW
otworzy VL WRDADWILEIHQLD 6.9 ]
wygenerowany alarm.

6W\N Z\WVRNLHM
GILD4DQ

ZphoBiniRWVEQ R FRG4a PIRGY)\ ]

QRVWNL 6.9 ]DWU]\PD VL
Ha PL
GQRYV DQ
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Etap6- 3R4 FIHOQLD VWHURZDQLD HOHNWU\F]
a F]  :\a F]

t opg As TIVACs 1T v] U %} s 1 «3Cl] AsX | tCsX d d i ] AX : ‘0] «3CI
N<s ACs IC «]'X : ‘0] *3CIl 1}e8 v] 1T ulv]'S$CU pEI 1 v] ~<s '"1] 1] s
D} us}A } espuP X

Analog

1LH]DOH*QLH RG (UyGaD V\JQDaX VWHUXM FHJR RS WSRFRAIR | HSRIFL KO\K]E ] b

NRPELQDFML VVIJQD4 QDOH*\ SRG& F]J\u PL GIRLAHWPMDRHPRIRBYO Q\P D ZIOME
ZHM FLD DQDORJRZH PR*QD NRQILIJXURZDUO Z NURNX $ 8VWDZLHQLD Z PHQ

BACnet (network)
-H OL V\JQD& VWHUXM F\ SRFKRG]L ] VLHFL %% & QH®R WQIDHOAH*\ 79R G 46F]QD&6V W
VLHFL PXVL E\U Z\EUDQ\ Z NURNX $ 8VWDZLHQWMD NZHPH (BN MURLD QLH 3

Sterowanie DE\ VNRQILJXUR Z RamusiRedjiD PHW U\
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Stage 7 £SKV Controller Installation and Configuration

Przyciski zasilania (w a \a , VSXVWX V ]DEH]JSLHF]JRQH SU]JHG SU]!
uruchomieniem przez 3-VHNXQGRZH RSYy(QLHQLH 3U]\9plstUNQIDIYHODQLD OX
ZFLVQ U L SUJ\WU]J\PDUO SUJH] VHNXQG\ DE\ Z\NRQDU FJ\QQR FL ]ZL

3UJHJO G OHQX

*G\ NRQWUROHU 6.9 MHVW Z X*\FLX XU] G]JHQLBFYNMQ@HH \@EaveUg\ HNUDQ)
SURGXNFLH PRGX&a\ L LQIRUPDFMH R VIVWHPLH V ZQ ZH HHROP\QMDIU]ED HWNHLN
,QIRUPDFMH R VA\VWHPLH 1DFL QLM SUJ\FLVNL XLHiNJQDMGBE\RH QLS RS 8 UHZ
ND*G\ HNUDQ

Model
Model SKV85R 1D SLHUZV]\P HNUDQLH Z\ ZLHWODQ\
]DLQVWDORZDQD ZHUVMD RSURJUDF
i numer seryjny sterownika #
Firmware 0.20
Serial # 14v010001 x | lkRQD 6' SRMDZLD VL MH OL NRQWUROI
z | :\ZLHWODQH V WDN*H DNWXDOQ\ F]DV

SDy 2014Mar-02 15:13:23

Modules
No. of modules 2
1D GUXJLP HNUDQLH ]1QDM G Xd/madjé nasemmat®
odparowywania ORGXa \
Module 1 2 stages
Module 2 3 stages x | .NRQD 6' SRMDZLD VL MH OL NRQWURO

z \ZLHWODQH V WDN*H DNWXDOQ\ F]DV

SDy 2014Mar-02 15:13:23

System Info
Room Humidity 45% RH
7UJHFL HNUDQ ZVND]XMH J][DSRWU]JHERZD

Room Temp. 21 y Zodparowania.

Duct Humidity 40% RH X



Demand

Water flow
SDy

100.0%

1000kg/h
2014Mar-02 15 :13 :23

z

Www.neptronic.com
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Page | 23



SKV Evaporative Humidifier
Installation Instructions and User Manual

.RQILIXUDFMD PHQX JAyZQHJR

A. 1DFL QLM SU]J\FLVN OHQX
B. Enter =D SRPRF SU]J\FLVNyZ x z Z\ELHU] * GDQ NDWHJRUL PHQX JAayZQHJIR |
C. -H OL RFKURQD KDVa4HP MHVW Z4 FIRQD SDWU] WDEHWBUSRELOHM ZSURZI

ZSURZDG]LV] QLHZ4D FLZH KDV4AR NRQWUROHU 6.9 R\KDIMAWOL NRPXQLNDW

Table 7 - Passwords

Mode/Menu Password | Priority Required
Controls 637 1 Always required
Installer 757 2 Required only if enabled at menu 1F
System Setup 372 3 Required only if enabled at menu 2E
Diagnostic None 4 Not required

8ZDJD MH OL ]RVWDARR SREDIOMH KXDMARWHFLH LQG\ZLGXDOQH KDVaD QL
SU]J\NAaDG MH OL KDV4AR GR PHQX ,QVWDODWRUDLJRY'WR &aRRH @ X * QBW BMHHUER
zostanie automatycznie odblokowany..

D. 8*\M SUJ\FLVNDZE\ 1ZL NV]J\G L JPQLHMV]\G ZDUWR FL =D SRPRF SU]J\FLVNyZ
QDVW SQHJR OXE SRSU]JHGQLHJR HOHPHQWX PHQX :DUWRLMDIWR¥ [DSLV\ZDQ
the + and - buttons to increase and decrease the values.

E. 1DFL QLM SU]J\FLVN OHQX DE\ ZUyFLUO GR MHGQHEHRSAHAN il BRLQDIWNVNSIIQHF
podmenu..

F. $E\ Z\M 0 QDFL QLM SUJ\FLVN OHQX D* GR SRZURWR @GR FALHQW HIXREZ QRN P
automatycznie wyjdzie z menu.

YBIOHZORRAIX FPGR ELHY *OHLN WIRQILJIXUDF M
NLH PR*OULNDBI] RS A MHD URONXIP @ DP DB BV@HV &

P
QXLBr RHKQXURR QR VMR RBAR*H@LH REVA
Sy as WHURG/DRPGIJR GGRD 1
R Z D (i119:6@ C2&-0Q: DO/ BzwS08MOF \ V

Www.neptronic.com Page | 24



O0HQ X Jay Elrhknty ster.

SKV Evaporative humidifier
Installation Instructions and User Manual

Elemety ster. Ustawienia Default Range Notes/Conditions
1A)Ustawienia Tryb sterowania: Int. Temp Int.in RH, Int. in Temp, Network, Ext.All, Ext.Al2, Ext.AI3 |2SFMD VLHFL GRVW SQDzBACD R Z PRGHOI
Setpnt Source: Internal Internal, Network, Ext.All, Ext.Al2, Ext.AI3 2SFMD VLHFL GRVW SQD W\ONR Z PRGHOI
2SFMD VLHFL GRVW SQD W\ONR Z PRGHOI
Room RH Src: All Al1, Al2, AI3, Network, None 2SFMD VLHFL GRVW SQDzBACDNR Z PRGHOI
Room Temp Src: Al2 Al1, Al2, AI3, Network, None 2SFMD VLHFL GRVW SQDzBACDNR Z PRGHOI
High Limit Src: Al3 Al1, A2, A3, Network, None 2SFMD VLHFL GRVW SQD WV\ONR Z PRGHOI
2SFMD VLHFL GRVW SQD W\ONR Z PRGHOI
Feedback Signal: 2-10Vdc 0-10Vdc, 2-10Vdc
1B) Tryb sterowania Occ. Setpnt: f& f) RU WR f& WR f) RU If Int. in TemporInt.inRH DW $ 2&RQW U R OitebridI@tHA D (
) ) 40% RH 10 to 90% RH S6HWSQW 6RXUFH”
Setpnt Signal: 0-10vdc 0-10Vdc, 2-10Vdc, 0-20mA, 4-20mA ';'?t' '”$T‘emp ; r Int. 'SSVH E;VZ 6 ﬁ V;‘gs‘ E%WGURRX%“? ﬁ@(m. D¢
Prop.Ramp: ré fr R FWR fé& WR f) RU If Int.in TemporInt.inRH DW $ 3& RQWURO ORGH~’
5.0% RH 1.0 to 20.0% RH
Integral Ramp: ré fr R FWR f& WiR f) If Int.in TemporInt.inRH DW $ 3& RQWURO ORGH~
5.0% RH 1.0 to 20.0% RH
Deadband: 2.04) iH f) R l.OtCJVZVOIiJ% RL& WR f) RU If Int. in TemporInt.inRH DW $ 3&RQWURO ORGH’
External signal: 0-10Vdc 0-10Vdc, 2-10Vdc, 0-20mA, 4-20mA I Exterr_1a| (.[W $. (Iw'$, ([W'$, DW VWHS $
Only this option appears
No additional n/a na No settings to configureonthLV VFUHHQ LI 1HWZRUN
settings ORGH’
1C) Czujnik
pomieszczenia RH Signal: 0-10Vdc 0-10Vdc, 2-10Vdc, 0-20mA, 4-20mA If A1, AI2, or AIB DW VWHS $ 35RRP 5+ 6UF"
Temp. Signal: 0-10Vdc 0-10Vdc, 2-10Vdc, 0-20mA, 4-20mA If Al1, AI2, orAIB DW VWHS $ 35RRP 7HPS 6UF’
Min.Temp Range: - f& f) - WR f& WR f)
Max.Temp Range: f& f) - WR {& WR f)
1D) Wysoki limit Signal 0-10Vde 0-10Vde. 2-10Vde. 0-20mA. 4-20mA IfintinRH DW  $ 3& RQW INBMorlO R®/H'$ 36 HWSQW ¢
' ' ' ' and Al1, Al2, orAI3 DW $ 3+LJK /LPLW 6UF’
Setpoint: 10 %RH 10 to 90 %RH
Prop. Ramp: 0.0 %RH 10 to 20 %RH
, VvV pe3 Al v] v] ¢ <l}V(JPUEIA v
No additional i ‘o] E}v. §i —,]PZ >Ju]ls$—
. n/a n/a "
settings Src "
1E) BACnet MAC Address: 1 0 to 254
Device Instance: 3153000 0 to 4194302
Auto Baud Rate: On On (Enable), Off (Disable) 'RVW SQH W\ONR Z PRGHODFK %$&QHW
Baud Rate: 9600 9.6k, 19.2k, 38.4k, 76.8k
Fallback Timeout: 2 min 1 to 15 minutes
1F) +DVaR Controls Menu Off (Disable) On (Enable), Off (Disable)
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Sub-Menu Settings Default Range Notes/Conditions
2A) Zegar Time Format: 12h 12h (AM/PM) or 24h
Actual Time: 00.00 0 to 24 hours
Date: 13:09:03 YY/MM/DD
UTC diff: +4h -12 to +14 hours
Daylight Saving: Off On (Enable), Off (Disable)
2B) Harmonogram +DUPRQRJUDP VSXVWRZ\ MHVWJgBRVW SQ\
spustu Drain schedule UHF\UNXODFM L DR®RPDNADR)ERHRC) ustawione
na Harmonogram w menu Instalator.
/ / HDUPRQRJUDP VSXVWX QLH MHVW GRVW §
disabled ma e Q Q
Day: Monday Monday to Sunday
.D*G\ G]LH W\JRGQLD PR*H PLHU Uy*QJ#i ]1g
ND*G\ :\ ZLHWODQH ]GDU]HQLD V VNRQIL
. . . zastosowanie do dniaw NWmWMHVW Z\ ZLHWODQ\
Event 1: Unused Unused, Wait, Start Drain, Stop Drain | 00:00 to 23:59 “H*OL Z\ELHU]HV] rg S F kin luD$top Diivy [Istaﬁzegar.
8VWDZ F]DV F]DV WUZDQLD Z Z NWRQ\»
Polecenie spustu  :\GDU]JHQLH QLH PR*H SU]JHNU
Poczekaj F]DV ]DQLP ]DF]QLH SdustW HNZHQF
6WDUW 'UDLQ F]DV Z NWyU\P URpSRF]QU
Stop Drain= F]DV Z NWyU\P VHNZHMW] DP D SWKLY
Event 3: Unused Unused, Wait, Start Drain, Stop Drain | 00:00 to 23:59
+DUPRQRJUDP RGSa\ZXyMdinpreypgadky, gdyS Q\ \
Occupancy +DUPRQRJUDP NURN % MHVW XV
.D*G\ G]LH W\JRGQLD PR*H PLHU Uy*QHH!
2C) Occ.Schedule Occupancy schedule | n/a n/a ND*G\ :\ ZLHWODQH ]JGDUJHQLD vV  VNRQII
JDVWRVRZDQLH GR Z\ ZLHWODQHJR GQLD
-H OL Z\ELHU]JHV] 2FFXS 8 QB 6ff Xstawiedibrir C
Event 1: Unused Unused, Occup., Unoccup, Vacancy, Off | 00:00 to 23:59 JHIDUD MH VV\I]. Qt;ﬁllCWﬂ az@s\trw%nia w/w NWyU\P
MHGQRVWND PR *ladaneR@@3tdD:\GDU]JHQLH C
Event 3: Unused Unused, Occup., Unoccup, Vacancy, Off | 00:00t023:59 | SUJHNURF]\0 SyaQRF\ SDWU] 82DJD
page 24.
Occup.
Event 4: Unused Unused, Occup., Unoccup, Vacancy, Off | 00:00 to 23:59 = duration the unit remains in Occupancy mode.




Unoccup. = duration the unit remains in Unoccupied mode.
Vacancy

= duration the unit remains in Vacancy mode.
Off

= duration the unit remains Off.

2D) Miara Temp Units: f) f& RU f)
Flow Display: Mass Flow % or Mass Flow
Mass Flow Units: Ib/h kg/h or Ib/h
2E) Opcje Setup Password: | off | on (Enable), Off (Disable) -H OL MHVW Z4 FIRQD KDV&R 6\VWHP OHC
Alarm Beep: On On (Enable), Off (Disable)
Key Press Beep: On On (Enable), Off (Disable)
Contrast: 5 Oto 10
Language: English (QJOLVK RU )UDQoDLV

Www.neptronic.com
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Sub-Menu

Settings

Default

Range
(* indicates no configuration; display only)

Notes/Conditions

3A) Funkcje

Reset Alarm:

Start Drain Cycle:

No

No

Yes or No

Yes or No

Refer to Alarms on page 318VWDZ MDNR 7DN DE\ JU
ZVI\VWNLH DODUP\ NWyUH JRVWDa\ SQHJIH
zresetowania..

8VWDZ WDN DE\ UR]JSRF] 0 VHNZHQFMDVS
Uy*QL VL Z ]DOH*QR FL RG Uy*Q\FKzniign Q Q
JELRUQLND M D RMBydzne 8skawidhi czasu zak R F1HQ
RGSa\zXx c WRNXLMWOWQ\ GR ]DNR FIHQL
8VWDZ WDN DE\ UR]JSRF] 0 VHNZHQFMDGH
Z\SHé&fidrik, D QDVW SQLH XUXFKWA0D6 pries |
Z\EUDQ\ F]IDV GH]\QIHNFML 1DV-8puSQLH 2Z)
sekwenciji i powraca do normalnej pracy.W czasie dezynfekcji,
zbiornik musi E\ii Z\SHAQLRQ\ SRQRZQLH F]DV
zatrzymany GRSyNL JELRUQLN QLH JRVWDQLH

3B) Czyszczenie

Last Cleaning:

Cleaning Done?

Total Runtime

YY-MM-DD
No

0000 h

*

Yes or No

*

'DWD XVWDZLDQD MHVW QD GR PLHVL
&]\W]F]JHQLH" 1D 7DN 7HQ ,QWHUZDa&a F]\
ustawiony przez Instalatora w kroku 4A w menu Instalator.
2VWU]JH*HQLH R XVAXG]H S&MDBUDHGLGQ
Z\PDJDOQR*FEGDQ\P WHUPLQLH SRMDZL VL
-H OL XU] G]JHQLH JRVWDA&R Z\F]\V]FNRIDMR X
DE\ JUHVHWRZDU GDW  &]\V]RAtHiQdz{zazeneR N

:\ ZLHWOD FDANRZLW OLF]JE JRG]JLQ SUDI|

3C) Serwis

Last Silver lon

Silv. lon Changed?

Last UV Lamp:
UV Lamp Changed?

YY-MM-DD

No

YY-MM-DD
No

Yes or No

*

Yes or No

'\ ZLHWOD GDW'SIvVZ NRQyWKBDIQJHG JRVWDa
Tak.

When the Silver lon cartridge has been changed, set this value to
Yes WR UHVHW WKH 3/DVW 6LOYHU ,RQ"" GDW
EDVHG RQ ZDWHU IORZ DQG WLPH LQDUWH
the due date.

Data jest od 1500 do 3000 godzin po ustawieniu "Lampa UV
Zmieniony? "Tak. "Lampa UV" (liczba godzin) jest ustawiana przez
,QVWDODWRUD Z NURNX $ Z PHQOX R\QLB
SRMDZL VL 6HUYLFH $ODUP

:\ ZLHWOD GDW Z NWyUHM JPLHQLRQR /|

-H OL ODPSD 89 JRVWDA4D JPLHQLRQD XVW
z2te VHWRZDU GDW 89 /DPS 'XH 2Q L /DVW

":HM FLD

Control Mode:
Setpnt Source:
High Limit Src:
Setpnt :

Demand:

Room Temp:
Room Humidity:
High Limit Sensor:
Demand:

Current value
Current value
Current value
Current value
Current value
Current value
Current value
Current value
Current value

* (Int.RH, Int. Temp, Network, Ext.Al1l, Ext.Al2, Ext.Al)
* (Internal, Network, Ext.Al1, Ext.Al2, Ext.Al3)

* (Al1, A2, AI3, Network, None)

* (mV)

* (mV)

* (mV)

* (mV)

* (mV)

* (Opened or Closed)

If External ([W $, ([W $, ([W $, DW VWHI ¢
If External (Ext.AIL, ([W $, ([W $, DW VWHS $ 3&
If External ([W $, ([W $, ([W $, DW VWHS ¢
If External ([W $, ([W $, ([W $, DW VWHS ¢
If External ([W $, ([W $, ([W $, DW VWHS ¢
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. Range Notes/Conditions
Sub-Menu Settings Default . ) ) .
(* indicates no configuration; display only)
Air Flow: Current value * (Opened or Closed)
High Limit: Current value * (Opened or Closed)
Interlock: Current value * (Opened or Closed)
Water Lvl Sensor: Current value * (Hz)
Water T. Sensor: Current value * (mV)
Low Water Float: Current value * (Opened or Closed)
High Water Float: Current value * (Opened or Closed)
3E) :\M uLD Feedback: Current value * (mV)
Alarm Relay: Current value * (Off or On)
Maint.Relay: Current value * (Off or On)
Fill Valve: Current value * (Off or On)
Drain Pump: Current value * (Off or On)
Distr. Pump: Current value * (Off or On)
Stage Valve 1: Current value * (Off or On)
Stage Valve 2: Current value * (Off or On)
Stage Valve 3: Current value * (Off or On)
Stage Valve 4: Current value * (Off or On)
3F) 5y*QH Ctrl. uC Temp: Current value * f&r f) Controller microprocessor temperature
Ctrl. PCB Temp: Current value * forf) Controller PCB (printed circuit board) temperature
Module uC Temp: Current value * forf) Module microprocessor temperature
Module PCB Temp: Current value * forf) Module PCB (printed circuit board) temperature
Water Level: Current value * (%)
Water Temp: Current value * f&rf)

Network Timeout:
Fill Countdown:
Drain Countdown:
Inact Countdown:
Inlet Countdown:
State Countdown:
Last Drain:

Current value
Current value
Current value
Current value
Current value
Current value
Current value

* (seconds)
* (seconds)
* (seconds)
* (seconds)
* (seconds)
* (seconds)
*(00:00 | hh:mm)

* +LVWRULD ](

Controller Alarms

Module 1 Alarms:

Trend # days:
Trend Interval:
Events Over Last:

n/a

n/a

7 days
5 min
3 months

Example : Controller alarm
@2014-03-02 12:12:15
Room RH Sensor Fault
Example : Module 1 alarm
@2014-03-02 12:12:15
High Limit Sensor Fault
7 to 21 days

1 to 30 minutes
1 to 6 months

Off

Off

1DFL QLM NODZLV] HQWHU DE\ Z\ ZK DO
kontrolera.

1DFL QLM NODZLV] HQWHU DE\ Z\ ZK DO
PRGX&aX

www.neptronic.com
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INSTALLER

Settings

Default

Range

Notes/Conditions

4A) Serwis

Cleaning Interval:

Silver lon Notice:

UV Lamp Notice:

On Service Alarm:

Water Lvl Calib.:

3 months

Off

2000 h

Unit OFF

Off

3 to 12 months

On (Enable), Off (Disable)

1500 to 3000 hours

Unit ON, Unit OFF

On (Enable), Off (Disable)

2VWU]JH*HQLH R XVAXG]H SRMDZLD VL (
Z\PDJDOQR FL $ODUP VHUZLVRZ\ SRMDZ
WHUPLQLH 7HUPLQ JRVWDQLH Z\ ZLHWOR
Diagnostyka.

TePLQ MHVW JPLHQQ\ Z RSDUFLX R SUJHS.
-H OL RSFMD VHWWR MHVW Za FIRQD Z C
6HUYLFH $ODUP -H OL RSFMD MHVW Z\¢
Z\a FIRQH

1D * GDQ\P WHUPLQLH SRMDZL VL 6HUY
Z\ ZLHWORQ\ Z NURNX & PHQX 'LDJQRVW
1D * GDQ\P WHUPLQLH SRMDZL VL 6HUY
Z\ ZLHWORQ\ Z NURNX & PHQX 'LDJQRVW
2NUH OD F]\ XU] GJHQLH SRIRVWDMH ZH]
FIDV wWUuzDQLD DODUPX VHUZLVRZHJR Q!
2NUH OD F]\ XU] G]JHQLH SRIRVWDMH ZH]
FIDV WUZDQLD DODUPX VHUZLVRZHJR Q!
Przeprowad]|D DXWRPDW\F]Q NDOLEUDFM SR
SRILRPX ZRG\ -H OL MHVW RQ Za F]RQ\ ]
JELRUQLN MHVW QDSHAQLRQ\ -H OL XVW
XUXFKDPLDQLX L MH OL F]XMQLN QLH JR\

4B) Occupancy

Schedule:

Off

On (Enable), Off (Disable)

Je OL ,QW Z 7HPS OXE ,QW Z 5+ Z NURNX
sterownikach
PHQX :\ELHU] :4a FIRQH DE\ Za F]\U KaUPH

zdefiniowany w kroku 2C "Occ. Schedule "w menu System Setup.

4C) Automatyczny
spust

Auto Drain:

Interval:

Module Inactivity:

Inlet Inactivity:

Inlet Drain Time:

Interval

4h

6h

7 days
10s

Schedule or Interval

1 to 24 hours

4 to 72 hours

1to 7 days

1 to 60 seconds

PoMDZLD VL W\ONR ZUPRGHXIDAKFM +DUF
spustu QLH MHVW GRVW SQ\ Z PRGHODFK 'L
na KDUPRQRJUDP ]DSR]QDM VL ] +DUPRC
NURNX % PHQX .RQILIXUDFMD V\VWHRD
]JDSR]QDM VL ] SRQL*V]\P SUJHG]LDAHP F
If Interval DW VWHS & 3$XWR 'UDLQ"

ODNV\PDOQ\ GRSXV]F]DOQ\ FIDV EUDNX D
parowania. Gdyby QLH E\AaR SRS\WX QD FDa\ RN/
DXWRPDW\WN@HQFM VSXVWRZ SXVW L

ODNV\PDOQ\ GRSXV]F]DOQ\ FIDV EUDNX D
Regulates water line drain time in the case where the Inlet
Inactivity delay is attained.

4D) 5R]FLH F]JHQL

Interval:

No. of Cycles:

30 min

30 to 1500 minutes

UsWDZ RGVW S PL G]\ ND*G\P F\NOHPDURILF
FANOL :DUWR FL WH RNUH ODQH V MDKR
GHILQLFM 5R]FLH F]DQLH

4E) Sensor Offset

Room RH Sensor:

Room Temp Sensor:

High Limit Sensor:

0 %RH

f&f)
0 %RH

-10.0 to 10.0 %RH
- WR -f& WR f)
-10.0 to 10.0 %RH

If External ([W $, ([W $, ([W $, DW VWHS
If External ([W $, ([W $, ([W $, DW VWHS”
If External ([W $, ([W $, ([W &, DW VW HS

4F) Test Mode

Duration:

5 min

5 to 60 minutes

*G\ VWDQ WHVWRZ\ MHVW XVWDZLRQ\ QD



emand: L)% ('“0100% V\PXORZDU GRZROQ ZDUWR i * GDQLD L ]

PHQX &]JHUZRQD GLRGD /(' DODUPX ]D ZL
MHVWH Z WU\ELH WHVWRZ\P D QD HN@D
FIDV Z NWyU\P XU] GIJHQLH E G]LH Z WW\E
ustaw Stan testu Q D :\ &b pOBczekaj na czas trwania testu.

Test State: Off On (Enable), Off (Disable)

WwWw.neptronic.com
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5R]FLH F]IDQLH ZRG\

UWAGA 5\]\NR NDPLHQLD NRW&aRZHJR 3RSUDZQDH XIVWRZBLUNWRNAUZDBRH@ERNF IOV WD IZD&8MRU , OLF]
,QVWDODWRU Z JDOH*QR FL RG MDNRGR]ZR XWWAEKERALHZRD @® FLOSDF]D 1LHRERRMRZDQLH VL
XPLHV]FJHQLH RVDGyZ QD PRGXOH RGSPXURZ\ZDQLD L SDQHOL QR QLN

Tabela8- 5R]JFLH FJHQLH ZRG\ RNUH OHQLH RGVW SX L OLF]JE\ F\NOL

-DNR U ZRG\
-DNR U0 ZRG Dilution Interval ,OR U
Wszystkich 3UJHZRGQR
rozpuszczonych ) (min) Cykli
" (microS/cm)
substancji(ppm)
352 550 30 5
320 500 100 5
256 400 200 5
192 300 250 5
160 250 400 4
128 200 600 3
96 150 800 2
64 100 1000 1
Aktualizacja oprogramowania
&uvl i 18p o]l i] }% EIPE u}A v] i +8 }+58'%v UP C pEPE uwlAAQIGC VAAP}AV E-
| &1 u] &}~ ] %}i Al «]' 1Jupv]l &8 — I18p o]l i }% E}IPE ulA v] uls }A P}—X

Wo]l] }% E}PE u}A v] (JEU}A P} upel C Jved 0}A %A (3o AGIS pMWUAPs=ANBr(AE
micro SD.

A. 1DFL QLM SU]J\FLVN OHQX

B. =D SRPRF SU]J\FLVNyYZ x z Z\ELHU] SNWXDOL]DFMD R SQRMUDMPPRZIDA (D W E

5 Firmware Update
Wprowad ( KDVAR LQVWDODWRUD > @

8*\M SUJ\FLVNPZE\ 1ZL NV]\i L ]JPQLHMV]\iU OLF]E\
Password 000 ]D SRPRF SU]J\FLVNyYZ x z ]JPLHQLU F\IU D QDVV
QDFL QLM NODZLV] (QWHU .DE\ |IDWZLHUG]LU KD

5 Firmware Update

BRGF]DV XDNWXDOQLDQLD RSURJUDPRZDQLD =I

From To  Update | yR|SRF] it RG XDNWXDOQLHQLD RSURJUDPRZDQL
Module 018 020 No

Controller 018 020  No $E\ IDNWXDOL]JRZDiU ]JPLH ZDUWR i ] 1LH QD 7D|

BURFHVY XDNWXDOQLDQLD PR*H SRWUZDuU NLOND
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Alar my
Display Description Alarm Reset
] :VND]XMH *H F]XMQLN SU]JHSAa\ZX SRZLHWURD MH\DE .
SUIHSA\Z SRZLHWUID RVE]XxMQLND SUJHS4\ZX SRZLHWU]D ]QDMBXMH QR S@Dy  Automatic
drukowanej (patrz schemat).
) ) . :VND]XMH *H SR]J\FMD Z\VRNLHJR OLPLWNX MHQOW &R W .
OtwartapozijawysoklegoIlmltu F]XMQLND JyUQHM JUDQLF\ NDQDéX MHmm mm@@\ Automatic
drukowanej (patrz schemat)
:VND]XMH *H EORNDGD L Z\4 F]QLN Y VRWZDAU WNR € )
Blokada otwarta EORNDG\ ]|QDMGXMH VL QD ZHM FLX VWHQRMQSESR| Automatic
schemat).
Ba G FIXMQLND WHPSHU| :VND]XMH *H F]IXMQLN WHPSHUDWXU\ ZRSRPQ XK |F]
pomieszczenia QLHSUDZLGARZR SRGa F]RQ\ Manual *
%4 G FIXMQLND ZLJRWQ :VND]XMH *H F]XMQLN ZLOJRWQR FL Z SROKXEV]F]H
pomieszczeniu QLHSUDZLGARZR SRGa F]RQ\ Manual *
:VND]XMH *H F]XMQLN JyUQHM JUDQLF\ MHR'W XV]I
%4a G FIXMQLND Z\WVRNLH SRG& FIRQ\ Manual *
ORGX4 OLPLW F]DVX _:\_/ND]XMH *H PRGXa QLH NRPXQLNXMH RE X @GLSNJIDRZV Automatic
linia (patrz schemat)
:VND]XMH *H Z\GDMQR 0 MHGQHJR OXE ZLUWNVOQOHHM]E
Output limited warning -S'L\JAE]FAI/I_:GJgquSIaVJVXJ DS(S(:VIF\F\FK FI'\QQR FL Automatic
-$QDORJ JYyUQHJR OLPLWX 5+
. . . 3RMDZLD VL QD JRG]LQ SUJHG XSa\ZHWPIRYHQPDC
OR G X gprzedzenie serwis MHGQRVWNL 7HQ ,QWHUZBBHMLVFFIHQLDN XvwDzl 0PQXDO
instalatora w kroku 4A w menu Instalator.
:VND]XMH *H QDGV]HGA& WHUPL/GSRQLREM&EXIL MHG
P -VHUZLVRZDU L RF]\ FLUG PRGX&\ SDURZH
ORGXa PODUP VHUZLV -:\PLH ZN&4DG MRQRZ\ VUHEUD 0DQXDO
-=PLHQLU ODPS 89
B :VND]XMH *H QD NR FX VHNZHQFML VSM@WNIIM\DI .
Module # Ea G VSXVWX nNiVNLHJR SRILRPX ZRG\ 6SUDZG]LU L RGXQ BaMWBR Manual
spustowym.
3 3 :VND]XMH *H F]XMQLN Sa\ZDNRZ\ R Z\VRWWPB & R MIR
ORGXa Ea G ZORW ]JDSURJUDPRZDQ\P RSYy(QLHQLX 6SUDZGV]NRGXVZXQ Manual *
przewodziH ZORWRZ\P ZRG\ L VSUDZG]LU F]\ |DZyNQRG
3 :VND]XMH *H SRMHPQR FLRZ\ F]IXMQLN SR]JLRPX ZF
ORGX&a G FIXMQLND SR/ 6SUDZG]LU RJyOQ\ VWDQ F]XMQLND L ]DSHEQHR P& Manual *
czujnikiem, D SA\W GUXNRZDQ PRGXaX RGSDURZ\ZDQL
Indicates that the water temperature sensor located within the capacitive water
. . level sensor is defective. =ZHU\ILNXM RJyOQ\ VWDQ F]XMQLN *
ORGXa Ea G WHPSHUD\ /\/n7| GarRZH SRG& FIHQLH S4DV]F]D SUJHZRGygw L | Manual
PRGX4 RGSDURZ\ZDQLD
0 R G ¥X@larm poziomu wody :VND]XMH *H SR]JLRP ZRG\ QLH MHVW SUDZLGARZR Automatic
:VND]XMH *H WHPSHUDWXUD ZRG\ Z JELRURLNX&ZB| 5 ;o0 .
ORGXa Z\WriRoerBtutd wody U\]\NR UR]ZRMX OHJLRQHOOR]\ 6SUDZGALARHWHPSH
, , :VND]XMH *H WHPSHUDWXUD ZRG\ Z fELRUQL & N
VSOEGX"" Ba G Z\WRNLHM| %75 F\NOH VSXVWRZH OXE QDSHAQLDQLIDR FHROMIRYY ~ Manual *
Y 6SUDZG]LU WHPSHUDWXU ZRG\ |[DVLODM FHM
ORGX®ZDULD Sa\ZDND Water level float is stuck. Automatic

* (krok 3A menu Diagnostyka)
, NURN

% Rnignu &iagnostyka)
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2EAXJL L .RQVHUZDFMD

7HQ QDZLO*DF] PXVL E\i ]DLQV WD OR Z R@bwaREpzeXddp@de@nioL. NR Q V
Z\NZDOLILNRZDQ\ SHUVRQHO L JJRGQLH ] QLQLHMV]\P SRGU F]QLNLH

Profilaktyczna konserwacja

N<s ACuP € Pupuo Ev i l}vidE}o] ]« EA]epuX 1'+3}303A] Z}ielsuP)' |1 A}TICU} %o }CuvllsAl
liczba godzin praC X + o o]" % @E AT v] ]+ EA]e}A v] u} pusp } Vo ZEPACE W R I U} VIiiIXP} T
SJVEE}o 5 i3 1}v] Iv A op M@E ‘0 v] 1 *5}5d]A} EAJELAVY Ve | i]

Lista weryikacji

RHJXODUQLH Z\NRQ\ZDi QDVW SXM FH F]\QQR FL DA\ GDSHZMQEHRSW\PDOQ Z
PRGXaX yZ SDURZDQLH
6SUDZG]LU F]\ QLH PD Z\FLHNyZ ZRG\
6SUDZG]LU F]\ QLH PD.ZRG\ VWRM FHM
2EVHUZRZDU G]LD4DQLH RELHJX ZRG\ L FINOX RGSDURZ\ZDQLD
6SUDZG( G]LDADQLH VSXVWRZH L SU]JHS4\zZ
8SHZQLM VL *H ZV]\WWNLH SR4& FIHQLD HOHNWU\F]QH V ]DEH]SLHF]RQ!
8SHZQLM VL *H ZVW SQ\ ILOWU .ZRG\ 33 QLH MHVW J]DWNDQ\
6SUDZG( F]\ SRMDZL4aR VL RVWU]JH*HQLH R XVaXGHDG GRYXM FRQ -+
6LOYHU ,RQ 8SHZQLM VL *H ILOWU NDQDAayZ SRZLHWUMHNNKVSU]HG P
czysty.
6SUDZG( F]\ QD GQLH ]DVREQLND QLH JURPDGI]L VLi EUXG -H OL Z\V\
]JDQLHF]\WV]F]H Z\F]\ @i JELRUQLN QD VSRG]JLH XU] G]JHQLD
6SUDZG( NRQWURO SU]JHS&\ZX QD Z\M FLX ] ®RReYotizeRyE]\ FLi OXE Z\PLH
8SHZQLM VL *H SU]JHZRG\ ZRGQH QD JyU]H PR GXdoKryRGSDURZ\ZDQLD

stanie.
:\M 0 WDFH G\WWU\EXFML ZRG\ Z JyUQHM F] FL PRGKJAXWSHDURZDQLD L

UDJLH SRWU]JHE\ RF]\ FL
‘\MPLM NDVHW ] PHGLDPL L XVX ZV]HONLH SR]RVVWRDARNDF@&XEXEVDG

ramkach.

Pobieranie i badanie SUYEHN ZRG\ KLJLHQD

&KRURED /HIJLRQHOOD PR*H E\i PLHUWHOQD 8WU]J\P\ZDi L NRQWUR
JJRGQLH ] ORNDOQ\PL SUJHSLVDPL GRWA\imigiEiyptadgH]SLHF]H VW

6.9 ]RVWDa IDSURMHNWRZDQ\ Z WDNL VSRVYE DEVU}PDNRLRDIRVWRXDU ZVIHONL
OHIJLRQHOOR]\ :\NRQDM QDVW SXM FH NRQWUROBR]FHOX ]JPQLHMV]HQLD Z]L
BUJHSURZDG]LUO RFHQ U\\ND VA\IVWHPX dddG@QHJR SU]JH] ZzaD FL2Z\

WGUR*HQLH RGSRZLHGQLHM LQVSHNFMLRUD] URGNL NRQWUROQH

8WU]J\PXM WHPSHUDWXU ZRG\ SRQL*HM f) >

f &@ 8WU]J\PDQLD F]\VWR FL MDNR FL ZRG\ SLWQHM

Unikaj stagnacji wody.
BUJHSURZDG]LUO UHJXODUQH EDGDQLD PLNURE IsRIKDbBKdiF.]JQH ZRG\ OLF] F OLF]E MI
=DSR]QDM VL ] QRUP MPANR i-BRELHUDQLH BUYyEHMW\F]QH GRW\F] FH SURMHNWF
programyZ L WHFKQLN SRELHUDQLD SUYEHN 5HJXODUQLH F]J\ FLUO L GH]J\QIHNRZDU V
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=DVWRVXM URGNL GHJ\QIHNF\MQH QD SRGVWDZLH URELRYRNREIQYWFKOL ZL]XD (

=DSLVDU L RFHQLDO Z\QLNL X]\WVNDQH SRGF]DWRBURIQR DIFV Q \ FResvHiciidd O X XWHB\NUV
planu kontroli.

‘0] A<s i}e8 v] | SEICU VG % El | spieiC 1+ ~%}AGEVTIBVP} Jigv 4LEL %ol AY]i]+]1% 4 C
A} C }UEI TVv] ¢ }%E+ivl vV ZC 1T & Ppo Ev]v]} VGl leN]*Qds uuAdIvC R} ul}l
%}A} JA E}iA«i 15 E]] > P]}v oo U I§+E ulP C ‘u] &S ov X

Tabela 9 - Proponowany plan kontroli i dezynfekcji zgodnie z wynikami badania mikrobiologiczn ego
wody
Aerobic Heterotrophic Count
(CFU/mI) :\PDJDQH G]LDA&DQLH
10,000 lub mnigj 'RSXV]F]DOQD NRQWUROD 1LH Z\PDJD G]LDaD ]DUDGF]\FK

L FH6/000 L PQLHOMN, ML * Uruchom cykl dezynfekcji dwutlenkiem chloru; wykonaj kolejny test mikrobiologiczny wody po cyklu
GHJ\QIHNFML -H OL Z\QLN QLH JRVWDQL&)$P BRQHMVE RPQ\LSMQ LI

U FIQH F]\V]F]JHQLH L GH]\QIHNFM RWDPRZDSR]OM® iV WIH UIXSUR\PU ¢

uruchomieniem SKV.

L FHM QL* IDW\FKPLDVW ]DWU]\PDi 6.9 SU]JHSRIRDLRE]LIGH JKDQHNFMW ]RUD
SURJUDPRZDQLHP VWHUXM F\P SUJHG SRQRAD\P XDXORHKR FSIRHEM

NRU\JXM FH DE\ SRQRZQLH RFHQLU SR]ZRB QLRI URQ\N B L\ L HF
ZRGRFL JRZHM L VI\VWHPX

Dezynfekcja

B3UJHG UR]JSRF] FLHP FANOX GH]J\QIHNFML QDOH*\ Z\NRQDU QDVW SXM FH F]\Q(
2FHQD V\WXDFML GOD ND*GHJR ]DJUR*HQLD GOD HW$DHBJHRZWHED RV

L EH]SLHF]H VWZR EXG\QNX

6SUDZG]JLU ]DSLVN PLDQRZLFLH Z\QLNL SU]J]\NaDGRZ\FK WHVWyZ

mikrobiologicznych wody.

-H OL WR PR*OLZH SU]JHSURZDG]JLUO GH]J\QIHNFM NLHG\ EXG\QHN MHV!
:VI\WVWNLH SRZLHU]FKQLH NWyUH Z\PDJDM GH]\QIHWNB KD IOXE FQWIFNHADQH O W\
VDP\P VW *HQLHP UR]JWZRUX GH]J\QIHNXM FHJR SU]H] WDR]WDyWJ GO R @Gl R NPNML
GRWU]H GR ZV]\WVWNLFK NR FyZ SUJHZRGyZ UXURZ\GK]\ORHMN FEEZD QlyH Q IQHWNDROD
ZRGRFL JRZ\FK OXE V\VWHPyZ X]GDWQLDQLD ZRG\ 1HSWUBRG®GLBF Y'DOHFD UXW)\
QDVW SXM F\FK:VI\WXDFMDFK

Podczas pierwszego uruchomienia.

: ]DOH*QR FL RG dafadmikrabiddgicznego wody, planu monitorowanie i badanie

SUyEHN SUJ\M WH SDWU] WDEHOD SRZ\*HM

-H OL VA\VWHP OXE MHJR F] 0 ]JRVWDAD Z\a FIRQWZDUQPXE JQDF]QLH ]P

U\]J\NR VND*HQLD

Podczas OXE SR Z\VW SLH@® pxderzEQd aghidska Legionelozy.

=DOHFDQLH URGNL GH]\QIHNF\I\/IQH
Dwutlenek chloru,Chlor

Raport z wykonanej dezynfekcji

Etap 1 - Przygotowanie
=DSR]QDM VL ] |DOHFHQLDPL SURGXFHQWD G RamiairspoBaluL VW *H Z FH(
przygotowania roztworu.
o 3RGF]IDV VWRVRZDQLD GLWOHQNX FKORUX QLH SUJHNUDF]DU VW

SUJH]QDF]JRQHM GR GH]J\QIHNFML '"ZXWOHQHN FKORUX MHVW VN>
w wodzie.

o0 3RGF]DV X*\ZDQLD FKORUX QLH QDOH*\ SUJHNUDF]DuU VW *HQLD P
GR GH]\QIHNFML =DXZD* *H VW *HQLH FKORUX Z ]DOH*QR FL RG RS

8SHZQLM VL *H XN&4DG SRZLHWU]D FHQWUDOQH SREDWU]H OXE V\VWHP ZH
8SHZQLM VL *Hat@y®aWHVW ]
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Etap 2 +:\PLHV]Di URJWyYyZU GR GH]\QIHNFML
\PLHV]DM UR]WZyU GH]\QIHNFML ]JJRGQLH ] LQVWUXNFMDPL SURGXFH

2EOLF]DQLH REM WR FL SRGOHJDM FHM REUYEFH SRZIGRYXRHXZ]JO GQL
6.9 DOH UyZQLH* REM WR 0 ZV]\WWWNLFK SAa\WHN PHGLYyZ

8ZDJD OR*H E\ii NRQLHF]QH F]\V]FJHQLH JELRUQLND QMNSRG]LH 6
MHVW V]F]JHJYyOQLH ]JDQLHF]\V]E]JRQH OXE ]DEUXG]RQH

Etap 3 +t5R]SRF] i F\ANO GH]\QIHNFML
'RGDU URJWZyU GHJ]\QIHNF\MQ\ GR JELRUQLND QD VSRG]LH XU] G]JHQLD L .

3UJHMG( GR NURNX $ Z PHQX 'LDJQRVW\ND XVWDZ F]DV GHJ]\QIHNFML L :
VHNZHQFM GH]\QIHNFML

6HNZHQFMD QDIEM&RQIQD. VLD QDVW SQLH XUXFKDPLD PRGX4a PRGXa\ SUJ\
Z\EUDQ\ GH]\QIHNFML 1DVW SQLH Z\NRQXMH VHNZHQFM DXWRPDW\F]QH.
QRUPDOQHM SUDF\ -H OL Z FIDVLH GH]\QIHNFML ]JELRUQLN PXVL E\i QD
GRSYNL JELRUQLN QLH JRVWDQLH QDSHAQLRQ\

Etap 4 +=QHXWUDOL]RZDU , Z\S4aXND

OR*OLZH MHVW *H VWRVRZDQ\ URGHN GHJ]\QIHNXM F\ Z\PDJD QHXWUDOL]DF\

SUJ]\SDGNX JG\ SURGXFHQW JRERZL [XMH VL GRoQwb¥WUDOL]DFML SRZWyU’
QHXWUDOL]XM F\P

Etap 5 *Uruchom ponownie nowe badania mikrobiologiczne wody
3R Z\NR QD QL X-Ns\skeh padwietrzny (centralne powietrze lub system wentylacji) i SKV
PR*QD XUXFKRPLU SRQRZQLH Z WU\ELH DXWRPDW\F]Q\P

Nowy test mikrobiologiczQ\ SRZLQLHQ E\i SUJHSURZDG]RQ\ QDW\FKPLDVW SR S
OLF]ED RUJDQL]PYZ KHWHURWURILF]Q\FK Z\QRVL SRQL*HM &)8
33)

Odkamienianie

-H*HOL X*\WD ]RVW D QjéstinigiRdationaN PIRON E\ii N R @LwhRipQddrzeliny SKV. Aby

XQLNQ i JURPDG]HQLD VL NDPLHQLD 1HSWURQLF ]JDOHFD VWRWRBDQLH ZRG
do550 mkroS FP : SU]\SDGNX ZRG\ PLHMVNLHM 1HSWURQLF ]DOHFR ZL]XDOQ L
PRGX4aX SDBRZXMIRMHGEQHIR PLHVL FD RG JOHFHQLD RNUH OHQLD Z\® DJDQHM
Z RSDUFLX R REVHUZDOREro PAXFXOJDPMEDQ\FK GR RGNDPLHQLDQLD

Komercyjny kwas fosforowy.
Metody odkamieniania
Etap 1 - Przygotawanie
=DSR]QDM VL ] | DOHFHQLDPL SURGXFHQWD GRW\F] F\PL VWRVRZDQL|
sposobu przygotowania roztworu. Podczas stosowania kwasu

IRVIRURZHJR QLH QDOH*\ SUJHNUDF]Di VW *HQLD REM WR FL NZDVX
F] FL ZRG\

8SHZQLM VL *H XNADG SRZLHWU]D tErh\@eWyaDiDieH SRZLHWU]H OXE V\V
zatrzymany. 8SHZQLM VL *H 6.9 MHVW ]JDWU]J\PDQ\

2675=()(1,( 3RGF]DV SUDF\ ] UR]JWZRUHP GR XVXZDQLD NDPLHQLD QI
RGSRZLHGQL RG]LH* RFKURQQ U NDZLFH.RFKURQQH L RFKURQ RF



Etap2 +=GHPRQWRZDiU PRGX4 RGSDURZDQLD
‘\& F]\i L RGa F]\i ]DVLODQLH HOHNWU\F]QH XMNu&lighQLD 8VX ZV]\WWNLH Sa\

=GHPRQWRZDUuU SRPS
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Etap 3 - Przygotowanie roztworu do usuwania kamienia

26752)1,( 5\]\NR Z\VW SLHQLD G]LD4DQLD GUD*QL FHJR JD]X ]DSHZC
W\FK ]DGD Z GREU]JH ZHQW\ORZDQ\P SRPLHV]F]JHQLX QDMOHSLHM Z
NURNL QD JHZQ WU]

‘\PLHV]DM UR]WZyU VNDOXM F\ ]JJRGQLH ] ]DOHFHQLDPL SURGXFHQWD

8*\M FI\VWHJIJR SRMHPQLND L RGSRZLHGQLHJR UR]JPBAUWKNDE\ FDaNRZ
mediami.

8SHZQLM VL *H PDV] GUXJL F]I\VW\ SRMHPQLN L\NR@SRENNBQEZR®]PLCLC
DE\ IDQXU]J\G ND*G NDVHW .SR VNDOLEURZDQLX

Etap 4 tUsuwanie kamieniezpo V]FJ]HJYyOQ\FK Sa\Ww
8*\ZDM F PL NNLHM V]FIRWHFINL GHOSRDWVAQI]FHKDE IGHRU Q MNNDD RISK i
SRV]FIHIJYyOQ®GRSARYWERUX RGZDSQLDM FHJR

3UJHFKRZ\ZDi ND*GDVBA\PANZ UR]JWZRU]H D* GR ]DNR FJHQLD UHDNFML
matrycy D UR]JWZRUHP GR XVXZDQLD NDPLHQLD QD] EQHJR
8zZDJD 'ILDADQLH URIJWZRUX RGNDPLHQHDQRDFE BELMNWDRQNYPDRWHZLD&®OX SU]
FHOX X]\WVNDQLD OHSV]JHJR HIHNWX SRZ\SREZXVBWRHPL P R*H Z\PDJD1U

Etap 5- :\SaXNDUu
3RGQLH 0 SRV]F]IHJINZB &\IRNUR]JWZRUX SR]ZD Onadv&u @wSRd&E\FLH VL
odkamieniania. QDVW SQLH ]DQXU]DiU EH]SRwilM&@teR Z JELRUQLNX

-H OL WR NRQLHF]QH. VSaxF] GUXJL UD]

Step6 +3RQRZQLH JPRQWRZDUO L JUHVWDUWRZDU
\PLH S%KéPWGLYyZ UDPNL QR QLNyZ L SRPS UHF\UNXODF\MQ QD PRGX
ponownie zasilanie.

1D SDQHOX VWHURZDQLD SUJHMG( GR NURNX $ Z PHQX \ERDBQRVW\ND
7DN DE\ UR]JSRF] 0 VHNZHQFM GH]J\QIHNFML 7HQ H S\&X NDRH HQR. RRGVXVA ]
odparowania.

3R ]DNR F]JHQLX F\NOX S4XNDQLD XN&4DG SRZLHWU]D FHIQWUDO®QH SR
PR*QD XUXFKRPLU SRQRZQLH Z WU\ELH DXWRPDW\F]Q\P
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Troubleshooting

Water leakage from the tank

Check that the installation of the tank is level.
Check for any damage or holes in the tank.
Check for any damaged or ill-fitted drain pipe-work and ensure that there are no leaks.

Water carries over into air stream

Check the air velocity at the inlet of the evaporation module. Make sure the value corresponds to
initial design data. The limits of the air velocity for the evaporation medium are as follows.

Pressure With Separator Without Separator
Negative 14.7 ft/s (4.5 m/s) 11.8 ft/s (3.5 m/s)
Positive 14.7 ft/s (4.5 m/s) 9.8 ft/s (3.0 m/s)

The air velocity might be uneven. Fit a perforated plate before the humidifier.
Ensure that the humidifier media cassettes are correctly fitted and installed.
Verify correct installation of the water distribution drawers.

Loss of performance

The humidifier cassette is blocked or damaged. Check for the damaged media cassettes and
replace, if required.

Ensure that the humidifier media cassettes are correctly fitted and installed.
There is not enough flow of water, check that the flow regulators are not blocked or that the hoses
or pipe distribution in the upper trays are not blocked.

Scale build up on the surface of the media

Excess concentration of minerals and salts in the tank. Check dilution cycle and increase the
dilution. Water quality has changed.

Note: an accumulation of dust on the media may be caused by a failure of the air filtration.

Module pump is not functio ning

Check that the safety contacts are not open, and in particular the RG high limit
switch. Check that there is a demand for or moisture.

Check that the SKV is in automatic mode and in the ON position.
Check that there are no alarms present and in particular a water level

fault. Check that the water level in the tank is sufficient.
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Exploded View and Parts List

Evaporative Humidifier

6
7
5 -
4 B D
9
3
C 10
2 11
1 12
13
14
lllustration 12 - Exploded View
Table 10 - Evaporative Humidifier Part Numbers
Ref Description Part Number
1 Bottom tank SW V7110-PN*
2 Support beam SP V7115-PN*
3 Side frame SW V7350PN*
4 Holding rail SW V7200-PN*
5 Top frame SW V7400-PN*
6 Water distribution drawer assembly - Column B SW V77410B-PN*
7 Water distribution drawer assembly +Column A SW V7410A-PN*
8 Quick connect 90deg for water hose SW V7606
9 Rubber grommet SP V2050
10 Water hose SP V1610
11 Cover for stage valve SP V1612
12 Solenoid valve SP 6004
13 Water inlet manifold SP V1603
14 Flow regulator See flow regulator table

Note: *PN refers to project number from Humidisoft and as indicated on the name plate of SKV humidifier.

www.neptronic.com
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Media Panels
Table 11 - Media Panel Numbers

SKV Evaporative humidifier
Installation Instructions and User Manual

- - Part number
Ref Description Efficiency - -
Media only Media + frame
65%, 75mm depth SP VM65A-PN* SW VM65A-PN*
. 75%, 100mm depth SP VM75A-PN* SW VM75A-PN*
A Media panel bottom left
85%, 150mm depth SP VM85A-PN* SP VM85A-PN*
95%, 200mm depth SP VM95A-PN* SW VM95A-PN*
65%, 75mm depth SP VM65B-PN* SW VM65B-PN*
. 75%, 100mm depth SP VM75B-PN* SW VM75B-PN*
B Media panel top left
85%, 150mm depth SP VM85B-PN* SW VM85B-PN*
95%, 200mm depth SP VM95B-PN* SW VM95B-PN*
65%, 75mm depth SP VM65C-PN* SW VM65C-PN*
. . 75%, 100mm depth SP VM75C-PN* SW VM75C-PN*
C Media panel bottom right
85%, 150mm depth SP VM85C-PN* SW VM85C-PN*
95%, 200mm depth SP VM95C-PN* SW VM95C-PN*
65%, 75mm depth SP VM65D-PN* SW VM65D-PN*
. . 75%, 100mm depth SP VM75D-PN* SW VM75D-PN*
D Media panel top right
85%, 150mm depth SP VM85D-PN* SW VM85D-PN*
95%, 200mm depth SP VM95D-PN* SW VM95D-PN*

Note: *PN refers to project number from Humidisoft and as indicated on the name plate of SKV

humidifier.

Recommended Spares List

The following parts are recommended to be replaced as part of preventive maintenance program.

Table 12 - Spare Parts Replacement

Spare Part

Replacement Frequency

Water PP Pre-filter and Silver lons Dosing

Basedonwater FRQVXPSWLRQ DQG WLPH LQ XVH
in the Diagnostics menu (page 27)

Evaporative Media

Based on type of water used:
- If operated with regular tap water, every 3 years or 2500 hours.

- If operated with treated water, every 5 years or 5000 hours.

www.neptronic.com
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Notes

400 Lebeau blvd, Montreal, Qc, H4N 1R6, Canada
WWW.neptronic.com
Toll free in North America: 1-800-361-2308
Tel.: (514) 333-1433
Fax: (514) 333-3163
Customer service fax: (514) 333-1091
Monday to Friday: 8:00am to 5:00pm (Eastern time)
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Modu evaporacyjny

Free coolingdo 12 C

HumEvap MC3 umo liwia bardzo
ekonomiczne ch odzenie do 12T,
ktére mo e by alternatyw lub
uzupe nieniem dla agregatéw
zimnej wody.

Ciep e suche powietrze
przechodz c przez mokr

matryc HumEvap MC3

oddaje energi ciepln do wody
celem jej odparowania.

Powietrze jest nawil ane i
jednocze nie och adzane poprzez
transfer energii cieplnej z
powietrza do wody.

Inteligentne Sterowanie

Sterownik HumEvap MC3 jest zlokalizowany na zewn trz centrali - do 100 m od
z 0 a wodnego. Kompaktowy system zapewnia sterowanie cyfrowe wilgotno ci ,
poziomem temperatury, przep ukiwaniem, spustem kondensatu i innymi
parametrami.

System mo e by aktywowany przez timer.

Na wy wietlaczu pokazywane s w czasie rzeczywistym: aktualna wilgotno
wzgl dna, temperatura, nastaw wilgotno ci, godziny pracy, stan pracy i czy
wymagany jest serwis.

Ch odzenie powietrza z o em wodnym
nie jest w stanie zast pi mechanicznej
klimatyzaciji, ktéra cz sto jest niezb dna.

Jednak HumEvap MC3 zapewnia

bezp atne ch odzenie i redukuje ogdine

koszty u ytkowania urz dze
ch odz cych, atak e pozwala na
nawil anie powietrza zim (kiedy

powietrze jest ch odne i bardzo suche).



Wykonanie specjalne dla
dowolnego rozmiaru sekcji

Dzi ki modu owej konstrukcji HumEvap MC3 mo e
by wykonany i zastosowany do dowolnego rozmiaru

centrali (kana u wentylacyjnego).

Najbardziej higieniczny nawil acz na wiecie

Higieniczna praca
Praca HumEvap MC3 obejmuje klika cykli

oczyszczania aby zagwarantowa higieniczn

prac . Do wody zasilaj cej jest pod czony system
dozowania jon6éw srebra PureFlo Ag+. System ten
obejmuje Argentosan® - samoreguluj ce jony
srebra, zapobiegaj ce gromadzeniu si bakterii w

wodzie cyrkulacyjnej jak i w matrycy.

atwy monta

HumEvap MC3 jest atwy w monta u. Ma tylko trzy proste do
wykonania pod czenia: grawitacyjne odprowadzenie wody z
wbudowanym czujnikiem poziomu wody, pod czenie wody
zasilaj cej oraz pod czenie zasilania do panelu steruj cego.

Dodatkowo do pod czenia pozostaje jedynie system dozowania

jonébw srebra PureFlo Ag+ i zo e wodne gotowe jest do
1iriichonmienia

Zo e wodne jest okablowane 10 metrowym, 12 yowym przewodem
elastycznym w standardzie, pozwalaj cym na umieszczenie w razie potrzeby

panelu sterowania w oddaleniu od z 0 a wodnego.

Higieniczne cykle
« Zasilanie systemu czyst wod

e Jako wody zale na od utrzymuj cejsi w
zbiorniku niskiej przewodno ci wody

* Przep ukiwanie ukladu co 24 godziny, kiedy nie
jestu ywany

» Nie ma konieczno ci spustu wody

» Programowalny cykl p ukania
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STAD

Zawor rownowa cy STAD umo liwia dok>adn regulacj hydrauliczn
instalacji. Idealny do stosowania w instalacjach grzewczych,
ch>odniczych oraz cyrkulacji ciep>ej wody u ytkowe;j.

Wyrd niaj ce cechy

> Pokr t>0
Wyposa one w cyfrow skal
pozwala na dok>adne i szybkie
wykonanie nastawy, a dzi ki temu na
zrébwnowa enie hydrauliczne instalaciji.
eatwo dost pna funkcja pe>nego
odci cia.

> Samouszczelniaj ce kré ce
pomiarowe
Do szybkiego i dok>adnego
pomiaru podczas rownowa enia
hydraulicznego.

> AMETAL®

Stop odporny na odcynkowanie, ktory

gwarantuje d>ug i niezmienn prac

zaworu oraz obni a ryzyko przecieku.

Dane techniczne

Zastosowanie:

Instalacje grzewcze i ch>odnicze.
Instalacje cyrkulacji ciep>ej wody
u ytkowej.

Funkcje:

Réwnowa enie

Nastawa wst pna

Pomiar

Odci cie

Odwodnienie (opcjonalnie)

Wymiary:
DN 10-50

Klasa ci nienia:
PN 20

Temperatura:

Max. temperatura pracy: 120°C.

Do wy szych temperatur max. 150°C,
prosimy o kontakt z biurem.

UWAGA! DN 25-50 z g>adkimi

zako czeniami max. temperatura pracy
120°C.

Min. temperatura pracy: -20°C

Materias:

Zawér wykonany ze stopu AMETAE
Uszczelnienie gniazda: Grzyb z O-ring z
EPDM

Uszczelnienie trzpienia: EPDM O-ring
Pokr t>o: Poliamid i TPE

G»adkie zako czenia:

Nypel: AMETALE

Uszczelnienie (DN 25-50): EPDM O-ring

AMETAL?® jest stopem odpornym na
odcynkowanie “rmy IMI Hydronic
Engineering.

Oznaczenia:

Korpus: TA, PN 20/150, DN i wymiar w
calach.

Pokr t>0: Rodzaj zaworu i DN.



Kro ce pomiarowe

Kré ce pomiarowe s samouszczelniaj ce si. W celu
wykonania pomiaru odkr nakr tk ochronn i wepchnij ig>
pomiarow poprzez uszczelnienie.

Odwodnianie

Zawory z kr6 cem odwadniaj cym G1/2 lub G3/4 z przy> czem
dow a.
Zawory w wersji bez odwodnienia w miejscu kré ca

odwadniaj cego posiadaj element os>onowy. Element ten
mo na wymieni na kréciec odwadniaj cy tak e podczas pracy
instalacji bez ryzyka rozszczelnienia.

Dobor
q
Je li spadek ci nienia p i projektowany przep>syw s znane, Kv=0,01 ap ¢ V/h, Ap kPe
nale y zastosowa wzor do obliczenia wspd>czynnika Kv lub
kres.
w Kv = 36 _q_ q /s, Ap kPe
vV Ap

Warto ci Kv
Nastawa DN 10/09 DN 15/14 DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50
0.5 - 0.127 0.511 0.60 1.14 1.75 2.56
1 0.090 0.212 0.757 1.03 1.90 3.30 4.20
15 0.137 0.314 1.19 2.10 3.10 4.60 7.20
2 0.260 0.571 1.90 3.62 4.66 6.10 11.7
2.5 0.480 0.877 2.80 5.30 7.10 8.80 16.2
3 0.826 1.38 3.87 6.90 9.50 12.6 21.5
3.5 1.26 1.98 4.75 8.00 11.8 16.0 26.5
4 1.47 2.52 5.70 8.70 14.2 19.2 33.0
Dok>adno pomiarowa

Pozycja zerowa jest skalibrowana i nie mo e by zmieniana. Rys. 5

Odchy»>ka przep>ywu przy ré nych warto ciach nastawy

wst pnej

Krzywa (Rys. 4) obowi zuje dla zaworéw z kierunkiem

monta u przy przepsywie *pod grzybekZ i przy zachowaniu \ J \ J \ J \ J

odpowiednich odcinkéw prostych przed i za zaworem (Rys. PhE ""5p oD ""10D |

5). Podczas monta u zaworu minimalne odleg»o ci nale y
zapewni tak e wzgl dem innej armatury oraz pomp. Zawor
mo e by zamontowany z odwrotnym kierunkiem przep>ywu.
Odczytywane wowczas dane o przep>ywie s w»a ciwe, ale
tolerancja jest wi ksza (maksimum 5% dodatkowo).

Rys. 4

+% 16
14

0 0,5 1 1,5 2
*) Nastawa, Liczba obrotéw.
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Wspo>czynniki koryguj ce

Obliczenia dotycz ce przep>ywu maj zastosowanie dla wody
(+20°C). Dla innych p>ynéw maj cych w przybli eniu t sam
lepko co woda (20 cSt = 3°E =100 S.U.), konieczna jest
tylko kompensacja okre lonej g sto ci. Jednak e przy niskich
temperaturach lepko wzrasta i w niektorych zaworach

mo e pojawi si przep>yw laminarny. Mo e to spowodowa

odchy>ki w przepsywie, ktére nasilaj si przy marych zaworach,
mavych przep>ywach i niskich ci nieniach dyspozycyjnych.
Korekta tych odchy>ek mo e by przeprowadzona za pomoc
oprogramowania HySelect lub bezpo rednio w przyrz dzie
pomiarowym TA-SCOPE.

Nastawa wst pna

W celu uzyskania warto ci spadku ci nienia odpowiednio do

liczby 2.3 na wykresie, nastaw zaworu nale y wykona w

sposéb nast puj cy:

1. Carkowicie zamkn zawor (Rys. 1).

2. Otworzy zawor na dan nastaw 2.3 obrotdéw (Rys. 2).

3. Kluczem imbusowym 3mm obracaj ¢ go zgodnie z ruchem
wskazowek zegara przekr ci wewn trzny trzpie do oporu.

4. Zawor jest teraz nastawiony wst pnie.

W celu sprawdzenia nastawy wst pnej: Zamkn zawor,
wska nik wskazuje teraz 0.0. Nast pnie otworzy zawér a do
oporu.

Rys. 1
Zawor zamkni ty

Rys. 2

Zawoér nastawiony na 2.3

Wska nik wskazuje teraz nastawion wst pnie warto , w tym
przypadku 2.3 (rys. 2.).

Do pomocy w wyborze w»ra ciwej wielko ci i nastawy wst pnej
zaworu (spadek ci nienia) ss>u wykresy opracowane dla ka dej
rednicy zaworu, ktére przedstawiaj spadek ci nienia przy

ré nych nastawach i przep>ywach wody.

Nastawa 4.0 oznacza e zawOr jest w pe>ni otwarty (Rys. 3).
Dalsze otwarcie nie zwi ksza przep>ywu.

Rys. 3
Zawor w pe>ni otwarty

Przyk>ad doboru przy u yciu wykresu

Szukane:
Nastawa wst pna dla DN 25 przy danym przepsywie 1.6 m%h
i spadku ci nienia 10 kPa.

Rozwi zanie:

Narysowa prost lini >czc 1.6 m 3hi 10 kPa. Otrzymamy
warto wspo>czynnika Kv=5. Teraz nale y poprowadzi
poziom lini z Kv=5.

Linia przecinaj c kolejne s>upki wskazuje m.in zawor DN 25 o
nastawie 2.42 obrotu.

UWAGA:

Je eliwarto przep>ywu wykracza poza skal na wykresie,
odczyt mo na przeprowadzi w sposéb nast puj cy:
Rozpoczynamy jak w przyk>adzie opisanym powy ej, otrzymuj ¢
dla 10 kPa i Kv=0.5 przep>yw 0.16 n¥h, natomiast przy Kv=50
otrzymamy 16 mf/h. Oznacza to, e dla danego spadku

ci nienia mo liwy jest odczyt 10-krotny lub 0.1-krotny przep>ywu
i warto ci wspoé>czynnika Kv.
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Produkty

Gwinty wewn trzne
Gwinty wewn trzne zgodne z ISO 228. D>ugo gwintéw zgodna z ISO 7/1.
Z odwodnieniem

DN D L H Kvs Kg EAN Nr artyku>u
d=G1/2

10/09*  G3/8 83 100 1,47 0,65 7318792758904 52 151-209
15/14*  G1/2 90 100 2,52 0,68 7318792759000 52 151-214
20* G3/4 97 100 5,70 0,77 7318792759109 52 151-220
25 G1 110 105 8,70 0,93 7318792759208 52 151-225
32 G11/4 124 110 14,2 1,3 7318792759307 52 151-232
40 G11/2 130 120 19,2 1,6 7318792759406 52 151-240
50 G2 155 120 33,0 2,4 7318792759505 52 151-250
d=G3/4

10/09*  G3/8 83 100 1,47 0,65 7318792760204 52 151-609
15/14*  G1/2 90 100 2,52 0,68 7318792760303 52 151-614
20%* G3/4 97 100 5,70 0,77 7318792760402 52 151-620
25 Gl 110 105 8,70 0,93 7318792760501 52 151-625
32 Gl1/4 124 110 14,2 1,3 7318792760600 52 151-632
40 G11/2 130 120 19,2 1,6 7318792760709 52 151-640
50 G2 155 120 33,0 2,4 7318792760808 52 151-650

Gwinty wewn trzne
Gwinty wewn trzne zgodne z ISO 228. D>ugo gwintéw zgodna z ISO 7/1.
Bez odwodnienia (ktére mo e by zainstalowane podczas pracy instalacji)

DN D L H Kvs Kg EAN Nr artyku»u

10/09*  G3/8 83 100 1,47 0,58 7318792042706 52 151-009
15/14*  G1/2 90 100 2,52 0,62 7318792758003 52 151-014
20* G3/4 97 100 5,70 0,72 7318792758102 52 151-020
25 G1 110 105 8,70 0,88 7318792758201 52 151-025
32 G11/4 124 110 14,2 1,2 7318792758300 52 151-032
40 G11/2 130 120 19,2 1,4 7318792758508 52 151-040
50 G2 155 120 33,0 2,3 7318792758607 52 151-050

G»adkie zako czenia
aT Bez odwodnienia (ktére mo e by zainstalowane podczas pracy instalacji)

n DN D L H Kvs Kg EAN Nr artyku»u

10/09 12 141 100 1,47 0,64 7318793932808 52 451-009
15/14 15 154 100 2,52 0,72 7318793932907 52 451-014
20 22 179 100 5,70 0,88 7318793933003 52 451-020
25 28 208 105 8,70 1,1 7318793933102 52 451-025
32 35 233 110 14,2 1,6 7318793933201 52 451-032
40 42 260 120 19,2 1,9 7318793933300 52 451-040
50 54 305 120 33,0 3,1 7318793933409 52 451-050

. = Kierunek przep>ywu
Kvs = m*/h przep>yw przy spadku ci nienia 1 bar oraz przy ca>kowicie otwartym zaworze.
*) Mo e by przy»> czony do rur g>adkich za pomoc z> czek zaciskowych KOMBI.



QD Mi TA

Ze z> czkami zaciskowymi KOMBI (nie zamontowane)
Bez odwodnienia (ktére mo e by zainstalowane podczas pracy instalacji)

DN Da D L H Kvs Kg EAN Nr artyku»u

15/14 G1/2 12mmx2/ 920 100 2,52 0,76 7318793857903 52 151-314
15mmx 2

20 G3/4 18 mmx2/ 97 100 5,70 0,96 7318793858009 52 151-320
22 mmx 2

Gwinty zewn trzne (STADA)

Gwinty zewn trzne zgodne z ISO 228. D>ugo gwintow zgodna z DIN 3546.
Z odwodnieniem

DN D L H Kvs Kg EAN Nr artyku»u

d=G1/2

10/09 G1/2 105 100 1,47 0,70 7318792763403 52 152-209
15/14 G3/4 114 100 2,52 0,73 7318792763502 52 152-214
20 G1 125 100 5,70 0,88 7318792763601 52 152-220
25 Gl1l1/4 142 105 8,70 1,2 7318792763700 52 152-225
32 G11/2 160 110 14,2 1,6 7318792763809 52 152-232
40 G2 170 120 19,2 2,2 7318792763908 52 152-240
50 G21/2 200 120 33,0 3,3 7318792764004 52 152-250

Gwinty zewn trzne (STADA)
Gwinty zewn trzne zgodne z ISO 228. D>ugo gwintéw zgodna z DIN 3546.
Bez odwodnienia (ktére mo e by zainstalowane podczas pracy instalacji)

DN D L H Kvs Kg EAN Nr artyku»u

10/09 G1/2 105 100 1,47 0,61 7318792762703 52 152-009
15/14 G3/4 114 100 2,52 0,66 7318792762802 52 152-014
20 G1 125 100 5,70 0,81 7318792762901 52 152-020
25 Gl 1/4 142 105 8,70 1,1 7318792763007 52 152-025
32 G11/2 160 110 14,2 15 7318792763106 52 152-032
40 G2 170 120 19,2 2,1 7318792763205 52 152-040
50 G21/2 200 120 33,0 3,2 7318792763304 52 152-050

. = Kierunek przep>ywu
Kvs = m*/h przep>yw przy spadku ci nienia 1 bar oraz przy ca>kowicie otwartym zaworze.
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Akcesoria

M14x1—_

D
1A

Kro6 ce pomiarowe

Max 120°C (chwilowo 150°C) L EAN Nr artykusu
44 7318792813207 52 179-014
103 7318793858108 52 179-015

Przed>u enie dla kr6 ca

pomiarowego M14x1

Do monta u, przy zaizolowanym zaworze. d L EAN Nr artykusu
M14x1 71 7318793969507 52 179-016

Kréciec pomiarowy

Z przed>u eniem 60 mm L EAN Nr artykusu

(nie do 52 179-000/-601) 60 7318792812804 52 179-006

Mo e by zainstalowany bez odwodnienia

w instalacji.

Kro6 ce pomiarowe

Do starszych wersji zaworéw STAD i STAF L EAN Nr artykusu

Max 180°C 30 7318792812408 52 179-000
90 7318792814303 52 179-601

Kréciec do spawania

Z nakr tk DN D DN EAN Nr artykusu

Max 120°C Zaworu Rury
10 G1/2 10 7318792748400 52 009-010
15 G3/4 15 7318792748509 52 009-015
20 Gl 20 7318792748608 52 009-020
25 G11/4 25 7318792748707 52 009-025
32 G112 32 7318792748806 52 009-032
40 G2 40 7318792748905 52 009-040
50 G21/2 50 7318792749001 52 009-050

Kréciec do lutowania

Z nakr tk DN D @ Rury EAN Nr artykusu

Max 120°C Zaworu
10 G1/2 10 7318792749100 52 009-510
10 G1/2 12 7318792749209 52 009-512
15 G3/4 15 7318792749308 52 009-515
15 G3/4 16 7318792749407 52 009-516
20 Gl 18 7318792749506 52 009-518
20 Gl 22 7318792749605 52 009-522
25 G11/4 28 7318792749704 52 009-528
32 G112 35 7318792749803 52 009-535
40 G2 42 7318792749902 52 009-542
50 G21/2 54 7318792750007 52 009-554
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T Z> czka z gradkim zako czeniem
D Do po> czenia ze z> czkami DN D @ Rury EAN Nr artykusu
L zaprasowywanymi Zaworu
Z nakr tk 10 Gl2 12 7318793810502 52 009-312
Max 120°C 15 G34 15 7318793810601 52 009-315
20 Gl 18 7318793810700 52 009-318
20 Gl 22 7318793810809 52 009-322
25 Gl11/4 28 7318793810908 52 009-328
32 Gl11/2 35 7318793811004 52 009-335
40 G2 42 7318793811103 52 009-342
50 G21/2 54 7318793811202 52 009-354

Z> czka zaciskowa

Max 100°C DN D @ Rury EAN Nr artykusu

Zaleca si u ycie tulei rozporowych, Zaworu

wi cej informacji patrz katalog z> czek 10 Gl2 8 7318793620002 53 319-208

FPL. 10 G12 10 7318793620101 53 319-210
10 G1/2 12 7318793620200 53 319-212
10 G1/2 15 7318793620309 53 319-215
10 G1/2 16 7318793620408 53 319-216
15 G3/4 15 7318793705006 53 319-615
15 G3/4 18 7318793705105 53 319-618
15 G3/4 22 7318793705204 53 319-622
20 Gl 28 7318793705402 53 319-928

Z> czka zaciskowa KOMBI

@ Max 100°C Gwinty Dla rur, EAN Nr artyku>u
(((((i (Zobacz karta katalogowa z> czki KOMBI.)  zewn trzne rednica
na z> czk
@ P wkr tn

G3/8 8 7318792874505 53 235-103
G3/8 10 7318792874604 53 235-104
G3/8 12 7318792874703 53 235-107
G1/2 10 7318792874901 53 235-109
G1/2 12 7318792875007 53 235-111
G1/2 14 7318792875106 53 235-112
G1/2 15 7318792875205 53 235-113
G1/2 16 7318792875304 53 235-114
G3/4 15 7318792875403 53 235-117
G3/4 18 7318792875601 53 235-121
G3/4 22 7318792875700 53 235-123

Pokr t>o

Komplet EAN Nr artyku>u

7318792834905 52 186-003
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e ) Etykieta identy* kacyjna
st on Jedna sztuka na zawor EAN Nr artykusu
;::.S:L:LSGPOS 7318792779206 52 161-990
|
:p POS.
DATE
NAME
-
/ Klucz imbusowy
l/\ [mm] EAN Nr artykusu
= 3 Nastawa wstpna 7318792836008 52 187-103
5 Odwodnienie 7318792836107 52 187-105
d Kroé ce odwadniaj ce
/ Mog zosta zainstalowane podczas d EAN Nr artykusu
pracy instalacji G1/2 7318792814907 52 179-990
G3/4 7318792815003 52 179-996
‘\ Izolacja
H{ Do monta u na zaworze w instalacjach Dla L H D B EAN Nr artykusu
| grzewczych i ch>odniczych. DN
oD L Wi cej szczeg6>0w zobacz karta 10 15
~—B katalogowa Izolacje do zaworow. 20’ ' 155 135 90 103 7318792839108 52 189-615
25 175 142 94 103 7318792839306 52 189-625
32 195 156 106 103 7318792839504 52 189-632
40 214 169 108 113 7318792839702 52 189-640

50 245 178 108 114 7318792839900 52 189-650
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Produkty, teksty, fotogra“e, rysunki oraz wykresy w tym dokumencie mog by zmienione przez

IMI Hydronic Engineering bez wcze niejszego zawiadomienia oraz podania powodu. Po najnowsze
informacje o naszych produktach prosimy o wizyt na stronie www.imi-hydronic.pl.
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STAF, STAF-SG

Zawory rownowa ce
PN 16 i PN 25, DN 20-400

Engineering
GREAT Solutions
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STAF, STAF-SG

Ko nierzowy zawér rownowa cy z eliwa szarego (STAF) oraz eliwa
sferoidalnego (STAF-SG) umo liwia dok adn regulacj hydrauliczn
instalacji. Idealny do stosowania w instalacjach grzewczych i

ch odniczych.

Wyrd niaj ce cechy

> Pokrto
Wyposa one w cyfrow skal
pozwala na dok adne i szybkie
wykonanie nastawy, a dzi ki temu na
zréwnowa enie hydrauliczne instalacji.

> Samouszczelniaj ce kré ce
pomiarowe
Do szybkiego i dok adnego
pomiaru podczas rownowa enia
hydraulicznego.

> Pe ne odci cie
atwo dost pna funkcja pe nego
odci cia.

Dane techniczne

Zastosowanie:
Instalacje grzewcze i ch odnicze.

Funkcje:

Roéwnowa enie

Nastawa wst pna

Pomiar

Odci cie

(Grzyb zaworu odci ony ci nieniowo).

Wymiary:
STAF: DN 65-150
STAF-SG: DN 20-400

Klasa ci nienia:

STAF: PN 16

STAF-SG: PN 16 i PN 25
(sprawd ka dy produkt)

Temperatura:

Max. temperatura pracy: 120°C.

Do wy szych temperatur max. 150°C,
prosimy o kontakt z biurem.

Min. temperatura pracy:

STAF: -10°C

STAF-SG: -20°C

Media:
Woda, p yny neutralne, mieszaniny wody i
glikolu (0-57%).

Materia :

Korpus, STAF: eliwo szare
EN-GJL-250 (GG 25).

Korpus, STAF-SG: eliwo sferoidalne
EN-GJS-400-15.

DN 20-150:

Pokrywa, d awnica i trzpie : AMETAL®.
DN 200-300:

Pokrywa z eliwa sferoidalnego
EN-GJS-400-15, d awnica z br zu
CuSn5Zn5Pb5 (EN 1982) i trzpie z
AMETAL®.

DN 350-400:

Pokrywa z eliwa sferoidalnego
EN-GJS-400-15,d awnica z eliwa
sferoidalnego EN-GJS-400-15

i br zu CuSn5Zn5Pb5 (EN 1982) i trzpie
z AMETAL®.

Uszczelnienie: EPDM.

ruby pokrywy: Stal chromowana.

Kr6 ce pomiarowe: AMETAL® i EPDM.
Pokr t o: DN 20-50 poliamid i TPE,
DN 65-150 poliamid, DN 200-400
aluminium.

AMETAL® jest stopem odpornym na
odcynkowanie rmy IMI Hydronic
Engineering.

Pokrycie powierzchni:

DN 20-200: Malowanie epoksydowe.
DN 250-400: Malowanie

dwusk adnikowe.

Oznaczenia:

Korpus: TA, PN, DN, kierunek przep ywu,
materia , data odlewu (rok, miesi c,
dzie).

Oznaczenie CE zgodne z tablic :

Oznaczenie | STAF | STAF-SG | STAF-SG
(PN 16) | (PN 16) | (PN 25)
DN DN DN
CE 65-150 200 50-125
CE 0409* 250-400 | 150-400

*) Zg oszony korpus

D ugo midzy ko nierzami:
ISO 5752 seria 1, BS 2080 i EN 558-1
seria 1.



Kré ce pomiarowe

Kré ce pomiarowe s samouszczelniaj ce si. W celu
wykonania pomiaru odkr nakr tk ochronn i wepchnij ig
pomiarow poprzez uszczelnienie.

Doboér

Je li spadek ci nienia p i projektowany przep yw s znane,

Kv =0,01 Vq—_ q I/h, Ap kPe

nale y zastosowa wzoér do obliczenia wsp6 czynnika Kv lub Ap
wykres. q
Kv =36 —— ql/s, Ap kPe
v Ap
Dok adno pomiarowa
Pozycja zerowa jest skalibrowana i nie mo e by zmieniana.
Odchy ka przep ywu przy ré nych warto ciach nastawy
wst pnej
Krzywa obowi zuje dla zaworéw z w a ciwym kierunkiem
przep ywu i przy zachowaniu odpowiednich odcinkéw prostych
przed i za zaworem (Rys. 1).
DN 20-50 DN 65-400
+% 16 + % 20
14 18
16 \
12 \
14
10 AN
8 10 _
6 8 \
4 6 ~—
2 4
2
0 0
0 05 1 15 2 25 3 35 4% ' ' ' '
0 20 40 60 80 100 *)

*) Nastawa, Liczba obrotow.

Rys. 1
= e F—— T
2D 5D 2D 10D

*) Nastawa (%) pe nego otwarcia.

Wsp6 czynniki koryguj ce

Obliczenia dotycz ce przep ywu maj zastosowanie dla wody
(+20°C). Dla innych p ynéw maj cych w przybli eniu t sam
lepko co woda (20 ¢St = 3°E = 100 S.U.), konieczna jest
tylko kompensacja okre lonej g sto ci. Jednak e przy niskich
temperaturach lepko wzrasta i w niektérych zaworach mo e
pojawi si przep yw laminarny. Mo e to spowodowa

odchy ki w przep ywie, ktore nasilaj si przy ma ych zaworach,
ma ych przep ywach i niskich ci nieniach dyspozycyjnych.
Korekta tych odchy ek mo e by przeprowadzona za pomoc
oprogramowania HySelect lub bezpo rednio w przyrz dzie
pomiarowym TA-SCOPE.
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Warto ci Kv

DN 20-50
Nastawa DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50
0.5 0,511 0,60 1,14 1,75 2,56
1 0,757 1,03 1,90 3,30 4,2
1.5 1,19 2,10 3,10 4,60 7,2
2 1,90 3,62 4,66 6,10 11,7
2.5 2,80 5,30 7,10 8,80 16,2
3 3,87 6,90 9,50 12,6 21,5
3.5 4,75 8,00 11,8 16,0 26,5
4 5,70 8,70 14,2 19,2 33

DN 65-150
Nastawa DN 65-2 DN 80 DN 100 DN 125 DN 150
0.5 1,8 2 2,5 55 6,5
1 3,4 4 6 10,5 12
1.5 4,9 6 9 15,5 22
2 6,5 8 11,5 21,5 40
2.5 9,3 11 16 27 65
3 16,3 14 26 36 100
3.5 25,6 19,5 44 55 135
4 35,3 29 63 83 169
4.5 44,5 41 80 114 207
5 52 55 98 141 242
55 60,5 68 115 167 279
6 68 80 132 197 312
6.5 73 92 145 220 340
7 77 103 159 249 367
7.5 80,5 113 175 276 391
8 85 120 190 300 420




DN 200-400

Nastawa DN 200 DN 250 DN 300 DN 350 DN 400
0.5 - - - - -

1 : : - - -

15 - - - - -

2 40 90 - - -

2.5 50 110 - - -

3 65 140 150 109 125
3.5 90 195 230 129 148
4 120 255 300 148 171
4.5 165 320 370 170 208
5 225 385 450 207 264
5.5 285 445 535 254 326
6 340 500 620 302 386
6.5 400 545 690 352 449
7 435 590 750 404 515
7.5 470 660 815 471 590
8 515 725 890 556 680
9 595 820 970 784 894
10 650 940 1040 957 1140
11 710 1050 1120 1100 1250
12 765 1185 1200 1260 1400
13 - - 1320 1420 1560
14 - - 1370 1610 1730
15 - - 1400 1760 1940
16 - - 1450 1870 2140
17 - - - 1960 2280
18 - - - 2040 2410
19 - - - 2130 2530
20 - - - 2200 2630
21 - - - - 2710
22 - - - - 2780
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Nastawa wst pna

Nastawa mo liwa do odczytania na cyfrowej skali pokr t a.
llo obrotéw pomi dzy pe nym otwarciem i pozycj zamknit
Wynosi:

4 obroty dla DN 20-50,

8 obrotéw dla DN 65-150,

12 obrotéw dla DN 200-250,

16 obrotéw dla DN 300,

20 obrotéw dla DN 350

22 obroty dla DN 400.

Przyk ad DN 65
Rys. 1 Zawor zamkni ty

W celu uzyskania warto ci spadku ci nienia odpowiednio do

liczby 2.3 na wykresie, nastaw zaworu nale y wykona w

sposob nast puj cy:

1. Ca kowicie zamkn zawor (Rys. 1).

2. Otworzy zawér na dan nastaw 2.3 obrotow (Rys. 2).

3. Kluczem imbusowym 3mm obracaj ¢ go zgodnie z ruchem
wskazowek zegara przekr ci wewn trzny trzpie do oporu.

4. Zawor jest teraz nastawiony wst pnie.

W celu sprawdzenia nastawy wst pnej: Zamkn zawor,
wska nik wskazuje teraz 0.0. Nast pnie otworzy zawoér a do
oporu.

Wska nik wskazuje teraz nastawion wst pnie warto , w tym
przypadku 2.3 (Rys. 2.).

Rys. 2 Zawor nastawiony na 2.3

Przyk ad DN 200
Rys. 1 Zawor zamkni ty

Rys. 2 Zawor nastawiony na 2.3




Przyk ad doboru przy u yciu wykresu

Szukane:

Nastawa zaworu DN 25 przy projektowanym przep ywie
1.8 m®/h i spadku ci nienia na zaworze 20 kPa.

Rozwi zanie:
Narysowa prost lini czc 1.8 m
Kv=4.

8/h i 20 kPa. To nam daje

Teraz nale y poprowadzi poziom lini z Kv=4.
Przetnie ona s upek dla DN 25 w miejscu nastawy 2.1.

UWAGA:

Jeeliwarto przep ywu wykracza poza skal na wykresie,
odczyt mo na przeprowadzi w sposéb nast puj cy:
Rozpoczynamy jak w przyk adzie opisanym powy ej, mamy
20 kPa, Kv = 4 i przep yw 1.8 ni/h. Przy 20 kPa i Kv = 0.4
otrzymamy przep yw 0.18 ni/h, przy Kv = 40, otrzymamy

przep yw 18 nm/h.

Oznacza to, e dla danego spadku ci nienia mo liwy jest odczyt
10-krotny lub 0.1-krotny przep ywu i warto ci wspo czynnika Kv.

Wykres dla DN 20-50
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- 041 01+ 10.0+100
T 0.07 + i
0.02- 007 . N
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I/'s m3h Kv DN20 25 32 40 50 mH,0 kPa

Rekomendowany zakres:
Zobacz Rys. 3 pod “Dok adno
pomiarowa”.
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Wykres dla DN 65-150
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Rekomendowany zakres:

Zobacz Rys. 3 pod “Dok adno

pomiarowa”.
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Wykres dla DN 200-400
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Rekomendowany zakres:
Zobacz Rys. 3 pod “Dok adno

pomiarowa”.
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STAF — eliwo szare

Skr cany sto ek

T PN 16, ISO 7005-2, EN 1092-2

o DN Liczba D L H Kvs Kg EAN Nr artyku u

otworéw

na ruby
65-2 4 185 290 205 85 12.4 7318792823305 52 181-065
80 8 200 310 220 120 15.9 7318792823404 52 181-080
100 8 220 350 240 190 22 7318792823503 52 181-090
125 8 250 400 275 300 32.7 7318792823602 52 181-091
150 8 285 480 285 420 42.4 7318792823701 52 181-092

= Kierunek przep ywu
Kvs = m*/h przep yw przy spadku ci nienia 1 bar oraz przy ca kowicie otwartym zaworze.

STAF-SG — eliwo sferoidalne

Gwintowany sto ek

PN 25, ISO 7005-2, EN 1092-2 (DN 20-50 pasuj réwnie do ko nierzy PN 16)

DN Liczba D L H Kvs Kg EAN Nr artyku u
otworow
na ruby.
20 4 105 150 100 5.7 2.3 7318792825705 52 182-020
25 4 115 160 109 8.7 2.9 7318792825804 52 182-025
32 4 140 180 111 14.2 4.3 7318792825903 52 182-032
40 4 150 200 122 19.2 5.2 7318792826009 52 182-040
50 4 165 230 122 33 6.6 7318792826108 52 182-050

Skr cany sto ek

T PN 25, ISO 7005-2, EN 1092-2

o DN Liczba D L H Kvs Kg EAN Nr artyku u

otworéw

na ruby.
65-2 8 185 290 205 85 11 7318792826207 52 182-065
80 8 200 310 220 120 14 7318792826306 52 182-080
100 8 235 350 240 190 19.6 7318792826405 52 182-090
125 8 270 400 275 300 28.1 7318792826504 52 182-091
150 8 300 480 285 420 37.1 7318792826603 52 182-092

10



Skr cany sto ek
Kré ce pomiarowe na korpusie

[W PN 16, ISO 7005-2, EN 1092-2

H DN Liczba D L H Kvs Kg EAN Nr artyku u

= otworéw
na ruby.

200 12 340 600 430 765 76 7318792823800 52 181-093

250 12 400 730 420 1185 122 7318792823909 52 181-094

300 12 485 850 480 1450 163 7318792824005 52 181-095

350 16 520 980 585 2200 287 7318793859402 52 181-096

400 16 580 1100 640 2780 391 7318793859303 52 181-097

PN 25, ISO 7005-2, EN 1092-2

DN Liczba D L H Kvs Kg EAN Nr artyku u
otworéow
na ruby.

200 12 360 600 430 765 76 7318792826702 52 182-093

250 12 425 730 420 1185 122 7318792826801 52 182-094

300 16 485 850 480 1450 163 7318792826900 52 182-095

350 16 555 980 585 2200 287 7318793843401 52 182-096

400 16 620 1100 640 2780 391 7318793843500 52 182-097

= Kierunek przep ywu
Kvs = m*/h przep yw przy spadku ci nienia 1 bar oraz przy ca kowicie otwartym zaworze.

11
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Akcesoria
Kré ce pomiarowe
L AMETAL®/EPDM d L EAN Nr artyku u
d DN 20 - 50
g R1/4 39 7318792813108 52 179-009
R1/4 103 7318792814600 52 179-609
DN 65 - 400
R3/8 45 7318792813009 52 179-008
R3/8 101 7318792814501 52 179-608
Kréciec pomiarowy
Z przed u eniem 60 mm
(nie do 52 179-000/-601) L EAN Nr artyku u
Mo e by zainstalowany bez odwodnienia 60 7318792812804 52 179-006
w instalacji.
AMETAL®/Stal nierdzewna/EPDM
Kr6 ce pomiarowe
Do starszych wersji zaworéw STAD i STAF  d L EAN Nr artyku u
Max 150°C DN 20 - 50
AMETAL®/EPDM R1/4 30 7318792812408 52 179-000
R1/4 90 7318792814303 52 179-601
DN 65 - 400
R3/8 30 7318792812903 52 179-007
R3/8 90 7318792814402 52 179-607
- Etykieta identy kacyjna
EAN Nr artyku u
7318792779206 52 161-990
Pokrto
Komplet DN EAN Nr artyku u
20 - 50 7318792834905 52 186-003
65 - 150 7318792834806 52 186-002
200 - 400 7318792835001 52 186-004
Klucz imbusowy
Do blokowania nastawy. [mm] do DN EAN Nr artyku u
3 20 - 150 7318792836008 52 187-103
5 200 - 400 7318792836107 52 187-105
Izolacja
i Do monta u na zaworze w instalacjach do L D C EAN Nr artyku u
I — 1 Lap grzewczych i ch odniczych. DN
Poliuraten wolny od CFC. Pokrycie 50 390 250 252 7318792840708 52 189-850
@@ Z szarego PV(;- ) 65 450 270 272 7318792840807 52 189-865
C o Wi cej szczeg6 ow zobacz karta 80 480 200 292 7318792840906 52 189-880
MIN katalogowa "Izolacje prefabrykowane" 100 520 320 322 7318792841002 52 189-890
125 570 350 352 7318792841101 52 189-891
150 660 380 382 7318792841200 52 189-892

Produkty, teksty, fotogra e, rysunki oraz wykresy w tym dokumencie mog by zmienione przez
IMI Hydronic Engineering bez wcze niejszego zawiadomienia oraz podania powodu. Po najnowsze
informacje o naszych produktach prosimy o wizyt na stronie www.imi-hydronic.pl.
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Modu evaporacyjny

Free coolingdo 12 C

HumEvap MC3 umo liwia bardzo
ekonomiczne ch odzenie do 12T,
ktére mo e by alternatyw lub
uzupe nieniem dla agregatéw
zimnej wody.

Ciep e suche powietrze
przechodz c przez mokr

matryc HumEvap MC3

oddaje energi ciepln do wody
celem jej odparowania.

Powietrze jest nawil ane i
jednocze nie och adzane poprzez
transfer energii cieplnej z
powietrza do wody.

Inteligentne Sterowanie

Sterownik HumEvap MC3 jest zlokalizowany na zewn trz centrali - do 100 m od
z 0 a wodnego. Kompaktowy system zapewnia sterowanie cyfrowe wilgotno ci ,
poziomem temperatury, przep ukiwaniem, spustem kondensatu i innymi
parametrami.

System mo e by aktywowany przez timer.

Na wy wietlaczu pokazywane s w czasie rzeczywistym: aktualna wilgotno
wzgl dna, temperatura, nastaw wilgotno ci, godziny pracy, stan pracy i czy
wymagany jest serwis.

Ch odzenie powietrza z o em wodnym
nie jest w stanie zast pi mechanicznej
klimatyzaciji, ktéra cz sto jest niezb dna.

Jednak HumEvap MC3 zapewnia

bezp atne ch odzenie i redukuje ogdine

koszty u ytkowania urz dze
ch odz cych, atak e pozwala na
nawil anie powietrza zim (kiedy

powietrze jest ch odne i bardzo suche).



Wykonanie specjalne dla
dowolnego rozmiaru sekcji

Dzi ki modu owej konstrukcji HumEvap MC3 mo e
by wykonany i zastosowany do dowolnego rozmiaru

centrali (kana u wentylacyjnego).

Najbardziej higieniczny nawil acz na wiecie

Higieniczna praca
Praca HumEvap MC3 obejmuje klika cykli

oczyszczania aby zagwarantowa higieniczn

prac . Do wody zasilaj cej jest pod czony system
dozowania jon6éw srebra PureFlo Ag+. System ten
obejmuje Argentosan® - samoreguluj ce jony
srebra, zapobiegaj ce gromadzeniu si bakterii w

wodzie cyrkulacyjnej jak i w matrycy.

atwy monta

HumEvap MC3 jest atwy w monta u. Ma tylko trzy proste do
wykonania pod czenia: grawitacyjne odprowadzenie wody z
wbudowanym czujnikiem poziomu wody, pod czenie wody
zasilaj cej oraz pod czenie zasilania do panelu steruj cego.

Dodatkowo do pod czenia pozostaje jedynie system dozowania

jonébw srebra PureFlo Ag+ i zo e wodne gotowe jest do
1iriichonmienia

Zo e wodne jest okablowane 10 metrowym, 12 yowym przewodem
elastycznym w standardzie, pozwalaj cym na umieszczenie w razie potrzeby

panelu sterowania w oddaleniu od z 0 a wodnego.

Higieniczne cykle
« Zasilanie systemu czyst wod

e Jako wody zale na od utrzymuj cejsi w
zbiorniku niskiej przewodno ci wody

* Przep ukiwanie ukladu co 24 godziny, kiedy nie
jestu ywany

» Nie ma konieczno ci spustu wody

» Programowalny cykl p ukania
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